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Description

SpeedCEM® Plus is a self-adhesive, self-curing resin cement with light-curing
option for the cementation of indirect restorations made of high-strength
all-ceramic, metal-ceramic and metal. When SpeedCEM Plus is used, addi-
tional dentin bonding agents are not required. The automix syringe enables
time-saving direct application of the luting material into the restoration.

Shades

SpeedCEM Plus is available in three shades with different degrees of translucency:
- transparent

- yellow

- white opaque

FL-9494 Schaan/Liechtenstein clinical

Working and setting times

The following times apply as soon as SpeedCEM Plus has been dispensed from
the automix syringe (the working and setting times depend on the ambient
temperature):

At room temperature | Intra-orally
23°Cx1°C/ approx. 37°C+ 1°C/
73°F+2°F 98°F + 2°F

Working time approx. 2 min approx. 1 min

Setting time approx. 6 min approx. 3 min

(incl. working time)

Note

After SpeedCEM Plus has been dispensed from the automix syringe, the
curing process can be accelerated by intensive illumination (operating light,
ambient light).

Composition

The monomer matrix is composed of dimethacrylates and acidic monomers.
The inorganic fillers are barium glass, ytterbium trifluoride, co-polymer and
highly dispersed silicon dioxide. Additional contents are initiators, stabilizers
and colour pigments (< 1 %). The primary particle size of the inorganic fillers
is between 0.1 and 7 um. The mean particle size is 5 um. The total content of
inorganic fillers is approx. 45 vol%.

Indication

1) Permanent cementation on natural teeth with adequate retentive features

in conjunction with indirect restorations made of:

- oxide ceramics, e.g. zirconium oxide (crowns, bridges, endodontic posts)

- metal and metal-ceramics (inlays, onlays, crowns, bridges, endodontic
posts)

- lithium disilicate glass-ceramics (crowns, bridges)

- fibre-reinforced composites (endodontic posts)

Permanent cementation of crowns and bridges on implant abutments

that offer adequate retention and are made of the following abutment

materials:
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- oxide ceramic (e.g. zirconium oxide)
- metal (e.g. titanium)
- lithium disilicate glass-ceramic

Contraindication

SpeedCEM Plus is contraindicated

- insituations where the preparation/shape of the implant abutment does
not provide adequate retention (e.g. veneers, short or severely tapered
tooth preparations/implant abutments).

- ifapatient is known to be allergic to any of the ingredients of SpeedCEM
Plus.

- Ingeneral, SpeedCEM Plus should not be applied to exposed pulp or to
dentin which is close to the pulp.

Side effects
Systemic side effects are not known to date. In rare cases, allergic reactions to
single components have been reported.

Interactions

Phenolic substances (e.g. eugenol, wintergreen oil) inhibit polymerization.
Consequently, the use of products, e.g. mouth rinses and temporary cements,
which contain these components should be avoided. Disinfectants with an
oxidative effect (e.g. hydrogen peroxide) may interact with the initiator system,
which in turn may impair the curing process. Therefore, the preparation and
syringe must not be disinfected using oxidative agents.

The syringe can be wiped e.g. with customary disinfecting wipes.

Alkaline jet media may compromise the effect of SpeedCEM Plus.

Usage
Please also refer to the relevant instructions for use of the products used in
conjunction with SpeedCEM Plus for more detailed information.
1 Pre-treatment of the tooth preparation or implant ak
try-in and isolation
1.1 Pre-treatment of the cavity or tooth preparation
| of the temporary ion and t gh cleaning of the

cavity

Remove possible residue of the temporary luting composite from the
cavity or tooth preparation with a polishing brush and an oil- and fluo-
ride-free cleaning paste (e.g. Proxyt® fluoride-free). Rinse with water spray.
Then lightly dry with water- and oil-free air. Avoid overdrying.

Note: Cleaning with alcohol can lead to overdrying of the dentin.

Try-in of the restoration and isolation

Next, the shade, accuracy of fit and occlusion of the restoration can be
checked.

Care should be taken when checking the occlusion of fragile and brittle
ceramic objects before they are permanently seated, because there is a
risk of fracture. It is essential to ensure reliable isolation of the operative
area with e.g. OptraGate®, cotton rolls, saliva ejector and absorbent pads.
Dental hard tissue that has become contaminated with saliva needs to be
cleaned again.

1.2 Pre-treatment of the implant abutment
R | of the y
Remove the temporary restoration and, if present, the temporary abut-
ment. Rinse the implant lumen and peri-implant gingiva.

Insert and check final abutment

According to the manufacturer's directions.

Aretraction cord may be placed to be better able to check the accuracy of
fit of the restoration and remove excess luting composite.

Try-in of the restoration and isolation

Next, the shade, accuracy of fit and occlusion of the restoration can be
checked. Care should be taken when checking the occlusion of fragile
and brittle ceramic objects before they are permanently seated, because
there is a risk of fracture. It is essential to ensure reliable isolation of the
operative area - preferably with OptraGate, cotton rolls, saliva ejector and
absorbent pads - when using adhesive cementation with composites.

Pre-treatment of the abutment surface

Note: Abutments made of lithium disilicate glass-ceramic should be

pre-treated extraorally using e.g. Monobond Etch & Prime® prior to the

permanent cementation of the restoration.

- Seal the screw channel of the abutment using e.g. a temporary
restorative material (e.g. Telio® CS Inlay). It is recommended to isolate
the screw head from the temporary restorative material with cotton
pellets.

- Rinse the abutment with water spray.

- Drythe abutment.

2 Cleaning and pretreatment of the restoration

Principally the manufacturer's directions must be followed.

Note: Contamination with saliva or blood must be avoided during and

after the pre-treatment of the restoration (try-in). Regardless of any previ-

ous conditioning, clean contaminated restoration surfaces using Ivoclean

as follows:
After try-in, thoroughly rinse the restoration with water spray and dry
with oil-free air.

- Cover the entire bonding surface of the restoration with a layer of
Ivoclean using a microbrush or brush.

- Allow 20 seconds for Ivoclean to take effect, then thoroughly rinse
with water spray and dry with oil-free air.

- Restorations made of lithium disilicate glass-ceramic (e.g. IPS e.max®
Press/CAD) must be primed again with Monobond Etch & Prime or
Monobond® Plus.

2.1 Restorations made of oxide ceramics - (e.g. zirconium oxide, Zenostar®)
IMPORTANT! In order to achieve a strong bond, do not clean the surfaces
with phosphoric acid.

If the restoration has been sandblasted in the laboratory:
- Apply Ivoclean, as described above, to clean the restoration.

If the restoration has not been sandblasted in the laboratory:
Sandblast the inner surface of the restoration (use the blasting param-
eters stated in the manufacturer's instructions for use of the restora-
tive material, e.g. Zenostar, max. 1 bar/14.5 psi, Al,0;).

- Clean the restoration e.g. in an ultrasonic unit for approx. 1 minute.

- Thoroughly rinse the restoration with water spray and dry with water-/
oil-free air.



2.2 Metal or metal-supported restorations

2.3 Restorations made of lithium d

A

IMPORTANT! In order to create a strong bond, do not clean the metal
surfaces with phosphoric acid.

If the restoration has been sandblasted in the laboratory:
- Apply Ivoclean, as described above, to clean the restoration.

If the restoration has not been sandblasted in the laboratory:
Sandblast the inner restoration surface (use the blasting parameters
stated in the instructions for use of the restorative material) until an
even matt surface has been achieved.

- Clean the restoration e.g. in an ultrasonic unit for approx. 1 minute.

- Thoroughly rinse the restoration with water spray and dry with water-/
oil-free air.

If the restoration comprises precious metal, apply Monobond Plus to
the pre-treated surfaces using a brush or microbrush, allow to react for
60 seconds and then disperse with a strong stream of air.

ate glass-ceramic

(e.g. IPS e.max® Press/CAD)

Procedure using Monobond Etch & Prime

Regardless of whether the restoration has been pre-treated in the

laboratory:

- Following the try-in, thoroughly rinse the restoration with water spray
and dry with water- and oil-free air.

- Apply Monobond Etch & Prime onto the bonding surface using a
microbrush and agitate it into the surface for 20 seconds using light
pressure. Allow to react for another 40 seconds.

- Then thoroughly rinse off Monobond Etch & Prime with water until
the green colour is removed. If residues have remained in the micro-
porosities after rinsing, the restoration may be cleaned with water in
an ultrasonic cleaner for up to 5 minutes.

- Dry the restoration with a strong stream of water- and oil-free air for
approx. 10 seconds.

Procedure using Monobond Plus

If the ion has been pre-treated in the lab y:
If the restoration has already been pre-treated in the laboratory, it
should be cleaned after the try-in using Ivoclean as described above.

- Subsequently, re-apply Monobond Plus onto the cleaned surface
using a brush or a microbrush, allow to react for 60 seconds and then
disperse with a strong stream of air.

If the restoration has not been pre-treated in the laboratory:

- Etch with 5% hydrofluoric acid (e.g. IPS® Ceramic Etching Gel) for
20 seconds or according to the manufacturer's instructions for use of
the restorative material.

- Thoroughly rinse the restoration with water spray and dry with water-/
oil-free air.

- Apply Monobond Plus to the pre-treated surfaces with a brush or
microbrush, leave to react for 60 seconds and then disperse with a
strong stream of air.

Application of SpeedCEM Plus into the restoration

For each application, place a new automix tip on the double syringe.
Extrude SpeedCEM Plus from the automix syringe, apply the desired
quantity directly into the restoration and cover the entire bonding surface.
As the luting material will cure in the used mixing tip, it may serve as a seal
for the contents of the syringe until the next application.

Placement of the restoration and removal of excess cement

Note: As with all composites, SpeedCEM Plus is subject to oxygen inhibi-
tion. This means that the surface layer does not polymerize during curing,
as it comes in contact with atmospheric oxygen. To avoid this, cover the
restoration margins with glycerine gel/air block (e.g. Liquid Strip) immedi-
ately after removing the excess material. After complete polymerization,
the glycerine gel/air block is rinsed off with water.

4.1 solely self-curing

- Seat the restoration and retain it in place exerting uniform pressure
until the excess material has been removed and the cement has
completely cured.

- Remove excess material e.g. with a microbrush/brush/foam pellet/
dental floss or scaler. Make sure to remove excess material within the
processing time, especially in areas that are difficult to reach (proximal
or gingival margins, pontics).

- Toremove excess material from implant abutments, special implant
scalers/curettes should be used to avoid scratching of the implant
surface.

4.2 self-curing with additional light-activation to tack-cure excess mate-

rial or accelerate the curing process (quarter technique, indicated for

cases with up to 2 bridge abutments = 3- to 4-unit bridge)

Seat the restoration and retain it in place exerting uniform pressure
until the excess material has been removed and the cement has
completely cured.

- Excess cement is light-cured with a polymerization light (approx.
650 mW/cm?) from a distance of approx. 0-10 mm for 1 second per
quarter surface (mesio-oral, disto-oral, mesio-buccal, disto-buccal).

- Following this procedure, the excess material can be easily removed
with a scaler.

- Make sure to remove excess material in time, especially in areas that
are difficult to reach (proximal or gingival margins, pontics).

- To remove excess material from implant abutments, special implant
scalers/curettes should be used to avoid scratching of the implant
surface.

- Subsequently, light-cure all cement joints again for 20 seconds
(approx. 1,100 mW/cm?). If the light output is lower, curing takes
longer.

hing the completed restoration

- Check occlusion and function and adjust as necessary.

- If necessary, rework the cement joints with finishing diamonds.

- Smooth the cement joints with finishing and polishing strips and
polish with suitable polishers (e.g. OptraPol®).

- If necessary, rework the restoration margins with suitable polishers
(ceramics: e.g. OptraFine®).



Spe(lal instructions for the cementation of endodontic posts:

For the cementation of endodontic posts, carefully clean the root canal to
remove any residual root canal filler material. (Residue of eugenol-based
sealers may inhibit the polymerization of the luting composite.)

- Wet the endodontic post, which has been prepared according to the
instructions of the post manufacturer, with the mixed SpeedCEM Plus and
apply SpeedCEM Plus directly into the root canal using endodontic tips.
The material should be applied in a sufficient quantity to provide excess
cement.

- Insert the endodontic post.

- Distribute excess cement on the occlusal preparation surface to achieve a
thin coating. Then, light-cure SpeedCEM Plus for 20 seconds.

- Apply the core build-up material (e.g. MultiCore®) directly onto SpeedCEM
Plus to serve as a bonding agent and cure according to the manufacturer's
instructions (light-curing).

Special notes

SpeedCEM Plus should have room temperature when it is applied. At refrig-
erator temperature, the material is difficult to extrude and its processing and
curing times are increased.

Do not clean the SpeedCEM Plus automix syringes with agents that have an
oxidative effect.

Warmng
Avoid contact of uncured SpeedCEM Plus with the skin/mucous mem-
brane or eyes.

- Uncured SpeedCEM Plus may cause slight irritation and may lead to a
sensitization against methacrylates.

- Commercial medical gloves do not provide protection against the sensitiz-
ing effect of methacrylates.

Storage

- Cool storage (2-8°C/ 36-46°F) is required for SpeedCEM Plus.

- Do not use SpeedCEM Plus after the indicated expiry date.

- Do not disinfect syringes with oxidizing disinfectants.

- Store SpeedCEM Plus automix syringe with the mixing tip attached after use.
- Expiry date: see note on syringes and packages.

Keep out of the reach of children!

For use in dentistry only.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out
strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting
from failure to observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is respon-
sible for testing the products for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in
the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not binding.

Slovenscina

Opis

SpeedCEM® Plus je samolepljivi samostrjujoci smolni cement z moznostjo
svetlobne polimerizacije za cementiranje visoko trdnih keramicnih, kovinsko-
kerami¢nih in kovinskih indirektnih restavracij. Ob uporabi izdelka SpeedCEM
Plus ni treba uporabljati dodatnih vezivnih sredstev za zobnino. Brizga za
samodejno mesanje omogoca hiter neposreden nanos snovi za sprijemanje
na restavracijo.

Odtenki

Izdelek SpeedCEM Plus je na voljo v treh odtenkih z razli¢nimi stopnjami
prosojnosti:

- prosojen

- rumen

- bel neprosojen

Cas obdelave in strjevanja

Naslednji casi zacnejo veljati takoj, ko izdelek SpeedCEM Plus odstranite
iz brizge za samodejno mesanje (¢as obdelave in strjevanja je odvisen od
temperature okolice):

Pri sobni temperaturi | Pri intraoralni
23°C+1°C temperaturi pribl.
37°C£1°C
Cas obdelave pribl. 2 min pribl. 1 min
Cas strjevanja pribl. 6 min pribl. 3 min
(vklj. s ¢asom obdelave)
Opomba

Ko izdelek SpeedCEM Plus odstranite iz brizge za samodejno mesanje,
lahko postopek strjevanja pospesite z intenzivno osvetlitvijo (delovno lu¢jo,
osvetlitvijo v prostoru).

Sestava

Monomerna matrica sestoji iz dimetakrilatov in kislinskih monomerjev.

Anorganska polnila so barijevo steklo, iterbijev trifluorid, kopolimer in zelo

razprsen silicijev dioksid. Dodatne sestavine so $e iniciatorji, stabilizatorji in

barvni pigmenti (< 1 %). Osnovna velikost delcev anorganskih polnil je med

0,1in 7 um. Povprecna velikost delcev je 5 um. Skupna vsebinost anorganskih

polnil je pribl. 45 vol%.

Indikacije

1) Permanentno cementiranje na naravne zobe z ustreznimi retencijskimi

funkcijami v povezavi z indirektnimi restavracijami, izdelanimi iz:

- oksidne keramike, npr. cirkonijevega dioksida (krone, mosti¢ki,
endodonti¢ni stebricki)

- kovine in kovinske keramike (inleji, onleji, krone, mosticki,
endodonticni stebricki)

- litij-disilikatne steklokeramike (krone, mosticki)

- kompozitov, utrjenih z vlakni (endodonticni stebricki)

Permanentno cementiranje kron in mostickov na opornikih vsadkov, ki

ponujajo primerno retencijo in so izdelani in naslednjih materialov:

- oksidne keramike (npr. cirkonijevega oksida)

- kovine (npr. titana)

- litij-disilikatne steklokeramike

~

Kontraindikacije

Izdelek SpeedCEM Plus je kontraindiciran za:
Primere, v katerih priprava/oblika opornika vsadka ne zagotavlja zadostne
retencije (npr. zobne luske, kratke ali iziemno ozke zobne preparacije/
oporniki vsadkov)

- Cejebolnik alergi¢en na katero od sestavin izdelka SpeedCEM Plus



- Nasplosno izdelka SpeedCEM Plus ni dovoljeno nanasati na odprto pulpo
ali dentin, ki je blizu pulpe

Nezeleni ucinki

Sistemski nezeleni ucinki doslej niso znani. V nekaterih primerih je prislo do

alergijskih reakcij na posamezne sestavine.

Medsebojno ucinkovanje

Fenolne snovi (npr. evgenol, olje zelenke) zavirajo polimerizacijo. Posledi¢no
se je treba izogibati uporabi izdelkov, kot so ustne vodice in zatasni cementi,
ki vsebujejo te snovi. Sredstva za dezinfekcijo z oksidativnim u¢inkom (na
primer vodikov peroksid) lahko vplivajo na sistem iniciatorjev, kar lahko
negativno vpliva na postopek strjevanja. Zato preparata in brizge ni dovoljeno
dezinficirati z oksidacijskimi sredstvi.

Brizgo lahko npr. obriete z obicajnimi dezinfekcijskimi krpami.

Alkalni mediji za brizganje zmanjsujejo ucinek izdelka SpeedCEM Plus.

Uporaba

Za ve¢ informacij si oglejte tudi ustrezna navodila za uporabo izdelkov, ki jih

uporabljate skupaj z izdelkom SpeedCEM Plus.

1 Priprava zobne preparacije ali opornika vsadka, pomerjanje in izolacija

1.1 Priprava kavitete ali zobne preparacije
Od: itev zacasne ijein ljito Ciscenje kavitete
Odstranite morebitne ostanke cementa za sprijemanje iz kavitete ali
zobne preparacije s pomo¢jo polirne krtacke ali ¢istilne paste, ki ne
vsebuje olj ali fluorida (npr. Proxyt® brez fluorida). Izperite z vodnim
curkom. Nato narahlo osusite z zrakom, ki ne vsebuje vode in olj. Pazite, da
ne izsusite prevec.
Opomba: ciscenje z alkoholom lahko povzroci prekomerno izsusitev
dentina.

Pomerjanje restavracije in izolacija

Preverite lahko odtenek, prileganje in okluzijo restavracije.

Pri preverjanju okluzije krhkih in lomljivih kerami¢nih predmetov pred
trajnim cementiranjem/namestitvijo bodite previdni, saj se lahko zlomijo.
Pomembno je, da zagotovite zanesljivo izolacijo operacijskega obmocja,
npr. z izdelkom OptraGate®, bombaznimi rolicami, sesalnikom za slino

in vpojnimi blazinicami. Trdo zobno tkivo, ki je kontaminirano s slino, je
treba znova ocistiti.

1.2 Priprava opornika za vsadek
Odstranitev zaasne restavracije
Odstranite zacasno restavracijo in tudi zacasni opornik, ce je prisoten.
Izperite lumen vsadka in dlesen okrog vsadka.

in preverjanje zadnjega opornika
Upostevajte navodila proizvajalca.
Uporabite lahko retrakcijsko nitko, da boste lazje preverili prileganje
restavracije in odstranili odvecen kompozit za sprijemanje.

Pomerjanje restavracije in izolacij;
Preverite lahko odtenek, prileganje in okluzijo restavracije. Pri preverjanju
okluzije krhkih in lomljivih keramicnih predmetov pred trajno namestitvijo
bodite previdni, saj se lahko zlomijo. Pomembno je, da zagotovite
zanesljivo izolacijo operacijskega obmogja, ko uporabljate lepljivi cement
s kompoziti - po moznosti z izdelkom OptraGate, bombaznimi rolicami,
sesalnikom za slino in vpojnimi blazinicami.

Priprava povrsine opornika

Opomba: opornike, ki so izdelani iz litijeve disilikatne steklokeramike pred

permanentnim cementiranjem restavracije ekstraoralno pripravite, npr. s

pomogjo izdelka Monobond Etch & Prime®.

- Zatesnite privijalni kanal opornika, npr. z uporabo zatasnega
restavracijskega materiala (npr. Telio® CS Inlay). Priporocljivo je,
da glavo vijaka od zacasnega restavracijskega materiala izolirate z
bombaznimi kroglicami.

- Opornik izperite z vodnim curkom.

- Posusite opornik.

2 (is¢enje in priprava restavracije

Pomembno je, da upostevate navodila proizvajalca.

Opomba: med pripravo in po pripravi restavracije je treba prepreciti

kontaminacijo s slino ali krvjo (pomerjanje). Ne glede na morebitno

predhodno susenje ocistite kontaminirane povrsine restavracij z uporabo

izdelka Ivoclean po naslednjem postopku:
Po pomerjanju restavracijo temeljito izperite z vodnim curkom in
osusite z zrakom, ki ne vsebuje olj.

- Prekrijte celotno vezno povrsino restavracije s slojem izdelka Ivoclean,
pri tem si pomagajte z mikro $¢etko ali $¢etko.

- Ivoclean pustite ucinkovati 20 sekund, nato ga temeljito izperite z
vodnim curkom in osusite z zrakom, ki ne vsebuije olj.

- Restavracije iz litijeve disilikatne steklokeramike (npr. IPS e.max® Press/
CAD) je treba znova premazati s temeljnim sredstvom Monobond
Etch & Prime ali Monobond® Plus.

2.1 Restavracije iz oksidne keramike (npr. cirkonijev oksid, Zenostar®)
POMEMBNO! Ce Zelite ustvariti mo¢no vez, povriin ne ¢istite s fosforno
kislino.

Ce je bila restavracija v laboratoriju peskana:
- Restavracijo ocistite z nanosom izdelka Ivoclean, kot je opisano zgoraj.

Ce restavracua v laboratoriju ni bila peskana:
Popeskajte notranjo povrsino restavracije (upostevajte parametre
za peskanje, ki so navedeni v proizvajalcevih navodilih za uporabo
restavracijskega materiala, npr. Zenostar, najv. 1 bar, Al,05).

- Restavracijo priblizno 1 minuto Cistite v ultrazvocni enoti.

- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.

2.2 i ijeali ije s kovi oporo
POMEMBNO! Ce Zelite ustvariti mo¢no vez, kovinskih povrsin ne Cistite s
fosforno kislino.

Ce je bila restavracija v laboratoriju peskana:
- Restavracijo ocistite znanosom izdelka Ivoclean, kot je opisano zgoraj.

Ce restavracua v laboratoriju ni bila peskana:
Popeskajte notranjo povriino restavracije (upostevajte parametre
za ¢is¢enje s curkom, ki so navedeni v proizvajal¢evih navodilih za
uporabo restavracijskega materiala), dokler ne dosezete enakomerne
matirane povrsine.
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A)

4.1

4.2

- Restavracijo priblizno 1 minuto Cistite v ultrazvocni enoti.
- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.

Ce restavracija vsebuje dragocene kovine, na pripravljeno povriino
s 3¢etko ali mikro $¢etko nanesite izdelek Monobond Plus in ga pustite
ucinkovati 60 sekund ter nato restavracijo spihajte zmo¢nim zra¢nim
curkom.

Restavracije iz litijeve disilikatne stekloeramike

(npr. IPS e.max°® Press/CAD)

Postopek z uporabo izdelka Monobond Etch &Prlme

Ne glede na to, ali je bila ija predhodno pri

v Iaboraton;u-

Po pomerjanju restavracijo temeljito izperite z vodnim curkom in jo
osusite z zrakom, ki ne vsebuje vode in olj.

- Nanesite jedkalni premaz Monobond Etch & Prime na vezno povrsino
z uporabo mikro $¢etke in ga 20 sekund z rahlim pritiskom vtirajte v
povrsino. Pustite delovati nadaljnjih 40 sekund.

- Temeljito izperite jedkalni premaz Monobond Etch & Prime z vodo,
dokler ne odstranite zelene barve. Ce v mikroporah po spiranju
ostanejo ostanki, lahko restavracijo 5 minut istite z vodo v
ultrazvocnem Cistilniku.

- Restavracijo priblizno 10 sekund susite z mocnim curkom vode in
zrakom, ki ne vsebuje olj.

Postopekz uporab zdelka Monobond Plus

Cejebila

- Cejerestavracija ze bila predhodno pripravljena v laboratoriju, jo po
pomerjanju ocistite z izdelkom Ivoclean, kot je opisano zgoraj.

- Nato s 5¢etko ali mikro $¢etko znova nanesite izdelek Monobond Plus
na otis¢eno povrino ter ga pustite delovati 60 sekund, nato pa ga
razprsite z mocnim curkom zraka.

Ce ija ni bila predhodno prip

- Restavracumedka}te s 5-odstotno ﬂuorovodlkovo kislino (npr
gelom za jedkanje keramike IPS®) 20 sekund oz. skladno z navodili
proizvajalca za uporabo restavracijskega materiala.

- Restavracijo temeljito izperite z vodno prho in jo osusite z zrakom
brez vode/olj.

- Napredhodno obdelane povrsine s $¢etko ali mikro S¢etko nanesite
izdelek Monobond Plus, pustite ga ucinkovati 60 sekund in ga nato
spihajte zmocnim zracnim curkom.

Nanos izdelka SpeedCEM Plus na restavracijo

Pri vsakem nanosu na dvojno brizgo namestite novo konico za samodejno
mesanje. Iztisnite izdelek SpeedCEM iz brizge za samodejno mesanje,
nanesite Zeleno koli¢ino neposredno v restavracijo in prekrijte celotno
vezno povrsino. Ker se bo material za sprijemanje v uporabljeni konici

za mesanje strdil, lahko sluzi kot zas¢ita za preostalo vsebino brizge do
ponovne uporabe.

ije in od: itev odvecnega

Opomba: tako kot vsi kompozitni sistemi je tudi izdelek SpeedCEM

Plus podvrzen inhibiciji zaradi kisika. To pomeni, da povrsinska plast
med postopkom strjevanja ne polimerizira, ker pride v stik s kisikom iz
ozracja. Da bi se temu izognili, robove restavracije prekrijte z glicerinskim
gelom/zracno blokado (npr. Liquid Strip) takoj po odstranitvi odvecnega
materiala. Po konc¢ani polimerizaciji se glicerinski gel/zra¢na blokada
izpere z vodo.

povsem samodejno susenje

- Namestite restavracijo in jo pridrzite na mestu z enakomernim
pritiskom, dokler ne odstranite odve¢nega materiala in se cement
povsem ne posusi.

- Odstranite odvecni material, npr. z mikro $¢etko/$cetko/penasto
kroglico/zobno nitko ali pripravo za odstranitev zobnega kamna.
Pomembno je, da odve¢ni material odstranite pravocasno, zlasti
na tezko dostopnih predelih (proksimalna obmogja, robovi dlesni,
zaticki).

- Zaodstranjevanje odve¢nega materiala z opornikov za vsadke
uporabite posebne naprave za cidcenje vsadkov/kirete, da ne
opraskate povrsine vsadka.

dod ok Ii

dejno susenje z ijoza
susenje odveénega materiala ali pospesevanje postopka susenja

(kvartalna tehnika, indicirana za primere z do 2 opornikoma za

mosticek = 3 do 4-delni mosticki)

- Namestite restavracijo in jo pridrzite na mestu z enakomernim
pritiskom, dokler ne odstranite odve¢nega materiala in se cement
povsem ne posusi.

- Odvecni cement posusite s pomocjo svetlobne polimerizacije
(pribl. 650 mW/cm?) z razdalje pribl. 0-10 mm, in sicer 1 sekundo na
vsako cetrtino povrsine (meziooralno, distooralno, meziobukalno,
distobukalno).

- Potem postopku lahko odvecni material preprosto odstranite s
pomocjo priprave za odstranjevanje zobnega kamna.

- Pomembno je, da odveéni material odstranite pravo¢asno, zlasti na
tezko dostopnih predelih (proksimalna obmogja ali robovi dlesni,
zaticki).

- Zaodstranjevanje odve¢nega materiala z opornikov za vsadke
uporabite posebne naprave za ¢iscenje vsadkov/kirete, da ne
opraskate povrsine vsadka.

- Nato vse robove znova posusite s svetlobno polimerizacijo za 20 sekund
(pribl. 1.100 mW/cm?). Ce je svetloba $ibkej3a, traja susenje dlje.

Konéna obdelava izdelane restavracije

- Preverite okluzijo in delovanje ter po potrebi prilagodite.

- Cementne stike na koncu po potrebi obdelajte z zaklju¢nimi diamanti.

- Cementne stike zgladite z zakljucnimi in polimimi trakovi ter jih
spolirajte z ustreznimi polirnimi sredstvi (npr. OptraPol®).

- Robove restavracije po potrebi e enkrat obdelajte z ustreznimi
polirnimi sredstvi (keramika: npr. OptraFine®).

Posebna navodila za cementiranje endodontskih zatickov:

Ce zelite zacementirati endodontske zati¢ke, previdno ocistite koreninski
kanal in tako odstranite morebitne ostanke polnil za koreninske kanale
(ostanki polnil na osnovi evgenola lahko ovirajo polimerizacijo kompozita
za sprijemanje).



- Navlazite endodontski zaticek, ki je bil predhodno pripravljen skladno z
navodili proizvajalca zatickov, in sicer zmesanim izdelkom SpeedCEM
Plus, ter namestite izdelek SpeedCEM Plus neposredno na koreninski kanal
z uporabo endodontske konice. Material namestite v zadostni kolicini za
zagotovitev odvecnega cementa.

- Namestite endodontski zaticek.

- Odvecni cement razporedite po okluzacijski povrsini preparacije, da jo v
celoti prekrije. Nato izdelek SpeedCEM Plus 20 sekund susite s svetlobno
polimerizacijo.

- Nanesite material za nazidke zatickov (npr. MultiCore®) neposredno na
SpeedCEM Plus, kjer bo sluzil kot vezivno sredstvo, in ga posusite skladno
znavodili proizvajalca (svetlobna polimerizacija).

Posebne opombe

Pri nanasanju mora imeti sredstvo SpeedCEM Plus sobno temperaturo.

Pri temperaturi hladilnika je material tezko iztisniti, pa tudi ¢as obdelave in

susenja je daljsi.

Brizg za samodejno me3anje SpeedCEM Plus ne Cistite s sredstvi, ki imajo

oksidacijski u¢inek.

Opozorilo

- Preprecite stik neposusenega izdelka SpeedCEM Plus s kozo, sluznico ali
ocmi.

- Neposusen izdelek SpeedCEM Plus lahko povzroci rahlo drazenje in
obcutljivost na metakrilate.

- Obicajne medicinske rokavice ne nudijo zaicite pred obcutljivostnimi
reakcijami na metakrilate.

Shranjevanje

- lzdelek SpeedCEM Plus je treba shranjevati na hladnem (2-8 °C).

- lzdelka SpeedCEM Plus ne uporabljajte po prete¢enem roku uporabe.

- Zadezinfekcijo brizg ne uporabljajte dezinfekcijskih sredstev z
oksidacijskim ucinkom.

- Po uporabi brizgo za samodejno mesanje SpeedCEM Plus shranite z
namesceno konico.

- Rok uporabnosti: oglejte si navedbe na brizgah in embalazi.

Shranjujte zunaj dosega otrok!

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Material je namenjen izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Uporabljajte izkljuéno skladno z
navodili za uporabo. Ne prevzemamo odgovornosti za kodo, ki je nastala zaradi neupostevanja
navodil ali predpisanih podrocij uporabe. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe izdelka za
kakrsenkoli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih, je odgovoren uporabnik. Opisi in podatki
ne predstavljajo garancije za lastnostiin niso zavezujoéi.

Opis

SpeedCEM? Plus je samoadhezijski i samostvrdnjavajuci cement na bazi smole,
koji se moze stvrdnuti svjetlom i sluzi za cementiranje indirektnih restauracija
izradenih od vrlo ¢vrste potpune keramike, metal-keramike i metala. Kada se
koristi SpeedCEM Plus, nisu potrebna dodatna vezivna sredstva za dentin.
Strcaljka za samomijesanje stedi vrijeme omogucavajuci izravno nanosenje
cementa u restauraciju.

Boje

SpeedCEM Plus dostupan je u tri boje s razli¢itim stupnjem prozirnosti:

- transparentnoj

- Zutoj

- opakbijeloj

Vrijeme obrade i stvrdnjavanja

Za SpeedCEM Plus istisnut iz $trcaljke za samomijesanje vrijede sljedeca
vremena (vremena obrade i stvrdnjavanja ovise o sobnoj temperaturi):

pri sobnoj temperaturi | intraoralno pribl.

23°C1°C 37°C£1°C
vrijeme obrade pribl. 2 min pribl. 1 min
vrijeme stvrdnjavanja pribl. 6 min pribl. 3 min
(uklj. vrijeme obrade)
Napomena

Nakon $to SpeedCEM Plus istisnete iz Strcaljke za samomijesanje, proces
stvrdnjavanja moZete ubrzati intenzivnim osvjetljavanjem (radnim svjetiom,
ambijentalnim svjetlom).

Sastav
Monomerna matrica sastoji se od dimetakrilata i kiselih monomera.
Anorganska punila su barijevo staklo, iterbij trifluorid, kopolimer i jako
raspren silicijev dioksid. Dodatni sastojci su inicijatori, stabilizatori i pigmenti
boje (<1%). Primarna velicina cestica anorganskih punila je izmedu 0,117 um.
Srednja velicina cestica iznosi 5 um. Ukupan volumenski udio anorganskih
punila je pribl. 45%.
Indikacije
1) Trajno cementiranje na prirodne zube s odgovarajucom retentivnom
preparacijom u kombinaciji s indirektnim restauracijama izradenim od:
- oksidnih keramika, npr. cirkonij oksida (krunice, mostovi,
endodontski kol¢ici)
- metala i metal-keramike (inleji, onleji, krunice, mostovi,
endodontski kolcici)
- litij-disilikatne staklokeramike (krunice, mostovi)
- kompozita ojacanih vlaknima (endodontski kolcici)
Trajno cementiranje krunica i mostova na implantatnim nadogradnjama
koje pruzaju odgovarajucu retenciju i izradene su od sljedecih materijala
za nadogradnju:
- oksidne keramike (npr. cirkonij oksida)
- metala (npr. titanija)
- litij-disilikatne staklokeramike

»

Kontraindikacije

SpeedCEM Plus kontraindiciran je:

- usituacijama kada preparacija/oblik implantatne nadogradnje ne
osigurava odgovarajucu retenciju (npr. fasete, kratke ili vrlo zasiljene
zubne preparacije/nadogradnje implantata);

- ako je pacijent alergican na bilo koji sastojak cementa SpeedCEM Plus.

- Opcenito se SpeedCEM Plus ne smije nanositi na izlozenu pulpu ili dentin
koji je blizu pulpe.



Nuspojave
Do sada nisu poznate nikakve sistemske nuspojave. U rijetkim slucajevima
zabiljezene su alergijske reakcije na odredene komponente.

Interakcije

Fenolne tvari (npr. eugenol, ulje zimzelena) inhibiraju polimerizaciju. Stoga
se mora izbjegavati koristenje proizvoda koji sadrze te komponente, npr.
tekucina za ispiranje usta i priviemenih cemenata. Dezinficijensi s oksidativnim
ucinkom (npr. vodikov peroksid) mogu uzajamno djelovati sa sustavom
inicijatora, $to opet moze narusiti proces stvrdnjavanja. Stoga se preparacija i
Strcaljka ne smiju dezinficirati oksidativnim sredstvima.

Strealjka se moze obrisati npr. uobi¢ajenim maramicama za dezinfekciju.
Alkalna sredstva mogu ugroziti ucinak SpeedCEM Plus-a.

Koristenje

Molimo da za detaljnije informacije pogledate i relevantne upute za uporabu
proizvoda koristenih u kombinaciji sa SpeedCEM Plus- om

1P bataljkaili i je, provjera i izolacija
1.1 Predtretman kawteta ili bataljka
UKl ije i temeljito ciscenje kaviteta

Cetkicom za pollranje i pastom koja ne sadrzi fluorid (npr. Proxyt® bez
fluorida) odstranite iz kaviteta ili s bataljka moguce ostatke priviemenog
kompozitnog cementa. Isperite vodenim mlazom. Potom lagano osusite
zrakom bez primjese vode i ulja. Izbjegavajte prekomjerno susenje.
Napomena: ¢iscenje alkoholom moze dovesti do prekomjernog susenja
dentina.

Provjera restauracije i izolacija

Potom se mogu provijeriti boja, rubno zatvaranje i okluzija restauracije.
Potreban je oprez pri provjeri okluzije osjetljivih i lomljivih keramickih
objekata prije trajnog cementiranja, jer postoji rizik od loma. Klju¢no je
osigurati pouzdanu izolaciju radnog polja uz pomo¢ npr. OptraGate®,
pamucnih rolica, sisaljke za slinu i apsorbirajucih jastucica. Tvrdo zubno
tkivo, koje se kontaminiralo slinom, mora se ponovno ocistiti.

1.2 Predi I doaradni
od ji i ije
Odstranite pnvremenu restauraciju te priviemenu implantatnu
nadogradnju, ako je prisutna. Isperite lumen implantata i periimplantatnu

gingivu.

I d d

F janje i provjera zavrine i gl j
Sukladno sternlcama proizvodaca.
Radi lakse provjere rubnog zatvaranja restauracije i uklanjanja suvisnog
kompozitnog cementa moze se postaviti retrakcijski konac.

Provjera restauracije i izolacija

Potom se mogu provijeriti boja, rubno zatvaranje i okluzija restauracije.
Potreban je oprez pri provjeri okluzije osjetljivih i lomljivih keramickih
objekata prije trajnog cementiranja, jer postoji rizik od loma. Kada se
primjenjuje adhezijsko cementiranje s kompozitima klju¢no je osigurati
pouzdanu izolaciju radnog polja - pozeljno uz pomo¢ OptraGate-a,
pamucnih rolica, sisaljke za slinu i apsorbirajuc’ihjastuéic’a.

P povriine i

Napomena: implantatne nadogradnje |zraa‘ene od litij-disilikatne

staklokeramike potrebno je prethodno ekstraoralno tretirati uz pomo¢

npr Monobond Etch & Prime® prije trajnog cementiranja restauracije.
Dobro zatvorite kanal za vijak implantatne nadogradnje npr.
materijalom za privremene restauracije (npr. Telio® CS Inlay).
Preporucuje se pamu¢nim kuglicama izolirati glavu vijka od materijala
za privremene restauracije.

- Isperite implantatnu nadogradnju vodenim mlazom.

- Osusite implantatnu nadogradnju.

2 (i¢enje i predtretman restauracije

Prije svega se moraju slijediti upute proizvodaca.

Napomena: tijekom i nakon predtretmana mora se izbjeci

kontaminacija restauracije slinom li krvlju (proba). Bez obzira na

prethodno kondicioniranje, ocistite kontaminirane povrsine restauracije

primjenjujuci Ivoclean na sljedeci nacin:

- Nakon provjere temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te ju
posusite zrakom bez primjese ulja.

—  Prekrijte cijelu vezivnu povrsinu restauracije slojem Ivoclean-a
koristeci mikrocetkicu ili Cetkicu.

- Ostavite Ivoclean da djeluje 20 sekundi, potom temeljito isperite
vodenim mlazom i osusite zrakom bez primjesa ulja.

- Restauracije izradene od litij-disilikatne staklokeramike (npr. IPS
e.max® Press/CAD) moraju se ponovo tretirati primerom Monobond
Etch & Prime ili Monobond® Plus.

2.1

(npr. cirkonij oksida, Zenostar®)
VAZNO! Kako bi se postiglo ¢vrsto vezivanje, ne istite povrsine fosfornom
kiselinom.

Ako je restauracija pjeskarena u laboratoriju:
- nanesite Ivoclean, kao $to je prethodno opisano, radi ¢is¢enja
restauracije.

Ako restauracija nije pjeskarena u laboratoriju:

- Pjeskarenjem obradite unutarnje plohe restauracije (koristite
parametre za postupak pjeskarenja navedene u uputama proizvodaca
restauracijskog materijala, npr. Zenostar, maks. 1 bar, Al,05).

- Ocistite restauraciju npr. u ultrazvu¢nom uredaju u trajanju od pribl.

1 minute.

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom

bez primjese vode i ulja.

2.2 Metalne ijeili ij |
VAZNO! Kako bi se moglo ostvariti cvrsto ve1|vanJe, ne ustlte metalne
povrsine fosfornom kiselinom.

Ako je restauracija pjeskarena u laboratoriju:
- nanesite Ivoclean, kao $to je prethodno opisano, radi ¢is¢enja
restauracije.

Ako restauracija nije pjeskarena u laboratoriju:

- Pjeskarenjem obradite unutarnje povrsine restauracije (koristite
parametre za postupak pjeskarenja navedene u uputama proizvodaca
restauracijskog materijala) sve dok ne postignete mat povrsinu.

- Odistite restauraciju npr. u ultrazvu¢nom uredaju u trajanju od pribl.
1 minute.




2.3 Restauracije izradene od lit

A

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom

bez primjese vode i ulja.

Ako restauracija sadrzi plemeniti metal, cetkicom ili mikrocetkicom
nanesite Monobond Plus na prethodno tretirane povrsine, pustite da
djeluje 60 sekundi i potom rasprsite snaznom strujom zraka.

likatne staklokeramike

(npr. IPS e.max°® Press/CAD)

Postupak uz pomo¢ Monobond Etch & Prime

Bez obzira na prethodnu obradu ijeulak iju
Nakon provjere restauraciju temeljito isperite vodenim mlazom i
osusite je zrakom bez primjesa vode i ulja.

- Mikrocetkicom nanesite Monobond Etch & Prime na vezivnu povrinu

i utrljavajte u povrsinu tijekom 20 sekundi lagano priticuci. Ostavite
da djeluje narednih 40 sekundi.
- Potom temeljito ispirite Monobond Etch & Prime vodom sve dok se

ne ukloni zelena boja. Ako ostatak materijala zaostane u mikroporama

nakon ispiranja, restauracija se moze oistiti vodom u ultrazvucnoj
kupelji u trajanju do 5 minuta.

- Osusite restauraciju snaznom strujom zraka bez primjesa vode i ulja
trajanju od pribl. 10 sekundi.

Postupak uz pomoc Monobond Plus-a

Ako je hodno obradena u lak

- Akoje restauracua prethodno vec obradena u Iaboratoruu, nakon
provjere ju je potrebno ocistiti uz pomoc lvoclean-a kao sto je
prethodno opisano.

u

- Potom ¢etkicom ili mikro¢etkicom ponovno nanesite Monobond Plus

na ocis¢enu povriinu, pustite da djeluje 60 sekundi i zatim rasprsite
jakom strujom zraka.

Ako hodno nije obradena u |

- Jetkajte 5% mom fluorovodi¢nom klselmom (npr. gelom za jetkanje
IPS® Ceramic) u trajanju od 20 sekundi ili u skladu s uputama
proizvodaca restauracijskog materijala.

- Temeljito isperite restauraciju vodenim mlazom te je posusite zrakom

bez primjese vode i ulja.

- Cetkicom ili mikro¢etkicom nanesite Monobond Plus na prethodno
tretirane povrsine, pustite da djeluje 60 sekundi i potom rasprsite
snaznom strujom zraka.

Nanosenje SpeedCEM Plus u restauraciju
Za svako nanosenje postavite novi nastavak za samomijesanje na

dvostruku Strcaljku. Istisnite SpeedCEM Plus iz trcaljke za samomijesanje,

nanesite Zeljenu koli¢inu izravno na restauraciju i prekrijte cijelu

vezivnu povrsinu. Buduci da ce se materijal za cementiranje stvrdnuti u
upotrijebljenom vrhu za mijesanje, to moze posluziti kao ¢ep za preostal
sadrzaj strcaljke do sIJedece primjene.

j je viska cementa
Napomen : kao i svi kompozitni sustavi, SpeedCEM Plus je podlozan
inhibiciji kisikom. To znaci da se povrsinski sloj ne polimerizira tijekom
postupka stvrdnjavanja jer dolazi u kontakt s atmosferskim kisikom.
Kako biste to izbjegli, prekrijte rubove restauracije glicerinskim
gelom/sredstvom za blokiranje zraka (npr. Liquid Strip) odmah nakon
odstranjivanja viska materijala. Nakon zavrsene polimerizacije glicerinski
gel/sredstvo za blokiranje zraka treba isprati vodom.

4.1 iskljucivo samostvrdnjavanje

4.2

- Postavite restauraciju i zadrZite je na mjestu ravnomjerno pritiscuci
sve dok se ne odstrani visak materijala, a cement u potpunosti ne
stvrdne.

- Odstranite suvisni materijal npr. mikrocetkicom/cetkicom/vatenom
kuglicom/zubnim koncem ili strugacem. Pobrinite se da tijekom
samog postupka odstranite visak materijala, narocito na tesko
pristupacnim mjestima (proksimalni ili gingivni rubovi, mostovi).

- Zauklanjanje suvisnog materijala s implantatne nadogradnje
potrebno je koristiti specijalne strugace/kirete za implantate kako bi
se |zbJegIo grebanje povrsine implantata.

j je uz dod aktlvacuu jetlom radi j
g materijala ili ubrzanj dnjavanj
(“quarter” tehnika, indicirana za sIuEajeve s maks. 2 nadogradnje za

most = 3 do 4-ero ¢lani mostovi)

- Postavite restauraciju i zadrzite je na mjestu ravnomjerno pritisc¢uci
sve dok se ne odstrani visak materijala, a cement u potpunosti ne
stvrdne.

- Visak materijala stvrdnjava se svjetlom iz polimerizacijske lampe
(pribl. 650 mW/cm?) na udaljenosti od priblizno 0-10 mm u trajanju
od 1 sekunde po cetvrtini plohe (mezio-oralno, disto-oralno, mezio-
bukalno, disto-bukalno).

- Nakon ovog postupka, suvisni se materijal moze lako ukloniti strugacem.

- Pobrinite se da na vrijeme odstranite visak materijala, narocito na

tesko pristupacnim mjestima (proksimalni ili gingivni rubovi, mostovi).

- Zauklanjanje suvisnog materijala s implantatne nadogradnje
potrebno je koristiti specijalne strugace/kirete za implantate kako bi
se izbjeglo grebanje povrsine implantata.

- Potom ponovno stvrdnite svjetlom sve cementne spojeve u trajanju
od 20 sekundi (pribl. 1100 mW/cm?). Ako je izlazni intenzitet svjetla
slabiji, stvrdnjavanje dulje traje.

Zavr3na obrada dovrienje restauracije
Provjerite okluziju i funkciju te prilagodite prema potrebi.

- Ako je potrebno, ponovo obradite cementne spojeve dijamantima za

finiranje.

- lzgladite cementne spojeve trakama za finiranje i poliranje te ih
ispolirajte prikladnim sredstvima za poliranje (npr. OptraPol®).

- Ako je potrebno, ponovo obradite rubove restauracije prikladnim
sredstvima za poliranje (npr. OptraFine®).

Posebne upute za cementiranje endodontskih kol¢i¢a

Za cementiranje endodontskih kol¢ica pazljivo ocistite korijenski kanal
kako biste odstranili sav zaostali materijal za punjenje korijenskih kanal.
(Ostaci sredstava za punjenje kanala na bazi eugenola mogu sprijeciti
polimerizaciju kompozitnog cementa.)

Izmijesanim SpeedCEM Plus-om navlazite endodontski kolcic, koji

se pripremio u skladu s uputama proizvodaca kolica, te uz pomoc
endodontskih nastavaka nanesite SpeedCEM Plus izravno u korijenski
kanal. Materijal je potrebno nanijeti u dostatnoj kolicini da se osigura
cement u suvisku.



- Umetnite endodontski kolcic.

- Raspodijelite visak cementa na okluzalnoj preparacijskoj povrsini u
tankom sloju. Potom, stvrdnite svjetlom SpeedCEM Plus u trajanju
20 sekundi.

- Nanesite materijal za nadogradnju (npr. MultiCore®) izravno na SpeedCEM
Plus kako bi posluzio kao vezivno sredstvo i stvrdnite u skladu s uputama
proizvodaca (stvrdnjavanje svjetlom).

Posebne napomene

SpeedCEM Plus mora biti sobne temperature prilikom nanosenja. Pri nizim

temperaturama materijal se tesko istiskuje i produzuju se vremena obrade i

stvrdnjavanja.

SpeedCEM Plus Strcaljke za samomijesanje nemojte Cistiti sredstvima koja

imaju oksidacijski ucinak.

Upozorenje

- Izbjegavajte kontakt nestvrdnutog SpeedCEM Plus s kozom/sluznicom ili
ocima.

- Nestvrdnuti SpeedCEM Plus moze uzrokovati blagu nadrazenost ili dovesti
do povecanja osjetljivosti na metakrilate.

- Komercijalne medicinske rukavice ne stite od ucinka pojave osjetljivosti na
metakrilate.

Skladistenje

- SpeedCEM Plus potrebno je skladistiti na hladnom (2-8°C).

- Nekoristite SpeedCEM Plus nakon isteka datuma valjanosti.

- Nedezinficirajte strcaljke oksidirajucim dezinficijensima.

- Nakon uporabe ¢uvajte SpeedCEM Plus Strcaljke za samomijesanje s
pricvrs¢enim nastavkom za mijesanje.

- Rok valjanosti: vidjeti napomenu na strcaljkama i pakiranjima.

Cuvajte izvan dohvata djece!

Samo za dentalnu upotrebu.

Materijal je namijenjen iskljucivo za dentalnu primjenu. Obrada se mora provoditi iskljucivo
prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat
nepridrzavanja uputa ili navedenog podru¢ja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje
prikladnosti i koristenja proizvoda za svaku svrhu koja nije izricito navedena u uputama. Opisi
podaci nisu jamstvo svojstava i nisu obvezujuci.

Popis

SpeedCEM® Plus je samoadhezivni, chemicky tuhnouci cement na bazi
pryskyfice s moznosti dopliikové fotopolymerace pro cementovani nepiimych
néhrad vyrobenych z vyztuzené celokeramiky, metalokeramiky a kovu. Pokud
se pouzije SpeedCEM Plus, dalsi adhezivni systémy na dentin nejsou nutné.
Automix stiikacky umoznuiji casové tispornou ptimou aplikaci tmeliciho
materialu do nahrady.

Odstiny

SpeedCEM Plus je dostupny ve tfech odstinech s riiznymi stupni translucence:
- transparentni

- Zluty

- bily opakni

Doba zpracovani a doba vytvrzovani

Nasledujici ¢asy plati, jakmile je SpeedCEM Plus nadavkovan ze stiikacky
automix (doba zpracovéni a doba vytvrzovani zavisi na okolni teploté):

Pfi pokojové teploté |Intraoralné pfibl.

23°C+1°C 37°C+1°C
Doba zpracovani pfibl. 2 min piibl. 1 min
Doba tvrdnuti pfibl. 6 min piibl. 3 min

(v¢. doby zpracovani)

Poznamka

Po nadavkovani SpeedCEM Plus ze stfikacky automix, méze dojit k urychleni
tuhnuti vlivem intenzivniho osvétleni (operacni svétlo, svétlo okolniho
prostiedi).

Slozeni

Matrice monomeru se sklada z dimetakrylati a kyselych monomerd.
Anorganicka plniva obsahuiji barnaté sklo, trifluorid yterbia, kopolymer a
vysoce disperzni oxid kfemicity. Dalsimi slozkami jsou iniciatory, stabilizatory
a barevné pigmenty (<1 %). Velikost primarnich ¢astic anorganickych plniv
se pohybuje mezi 0,1 a 7 um. Primérné velikost ¢astic je 5 um. Celkovy obsah
anorganickych plniv je 45 obj.%.

Indikace

1) Definitivni cementovani pfirodnich zubi s odpovidajicimi retencnimi

vlastnostmi ve spojeni s nepfimymi nahradami vyrobenymi z nasledujicich

materiald:

- oxidova keramika, napf. oxid zirkonicity (korunky, mstky,
endodontické cepy)

- kova metalokeramika (inleje, onleje, korunky, miistky, endodontické
Cepy)

—  lithium disilikatova sklokeramika (korunky, mustky)

- kompozitni materily vyztuzené vldkny (endodontické cepy)

Definitivni cementovéni korunek a miistk{i na abutmenty, které poskytuji

odpovidajici retenci a jsou vyrobeny z téchto materiald:

- oxidova keramika (napt. oxid zirkonia)

- kov (napt. titan)

- lithium disilikatova sklokeramika

~

Kontraindikace

SpeedCEM Plus je kontraindikovén:

- vpiipadech, kdy preparace/tvar abutmentu neposkytuje dostatecnou
retenci (napf. fazety, kratké nebo silné se zuzujici zubni preparace/
abutmenty).

- jestlize mé pacient prokazanou alergii na nékterou ze slozek pfipravku
SpeedCEM Plus.

- obecné plati, ze SpeedCEM Plus by se nemél pouzivat na obnazenou den
nebo na dentin nachézejici se v blizkosti diené.

Nezadouci ticinky

Do dnesniho dne nebyly pozorovéany zadné systémové vedlejsi tcinky. Ve

vzacnych piipadech byly hlaseny alergické reakce na jednotlivé slozky.

Interakce

Fenolové latky (napf. eugenol, libavkova silice) inhibujici polymeraci. Proto

je tieba vyhybat se pouziti vyrobkd, jako jsou napf. tstni vody a docasné

cementy, které tyto slozky obsahuiji. Peroxid vodiku a dalsi dezinfekéni



prostiedky s oxidacnim Gcinkem (nap. peroxid vodiku) mohou reagovat
s inicia¢nim systémem, coz zase muize narusit proces polymerace. Proto
preparace a stiikacka nesmi byt dezinfikovana oxidujicimi pfipravky.
Injekéni stiikacku je mozné otfit napt. obvyklymi dezinfekénimi ubrousky.
Zasadita stfikana média mohou narusit tcinek vyrobku SpeedCEM Plus.
Pouziti
Podrobné informace o vyrobcich pouzivanych ve spojeni s SpeedCEM Plus
naleznete takeé v pfislusném navodu k poutziti k témto vyrobkaim.
1 Piedbéiné odetieni p zubii nebo
vyzkouseni a izolace
1.1 Pfedbézné osetieni dutiny nebo preparovaného zubu
Odstranéni docasné nahrady a vycisténi dutiny
Pomoci lesticiho kartacku a Cistici pasty bez obsahu oleje a fluoru bez
obsahu fluoru (napf. pfipravek Proxyt®, ktery neobsahuje fluor) odstrante
zdutiny nebo z napreparovaného zubu veskeré zbytky docasného tmeliciho
kompozitu. Oplachnéte vodni sprchou. Nasledné opatrné vysuste
vzduchem neobsahujicim vodu ani olej. Davejte pozor na pfesuseni.
Poznamka: Cisténi pomoci alkoholu mize vést k presuseni dentinu.

P Yy

Vyzkouseni nahrady a izolace

Déle zkontrolujte odstin, zda pfesné sedi tvar nahrady a ovéite jeji okluzi.
Pii kontrole okluze kiehkych keramickych objekti byste méli davat
pozor, nez je definitivné usadite, protoze zde hrozi nebezpeci fraktury.
Je nezbytné zajistit spolehlivou izolaci opera¢ni oblasti, napi. pouzitim
OptraGate®, vatovymi tampony, pomoci savky a absorpcnimi viozkami.
Pokud je tvrda zubni tkar kontaminovana slinami, musi se vyistit znovu.

1.2 Pfedbézna uprava abutmentu
Odstranéni do¢asné nahrady
Odstrarite provizorni ndhradu a pokud je pfitomen i provizorni abutment.
Oplachnéte lumen implantatu a peri-implantovanou daser.

Vlozeni a kontrola findlniho abutmentu

Podle pokynti vyrobce.

Je mozné umistit retrakéni viakno, aby bylo mozné Iépe ovéfit presnost
usazeni nahrady a odstranit prebyte¢ny tmelici kompozit.

Vyzkouseni nahrady a izolace

Déle zkontrolujte odstin, zda presné sedi tvar nahrady a ovéite jeji okluzi.
Pii kontrole okluze kiehkych keramickych objekti byste méli davat

pozor, nez je definitivné usadite, protoze zde hrozi nebezpei fraktury.

Je nezbytné zajistit spolehlivou izolaci operativni oblasti, napf. pouzitim
OptraGate, vatovymi tampony, savkou a absorp¢nimi vlozkami - v pipadé
adhezivniho cementovani kompozity.

Predbézna tprava povrchu abutmentu

Poznamka: Abutmenty vyrobené z lithium disilikatové sklokeramiky

se musi pred definitivnim cementovanim néhrady extraoralné o3etfit

pouzitim napf. Monobond Etch & Prime®.

- Uzaviete kanal sroubku abutmentu pomoci napf. do¢asného
vypliiového materidlu (napf. Telio® CS Inlay). Doporucuje se izolovat
hlavi¢ku sroubku z do¢asného vypliového materialu pomoci
vatovych pelet.

- Abutment oplachnéte vodni sprchou.

- Abutment osuste.

2 Cisténi a predbézna Gprav nahrady

Je nutné postupovat podle pokynt vyrobce.

Poznamka: Je nutné zabranit kontaminaci slinami nebo krvi béhem

i po predbézné Uipravé nahrady (zkouseni). Bez ohledu jakychkoliv

predchozich tprav, vycisteté kontaminované povrchy nahrady

pripravkem Ivoclean nasledujicim zplsobem:

- Povyzkouseni nahradu diikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste
ji vzduchem bez obsahu oleje.

- Sty¢nou vazebni plochu néhrady zcela potahnéte pomoci
mikrokartacku nebo kartacku pfipravkem Ivoclean.

- Ivoclean nechte pUsobit po dobu 20 sekund, aby mohl d¢inkovat,
potom dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste vzduchem bez
obsahu oleje.

- Nahrady vyrobené z lithium disilikdtové sklokeramiky (napf.

IPS e.max® Press/CAD) se musi znovu natfit piipravkem
Monobond Etch & Prime nebo Monobond® Plus.

2.1 Nahrady zk é z oxidové k iky - (napf. oxid zirkonia,
Zenostar®)
DULEZITE! Pro vytvoreni pevné vazby necistéte povrchy kyselinou
fosforecnou.

V pfipadé, ze nahrada byla piskovana v laboratofi:
- Kvycisténi nahrady pouzijte Ivoclean, jak je popsano vyse.

V piipadé, Ze nahrada nebyla piskovéna v laboratofi:

- Opiskujte vnitini povrch nahrady (parametry opiskovéni jsou dany
pokyny vyrobce materialu pro nahrady, nap. pro Zenostar, max. 1 bar,
AlLO5).

- Ocistéte nahradu pomoci napt. ultrazvukové jednotky po dobu asi
1 minuty.

- Nahradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

2.2 Kovové nahrady nebo nahrady s kovovymi ¢astmi
DULEZITE! Pro vytvoreni pevné vazby necistéte kovové povrchy kyselinou
fosforecnou.

V pfipadé, ze nahrada byla piskovéna v laboratofi:
- Kvycisténi nahrady pouzijte Ivoclean, jak je popsano vyse.

V piipadé, ze nahrada nebyla piskovana v laboratofi:

- Opiskujte vnitni povrch néhrady (parametry opiskovani jsou dany
pokyny vyrobce materialu pro nahrady), az do dosazeni rovnomérné
matného povrchu.

- Otistéte ndhradu pomoci napt. ultrazvukové jednotky po dobu asi 1
minuty.

- Nahradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

V pfipadg, Ze nahrada obsahuje drahy kov, naneste na pfedem
o3etfené povrchy pomoci kartacku nebo mikrokartacku piipravek
Monobond Plus, materil nechte pUsobit po dobu 60 sekund a potom ho
rozptylte silnym proudem vzduchu.
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A)

4.1

4.2

Néhrady zhotovené z lithium disilikatové sklokeramiky (napf. IPS
e.max® Press/CAD)

Postup s pouzitim Monobond Etch & Prime

Bez ohledu na to, zda nahrada byla pfedbézné v lak Fis

- Povyzkouseni nahradu dikladné oplachnéte vodnl sprchou a vysuste
ji vzduchem bez obsahu oleje a vody.

- Pripravek Monobond Etch & Prime aplikujte na vazebnou plochu
pomoci mikrostétecku a vtirejte lehkym tlakem do povrchu po dobu
20 sekund. Nechejte pusobit dalsich 40 sekund.

- Potom dikladné Monobond Etch & Prime oplachujte vodou, az se
ztrati zelena barva. Ziistane-li po oplachnuti zbytek v mikroporozité,
muze se nahrada vy¢istit vodou v ultrazvukové ¢isti¢ce po dobu az
5 minut.

- Potom néhradu oplachnéte silnym proudem vody a suste vzduchem
bez obsahu oleje po dobu pfiblizné 10 sekund.

Postup s pouzitim Monobond Plus

V pfipadg, Zze nahrada byla jiz v lab Fi

- Vpiipadg, ze nahrada byla jiz v laboratofi predbézné upravena musi
se po vyzkouseni ocistit pfipravkem Ivoclean podle popisu vy3e.

- Naésledné opét aplikujte pfipravek Monobond Plus na ocistény povrch
stéteckem nebo mikrostéteckem a nechte 60 sekund reagovat a
nasledné ho rozptylte pomoci silného proudu vzduchu.

| Ve o ey

V pfipadé, ze nahrada nebyla v | ip

- Néhradu po dobu 20 sekund nechte naleptat v 5% kysellne
fluorovodikové (napf. leptaci gel IPS® Ceramic) nebo postupujte podle
pokyn vyrobce materiélu na zhotoveni néhrad.

- Néhradu dikladné oplachnéte vodni sprchou a vysuste ji vzduchem
bez obsahu vody/oleje.

- Napredem osetiené povrchy pomoci kartacku nebo mikrokartacku
naneste pfipravek Monobond Plus, material nechte plsobit po dobu
60 sekund a potom ho rozptylte silnym proudem vzduchu.

Aplikace SpeedCEM Plus na ndhradu

Pred kazdou aplikaci dejte na stfikacku vzdy novou smésovaci spicku.
Vytlacte SpeedCEM Plus ze stiikacky automix a naneste potiebné
mnozstvi pfimo na ndhradu a pokryjte cely povrch. Vzhledem k tomu, ze
tmelici material v pouzité smésovaci $picce ztvrdne, mize slouzit jako
zétka pro ochranu zbyvajiciho obsahu stfikacky, dokud ho nebude znovu
zapotiebi.

Usazeni nahrady a odstranéni zbytkd cementu

Poznamka: Podobné jako u viech kompozitnich systém( i SpeedCEM
Plus podléha kyslikové inhibici. Jinymi slovy, povrchové vrstva béhem
polymerace se nevytvrdi, protoze pfichazi do styku s atmosférickym
kyslikem. Aby se tomu pfedeslo, doporu¢ujeme ihned po odstranéni
nadbyte¢ného materialu potdhnout okraje nahrady glycerinovym gelem/
blokatorem pfistupu vzduchu (nap. Liquid Strip). Po celkovém vytvrzeni
se glycerinovy gel/blokator pfistupu vzduchu oplachne vodou.

zcela samopolymerujici

- Nahradu usadte a drzte na misté za vyvijeni rovnomérného tlaku,
dokud piebyte¢ny material nebude odstranén a cement zcela
vytvrzen.

- Nadbyte¢ny material ihned odstrarite napfiklad mikrokartackem/
kartackem/pénovymi peletkami/dentalni niti nebo scalerem. Dbejte,
aby nadbytecny materiél byl rychle odstranén, zejména z oblasti s
obtiznym pistupem (proximalni oblasti, okraje désni, mastky).

- Chcete-li pfebyte¢ny material odstranit z abutmentd, pouzijte
specialni scalery/kyrety na implantét, aby se zabranilo poskrabani
povrchu implantatu.

es p i k vytvrzeni
prebytecného materialu nebo urychleni vytvrzovani

(technika po étvrtinach, indikovana pro piipady s az 2 zuby pro

kotveni mistku = 3 az 4¢lenny mustek)

- Néhradu usadte a drzte na misté za vyvijeni rovnomérného tlaku,
dokud piebytecny material nebude odstranén a cement zcela
vytvrzen.

- Svételné vytvrzeni nadbytecného materialu polymeracnim svétlem
(pfiblizné 650 mW/cm?) ze vzdalenosti 0-10 mm po dobu 1 sekundy
na ¢tvrtinovy segment (mesiooralni, distoorélni, mesiobukalni,
distobukalni).

- Potéto procedufe je mozné prebyte¢ny material snadno odstranit
scalerem.

- Nadbytecny material musi byt rychle odstranén zejména z oblasti s
obtiznym piistupem (proximélni oblasti nebo okraje dasni).

- Chcete-li pfebyte¢ny material odstranit z abutmentd, pouzijte
specidlni scalery/kyrety na implantat, aby se zabranilo poskrdbani
povrchu implantatu.

- Nasledné po dobu 20 sekund svétlem znovu vytvrdte vsechny
cementové spoje (pfiblizné 1100 mW/cm?). Pokud je svételny vykon
nizsi, trva vytvrzovani déle.

Dokonceni hotové nahrady

- Zkontrolujte okluzi a funkci a v pfipadé potieby provedte tpravy.

- Pokud je to nutné, provedte dalsi ipravu cementovych spoj
diamanty na kone¢nou Upravu.

- Cementové spoje vyhladte pasky na kone¢nou tpravu a lesténi a
vylestéte vhodnymi lesticimi nastroji (napf. Astropol®).

- Pokud je potieba, okraje nahrady znovu upravte pomoci vhodnych
lesticich gumicek(keramické materialy: napt. OptraFine®).

Zvlastni pokyny pro cementovani endodontickych éepii:

K cementovani endodontickych cepti peclivé vycistéte kofenovy kanalek,
aby se odstranily zbytky vypliového materialu kofenového kanalku.
(Zbytky obsahujici eugenol mohou inhibovat vytvrzovani tmeliciho
kompozitu.)

Endodonticky ¢ep, ktery byl pfipraven podle pokynti vyrobce, navihéete
promichanym SpeedCEM Plus a za pouziti endodontickych Spicek
aplikujte SpeedCEM Plus pfimo do kofenového kanalku. Material se musi
nandset v dostate¢ném mnozstvi, aby vznikl piebyte¢ny cement.

Vlozeni endodontického ¢epu.

Prebytecny cement rozprosttete na okluzni povrch nahrady, aby vznikl
tenky povlak. Potom materiél SpeedCEM Plus vytvrzujte svétlem po dobu
20 sekund.

Dostavbovy material (napt. MultiCore®) Ize pak aplikovat pfimo na
SpeedCEM Plus, ktery poslouzi jako bondovaci prvek a poté provedte
vytvrzovani podle pokyn vyrobce (fotopolymerace svétlem).



Zvlastni poznamky

SpeedCEM Plus by mél mit pii zpracovani pokojovou teplotu. Pfi nizké teploté,

napf. z chladnicky, se material obtizné vytlacuje a jeho doby zpracovani a

vytvrzovani se zvysuji.

Stiikacky automix s pfipravkem SpeedCEM Plus necistéte latkami, které maji

oxidacni Ucinek.

Varovéni

- Zamezte styku SpeedCEM Plus s ki, sliznicemi a o¢ima.

- Nezpolymerovany SpeedCEM Plus mize v nevytvrzeném stavu zpUsobit
lehké podrazdéni a vést k celkové precitlivélosti vici metakrylatim.

- Bézné dostupné Iékaiské rukavice nechrani pred tcinky metakrylatd
vedoucimi ke zvy3eni citlivosti.

Uchovévani
SpeedCEM Plus uchovavejte v chladnu (2-8 °C).
- Po uplynuti data pouzitelnosti material SpeedCEM Plus jiz nepouzivejte.
- Stiikacky nedezinfikujte oxidujicimi desinfek¢nimi prostredky.
- Stikacky automix s materidlem SpeedCEM Plus po pouziti uchovavejte s
nasazenou michaci $pickou.
- Doba pouzitelnosti: viz idaj na stfikackach a obalu.

Uchovévejte mimo dosah déti!

Urceno pouze pro stomatologické ticely.

Material byl vyvinut vylu¢né pro pouziti v zubnim lékafstvi. Zpracovani je nutné provadet
vyhradné podle navodu k pouiti. Nelze pfijmout édnost za skody vzniklé ni
pokynti nebo stanovené oblasti pouiti. Uzivatel odpovida za testovani vyrobki z hlediska jejich
vhodnosti a poutiti pro jakékoliv tely vyslovné neuvedené v navodech. Popisy a tidaje nepred-
stavuji zadnou zéruku vlastnosti a nejsou zévazné.

Opis

SpeedCEM® Plus je samolepiaci, samovytvrdzovaci Zivicovy cement s
moznym vytvrdzovanim svetlom, ktory sa pouziva na cementéciu nepriamych
celokeramickych, kovovokeramickych a kovovych nahrad s vysokou
pevnostou. Pri pouziti SpeedCEM Plus uz nie s potrebné dalsie dentinové
bondovacie ¢inidla. Striekacka s automatickym miesanim umoziuje priamu
aplikaciu tmeliaceho materialu do néhrady, ¢im sa Setri ¢as.

Odtiene

SpeedCEM Plus sa dodéva v troch odtiefioch s réznymi stupfiami priesvitnosti:
- transparentny,

-y,

- biely matny.

Casy spracovania a tuhnutia

Nasledujtice ¢asy platia po naneseni SpeedCEM Plus zo striekacky

s automatickym miesanim (Casy spracovania a tuhnutia zavisia od teploty
prostredia):

Priizbovejteplote |V ustach priblizne

23°C+1°C 37°C+1°C
Cas spracovania asi 2 min. asi 1 min.
Cas tuhnutia (vratane | asi 6 min. asi 3 min.

Casu spracovania)

Poznémka

Po naneseni SpeedCEM Plus zo striekacky s automatickym miesanim sa da
proces tuhnutia urychlit intenzivnym osvetlenim (vySetrovacie svetlo, okolité
svetlo).

Zlozenie
Monomérova matrica je zlozend z dimetakrylatov a kyslych monomérov.
Anorganické plniva su bariové sklo, trifluorid yterbia, kopolymér a vysoko
dispergovany silikénovy dioxid. Dalsie zlozky st iniciatory, stabilizétory
afarebné pigmenty (< 1 %). Velkost primarnych castic anorganickych
plniv je medzi 0,1 a 7 um. Priemernd velkost castic je 5 um. Celkovy obsah
anorganickych plniv je priblizne 45 obj. %.
Indikacie
1) Trvald cementécia na prirodzenych zuboch s adekvatnymi retencnymi
vlastnostami spolu s nepriamymi nahradami zhotovenymi z tychto
materidlov:
oxidova keramika, napr. oxid zirkonicity (korunky, mostiky,
endodontické ¢apy),
- kov a kovokeramika (inleje, onleje, korunky, mostiky,
endodontické ¢apy),
- litium disilikatova sklokeramika (korunky, mostiky),
- kompozity vystuzené vlaknami (endodontické capy).
Trvala cementdcia koruniek a mostikov na nadstavby implantatov, ktoré
poskytuju adekvéatnu retenciu a st vyrobené z tychto materidlov:
- oxidova keramika (napr. oxid zirkonicity),
- kov (napr. titan),
- litium disilikdtova sklokeramika.

»

Kontraindikacie

SpeedCEM Plus je kontraindikovany:

- vsitudcidch, kde preparacia/tvar nadstavby implantatu neposkytuje
adekvatnu retenciu (napr. fazety, kratke alebo velmi skosené preparécie
zuba/nadstavby implantétov);

- pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek SpeedCEM Plus;

- vo vieobecnosti sa SpeedCEM Plus nema nanasat na drei alebo dentin,
ktory je blizko drene.

Vedlajsie tcinky

Systémové vedlajsie tcinky nie st do dnesného dia zname. V zriedkavych

pripadoch boli hldsené alergické reakcie na jednotlivé zlozky.

Interakcie

Fenolové zlt¢eniny (napr. eugenol, metylsalicylat) inhibuju polymerizaciu.

Je teda potrebné vyhniit sa pouZitiu vyrobkov obsahuijtcich tieto zlu¢eniny,
napr. pripravkov na vyplachovanie tst a do¢asnych cementov. Dezinfekéné
pripravky s oxidaénym Uc¢inkom (napr. peroxid vodika) mozu reagovat s
iniciacnym systémom, ¢o zasa moze zhorsit proces vytvrdzovania. Preparacia a
injekna striekacka sa preto nesmu dezinfikovat pouzitim oxidacnych latok.
Striekacka sa moze utriet, napr. obvyklymi dezinfekénymi utierkami.

Alkalické tryskové prostriedky mozu narusit tcinok SpeedCEM Plus.

Pouzitie
Podrobnejsie informacie njdete aj v navode na poutzitie vyrobkov
pouzivanych spolu s vyrobkom SpeedCEM Plus.
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1.2 Predbezna tprava
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F Zna Uprava preparacie zuba alebo
vyskusanie a izolacia

.1 Predbezna uprava kavity alebo preparacia zuba

Odstranenie doc: j nahrady a ie kavity

Mozny zvysok docasného tmeliaceho kompozitu z kavity alebo preparécie
zuba odstrante lestiacou kefkou a Cistiacou pastou bez oleja a fluoridov
(napr. pasta Proxyt® bez fluoridov). Vyplachnite striekanim vodou. Potom
zlahka osuste suchym a bezolejovym vzduchom. Vyhnite sa presuseniu.
Poznamka: Cistenie alkoholom méze viest k presuseniu dentinu.

Vyskusanie nahrady a izolacia

Potom mozete skontrolovat odtien, to, ¢i nahrada presne sedi, a okltziu.
Pri kontrole okluzie krehkych a drobivych keramickych nahrad pred

ich trvalym usadenim je potrebné postupovat opatrne, lebo je tu riziko
fraktury. Pracovnu oblast je dolezité dobre izolovat, napr. OptraGate®,
vatovymi val¢ekmi, odsavackou slin a absorpénymi tampénmi. Tvrdé
zubné tkanivo, ktoré sa zneistilo slinami, treba znova ocistit.

Odstranenie docasnej nahrady
Odstrante do¢asnu ndhradu a docasnu nadstavbu implantatu, ak je
pritomna. Vyplachnite dutinu implantatu a dasna okolo implantatu.

iea finalnej nad: y
Podla navodu od vyrobcu.

Na lepsiu kontrolu presnosti nasadenia nahrady a odstranenie nadbytku
tmeliaceho kompozitu sa da pouzit retrakéné vlakno.

Vyskusanie nahrady a izolacia

Potom mozete skontrolovat odtien, to, ¢i ndhrada presne sedi a okluziu.
Pri kontrole okltzie krehkych a drobivych keramickych nahrad pred

ich trvalym usadenim je potrebné postupovat opatrne, lebo je tu riziko
fraktury. Pri adhezivnej cementacii s kompozitmi je dolezité pracovnu
oblast dobre izolovat - najlepsie s OptraGate, vatovymi val¢ekmi,
odsavackou slin a absorpénymi tamponmi.

Predbezna uprava povrchu nadstavby

Poznamka: Nadstavby z litium disilikatovej sklokeramiky sa maju pred

trvalou cementaciou nahrady predbezne extraoralne upravit pripravkom

Monobond Etch & Prime®.
Kanal nadstavby uzatvorte pomocou docasného materialu nahrady
(napr. Telio® CS Inlay). Hlavu skrutky sa odportica izolovat od
docasného materialu nahrady bavinenymi peletkami.

- Nadstavbu vyplachnite striekanim vodou.

- Nadstavbu vysuste.

Vycistenie a predbezna tiprava nahrady

Principialne sa musia dodrziavat pokyny vyrobcu.

Poznamka: Pocas predbeznej Upravy nahrady a po nej (vyskisanie)

sa musi zabranit znecisteniu slinami alebo krvou. Bez ohladu na

predchédzajiicu tpravu ocistite znecistené povrchy nahrady pomocou

Ivocleanu takto:

- Povyskdsani nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste
bezolejovym vzduchom.

- Pomocou mikrokefky alebo kefky pokryte celti bondovaciu plochu
nahrady vrstvou pripravku Ivoclean.

- Ivoclean nechajte tcinkovat 20 s, potom dékladne oplachnite
striekanim vodou a osuste bezolejovym vzduchom.

- Nahrady z litium disilikatovej sklokeramiky (napr. IPS e.max® Press/
CAD) sa musia natriet znova pripravkom Monobond Etch & Prime
alebo Monobond® Plus.

dy z oxi j iky - (napr. oxid zirkonicity, °)
DOLEZITE UPOZORNENIE' Ak chcete dosiahnut silna vazbu povrch kovu
necistite kyselinou fosfore¢nou.

Ak sa pieskovala nahrada v laboratoriu:
- Vycistite ndhradu nanesenim Ivocleanu podla vyssie uvedeného
opisu.

Ak sa nahrada nepieskovala v laboratoriu:

- Vndtorny povrch néhrady vypieskujte (pouzite parametre pieskovania
uvedené v navode na pouzivanie materialu nahrady od vyrobcu, napr.
Zenostar, max. 1 bar, Al,05).

- Naéhradu ¢istite, napr. v ultrazvukovom zariadeni, priblizne 1 minatu.

- Nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

2.2 Kovové nahrady alebo nahrady s kovovou podporou

DOLEZITE UPOZORNENIE! Ak chcete vytvorit silni vizbu, povrch kovu
neistite kyselinou fosfore¢nou.

Ak sa pieskovala ndhrada v laboratoriu:
- Vydistite nahradu nanesenim Ivocleanu podla vyssie uvedeného
opisu.

Ak sa nahrada nepieskovala v laboratoriu:

- Vndtorny povrch néhrady vypieskujte (pouzite parametre pieskovania
uvedené v ndvode na pouzivanie materialu nahrady od vyrobcu), kym
sa nedosiahne rovnomerne matny povrch.

- Nahradu distite, napr. v ultrazvukovom zariadenti, priblizne 1 mindtu.

- Néhradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

Ak obsahuje nahrada drahy kov, na predbezne upravené povrchy
naneste kefkou alebo mikrokefkou pripravok Monobond Plus, nechajte ho
posobit 60 sekiind a potom ho disperguijte silnym pridom vzduchu.

2.3 Nahrady z litium disilikatovej sklokeramiky (napr. IPS e.max® Press/CAD)

A)

Postup pomocou pripravku Monobond Etch &Prime

Bez ohladu na to, ¢i sa néhrad: dbezne upravila v lab oriu:

Po vyskusani nahradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste
suchym a bezolejovym vzduchom.

- Pripravok Monobond Etch & Prime naneste na bondovaci povrch
mikrokefkou a jemnym tlakom vtierajte 20 sekind do povrchu.
Nechajte ho pésobit dalsich 40 sekund.

- Potom pripravok Monobond Etch & Prime dokladne oplachujte
vodou, az kym sa neodstrani zelena farba. Ak ostant po oplachovani v
mikropéroch zvysky, ndhrada sa moze vycistit vodou v ultrazvukovej
Cisticke az do 5 mint.

- Néhradu suste priblizne 10 sektnd silnym pridom suchého a
bezolejového vzduchu.




B) Postup pomocou pripravku Monobond Plus

Ak sa nahrada predbezne upravila v lab oriu:

- Aksa uznahrada predbezne upravila v laboratoriu, ma sa po
vyskusani vycistit nanesenim Ivocleanu podla vyssie uvedeného
opisu.

- Potom na ¢isteny povrch naneste znovu Monobond Plus kefkou
alebo mikrokefkou, nechajte ho 60 sekiind pdsobit a nasledne ho

dispergujte silnym priadom vzduchu.

Ak sa nahrada predbezne neupravila v laboratériu:

- Naéhradu leptajte 5 % kyselinou fluorovodikovou (napr. gél na leptanie
keramiky IPS®) 20 sekund alebo podla navodu vyrobcu materialu
nahrady.

- Néhradu dokladne oplachnite striekanim vodou a osuste suchym/
bezolejovym vzduchom.

- Na predbezne upravené povrchy naneste kefkou alebo mikrokefkou
pripravok Monobond Plus, nechajte ho pésobit 60 s a potom ho
dispergujte silnym pridom vzduchu.

Nanesenie SpeedCEM Plus do nahrady

Pri kazdom poutziti zalozte na dvojitu striekacku novu Spicku s
automatickym miesanim. SpeedCEM Plus vytlacte zo striekacky s
automatickym miesanim, potrebné mnozstvo naneste priamo do nahrady
a pokryte cely bondovaci povrch. Kedze tmeliaci material bude tvrdnat

v pouzitej miesacej $picke, moze slizit ako uzaver pre zostdvajuci obsah
striekacky az do dalsieho pouzitia.

Zalozenie nahrady a odstranenie nadbytoéného cementu

Poznamka: Tak ako pri vietkych kompozitoch, aj SpeedCEM Plus podlieha
inhibicii kyslikom. Znamené to, ze povrchova vrstva pocas vytvrdzovania
nepolymerizuje, kedze prichadza do styku s atmosférickym kyslikom. Aby
sa tomu zabrénilo, odporti¢ame zakrytie okrajov néhrady glycerinovym
gélom/vzduchovym blokom (napr. Liquid Strip) hned po odstraneni
nadbytotného materialu. Po tplnej polymerizécii sa glycerinovy gél/
vzduchovy blok splachne vodou.

4.1 vyhradné samovytvrdzovanie

- Nasadte nahradu, podrzte ju na mieste a vyvijajte rovnomerny tlak,
kym sa neodstrani nadbytocny material a cement Gplne nevytvrdne.

- Nadbyto¢ny material odstrérite mikrokefkou/kefkou/penovou
peletou/dentalnou nitou alebo skrabkou. Nadbytok odstrarite rychlo,
najma na miestach tazko dostupnych (proximalne oblasti, okraje
dasien, pri ndhradach na mostiku).

- Naodstranenie nadbytocného materialu z nadstavieb implantatov
sa maju pouzit $pecialne skrabky/kyrety, aby sa neposkriabal povrch
implantétu.

4.2 samovy ie s dalsim vy i svetlana

materidlu tack-cure alebo

urychlenie procesu vy

pre pripady az s 2 podporami mostika = 3 aZ 4-jednotkové mostiky)

- Nasadte nahradu, podrzte ju na mieste a vyvijajte rovnomerny tlak,
kym sa neodstrani nadbyto¢ny material a cement Uplne nevytvrdne.

- Nadbytocny cement sa vytvrdzuje polymerizacnym svetlom (priblizne
650 mW/cm?) zo vzdialenosti priblizne 0-10 mm pocas 1 sekundy na
Stvrtinu povrchu (mesio-oralna, disto-oralna, mesio-bukalna, disto-
bukélna).

- Potomto postupe sa da nadbyto¢ny materidl lahko odstranit
Skrabkou.

- Nadbytok odstranite rychlo, najma na miestach tazko dostupnych
(proximalne oblasti, okraje dasien, pri nahradach na mostiku).

- Naodstranenie nadbyto¢ného materialu z nadstavieb implantatov
sa maju pouzit Specialne skrabky/kyrety, aby sa neposkriabal povrch
implantatu.

- Potom vytvrdte svetlom vietky cementové spoje pocas 20 sekind
(priblizne 1100 mW/cm?). Ak je svetelny vykon nizsi, vytvrdzovanie
trva dlhsie.

Konecna uprava nahrady
Skontrolujte okltziu a funkciu a v pripade potreby upravte.

- Vpripade potreby prepracujte cementové spoje diamantovymi
vrtakmi.

- Cementové spoje vyhladte paskami na kone¢nt tpravu a lestenie a
vylestite vhodnymi lestidlami (napr. OptraPol®).

- Vpripade potreby prepracujte okraje nahrady vhodnymi lestidlami
(keramika: napr. OptraFine®).

Osobitné pokyny na cementovanie endodontickych éapov

Pri cementovani endodontickych ¢apov dokladne ocistite zubny kanalik,
aby ste odstranili vietky zvysky vypliiového materialu zubného kanalika.
(Zvysky pecatiacich materidlov na baze eugenolu mézu inhibovat
polymerizaciu tmeliaceho kompozitu.)

Endodonticky ¢ap, ktory sa preparoval podla ndvodu vyrobcu ¢apu,
navhl¢ite zmiesanymi SpeedCEM Plus a SpeedCEM Plus naneste priamo
do korefiového kandlika pomocou endodontickych 3piciek. Material sa mé
nandsat v dostatoénom mnozstve, aby vznikol nadbytoény cement.
Vlozte endodonticky cap.

Nadmerny cement rozlozte po celom okltiznom povrchu preparacie tak,
aby sa vytvorila tenka vrstva. Potom vytvrdte SpeedCEM Plus svetlom 20
sekidnd.

Material na vybudovanie jadra (napr. MultiCore®) naneste priamo na
SpeedCEM Plus, aby sluzil ako bondovacie ¢inidlo a vytvrdzoval sa podla
névodu vyrobcu (vytvrdzovanie svetlom).

Specidlne poznamky

SpeedCEM Plus méa mat pri nanasani izbovu teplotu. Pri teplote z chladnicky sa
material tazko vytlaca a jeho spracovanie a ¢asy vytvrdzovania sa predizuju.
Striekacky s automatickycm miesanim SpeedCEM Plus necistite pripravkami

s oxida¢nym ucinkom.

Upozornenie

Zabrante styku nevytvrdeného SpeedCEM Plus s pokozkou, sliznicami
alebo ocami.

Nevytvrdeny SpeedCEM Plus moze sposobit slabé podrazdenie a viest k
precitlivenosti na metakrylaty.

Bezne dostupné lekarske rukavice nechrania pred senzibilizujicim
ucinkom metakrylatov.



Uchovévanie

- SpeedCEM Plus je potrebné skladovat v chlade (2 - 8 °C).

- Nepouzivajte SpeedCEM Plus po uvedenom détume exspiracie.

- Injekéné striekacky nedezinfikujte oxidacnymi dezinfekénymi
prostriedkami.

- Striekacky s automatickym miesanim SpeedCEM Plus skladujte po pouziti
s pripojenou miesacou $pickou.

- Datum exspiracie: Pozrite si poznamku na injekénych striekackach a
baleniach.

Uchovévajte mimo dosahu deti!

Uréeny vyhradne na stomatologické ucely.

Tento material bol vyvinuty vyhradne na stomatologické ticely. Spracovanie sa ma vykonavat
striktne podla navodu na pouZitie. Vjrobca neprebera ziadnu zodpovednost za skody
sposobené nedodrzanim navodu na pouitie alebo predpisanej oblasti aplikacie. Pouzivatel
je zodpovedny za testovanie produktov z hladiska vhodnosti a pouzitia na akykolvek ticel,
ktory nie je vyslovne uvedeny v névode na poutitie. Opis a (idaje nepredstavuj Ziadnu zaruku
vlastnosti a nie st zavazné.

Leiras

A SpeedCEM® Plus 6nragaszt6, 5nkeményedé gyantacement fényre
keményedés opcidval, nagy szildrdsagu, teljesen kerdmiabol, fémkeramiabol
és fémbodl késziilt, kozvetett restauraciok cementalasara. Amikor SpeedCEM
Plus van hasznalatban, tovabbi dentinkétd anyagokra nincs sziikség. Az
automix fecskendd lehet6vé teszi a ragasztéanyag idotakarékos, kozvetlen
alkalmazésat a restauracioba.

Arnyalatok

A SpeedCEM Plus harom, kiilonb6z6 mértékben attetszé arnyalatban kaphato:
- étlatszo

- sarga

- fehéropak

Megmunkalasi és kotési
Az alabbi idék vannak érvényben, miutan megtértént a SpeedCEM Plus
adagolasa az automix fecskendébol (a megmunkalasi és keményedési idok
fliggenek a kdrnyezet hémérsékletétdl):

Szobahémérsékleten | Intraoralisan

23°C+1°C kb. 37°C+1°C
asi ido kb. 2 perc kb. 1 perc
Kotési id6 (megmunkalasi | kb. 6 perc kb. 3 perc

idével egyiitt)

Megjegyzés

Miutan megtértént a SpeedCEM Plus adagolasa az automix fecskend6bdl, a
keményedési folyamat meggyorsithatd intenziv megvilagitassal (mdtéfény,
kérnyezeti fény).

Osszetétel

A monomermatrix dimetil-akrilatokbdl és savas monomerekbdl all. A
szervetlen toltéanyagok: bariumiiveg, itterbium-trifluorid, kopolimer és
erdsen diszpergalt szilicium-dioxid. Tovabbi dsszetevk: indito reagensek,
stabilizatorok és szines pigmentek (< 1 %). A szervetlen téltéanyagok
els6dleges részecskemérete 0,1 and 7 pm kézott van. Az atlagos
részecskeméret 5 um. A teljes szervetlen toltéanyag-tartalom kb. 45 térfogat%.

Javallat

1) Természetes fog végleges cementalasa megfelel6 visszatarto funkciokkal,

az alabbiakbol készilt kbzvetett restauraciokkal egyutt:

- oxidkeramidk, pl. cirkénium-oxid (koronak, hidak, endodontikus
csapok)

- fém és fémkerdmia (tdmések, ratétek, koronak, hidak, endodontikus
csapok)

- litium-diszilikat tivegkeramia (koronak, hidak)

- alerdsitésti kompozitok (endodontikus csapok)

Koronék és hidak permanens cementélésa elegend visszatartast nyujté

és az alabbi pilléranyagokbdl késziilt implantatumpilléreken:

- oxidkeramia (pl. cirkénium-oxid)

- fém (pl. titan)

- litium-diszilikat ivegkeramia

~

Ellenjavallat

SpeedCEM Plus ellenjavallt
olyan helyzetekben, ahol az implantatumpillér elkészitése/alakja
nem nyujt megfelel6 visszatartast (pl. héjak, rovid vagy erésen kuipos
fogkészitmények/implantétumpillérek).

- haismeretes, hogy a paciens allergias a SpeedCEM Plus valamely
Osszetevojére.

- Altalaban a SpeedCEM Plus-t tilos exponalt pulpara vagy a pulpahoz kozeli
dentinre alkalmazni.

Mellékhatéasok
Jelenleg nem ismeretesek szisztémas mellékhatasok. Ritka esetekben
jelentettek egyes komponensekkel szembeni allergis reakciokat.

Kolcsonhatésok
Fenolos anyagok (pl. eugenol wintergreen-olaj) megakadalyozzék a
polimerizaciot. Kovetk k 1 az ezen komp ket tartalmazo

termékek (pl. szajoblitok és ideiglenes cementek) hasznalatat kerdilni kell.
Oxidalé hatasu fertétlenitSk (pl. hidrogén-peroxid) kdlcsonhathatnak az
inditérendszerrel, amely viszont akadalyozhatja a keményedési folyamatot.
Ezért a preparaciot és a fecskendot tilos oxidaloszerekkel fertétleniteni.

A fecskendd letérolhet6 pl. szokésos fertétlenité kendékkel.

Alkalikus fecskendez6 kézeg ronthatja a SpeedCEM Plus hatasat.

Hasznalat

k, a részletesebb informaciot nézze meg a SpeedCEM Plus anyaggal

egyitt hasznalt termékek érvényes Hasznalatl utasn’ aban is.

1 Afogkészitmény vagy implanta pr
ésizolalas

1.1.Az eg vagya fogkesmmeny elékezelése
Idei avolitasa és az lireg alapos tisztitasa
Polirozoecsettel, illetve olaj- és fluoridmentes tisztitopasztaval (pl. Proxyt®
fluoridmentes prophy paszta) tévolitsa el az ideiglenes ragasztécement
esetleges maradvényat az lireghdl vagy a fogpreparéciérdl. Oblitse le
vizpermettel. Ezutan kdnnyedén széritsa viz- és olajmentes levegdvel.
Keriilje a tulszaritast.
Megjegyzés: Az alkohollal valo tisztitas a dentin tulszéritdsahoz vezethet.




A restauracio beprébalasa és izolalas

Ezutén ellendrizhetd a restaurécio arnyalata, illeszkedési pontossaga és
lezarasa.

Gondosan kell eljarni a torékeny keramiatargyak lezarasanak végleges
beragasztas elétti ellendrzésekor, mivel fennéll a torés kockazata.
Sziikséges a mitéti teriilet megbizhaté izolalasa pl. OptraGate®,
vattatekercsek, nyalszivd vagy abszorbens parnak hasznalataval. Nyallal
szennyez6dott kemény fogszovetet Ujra meg kell tisztitani.

1.2 Azimplantatumpillér elékezelése
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Az ideiglenes restauracio eltavolitdsa

Tévolitsa el az ideiglenes restauraciot, és ha van, az ideiglenes pillért.
Oblitse az implantatum lumenét és a implantatum kériili foginyt.

A végleges pillér behelyezése és ell
A gyarto utasitasai szerint.
Visszatarto zsinor helyezheté be, hogy jobban képes legyen a restauracio
illeszkedési pontossaganak ellendrzésére és a felesleges ragasztokompozit
eltévolitasara.

A restauracio beprobalasa és izolalas

Ezutén ellendrizhetd a restaurécio arnyalata, illeszkedési pontossaga és
lezérasa. Gondosan kell eljérni a torékeny keramiatérgyak lezarasanak
végleges beragasztas elétti ellendrzésekor, mivel fennall a torés kockazata.
Kompozitokkal val6 adheziv cementalés hasznalatakor sziikséges a mditéti
teriilet megbizhatd izolalésa - lehetéleg OptraGate, vattatekercsek,
nyélszivo vagy abszorbens parnék hasznalataval.

A pillér feliiletének el6kezelése

Megjegyzés: Litium-diszilikat ivegkerdmiadbol késziilt pilléreket a

restauracio végleges beragasztasa el6tt extraoralisan el6 kell kezelni, pl.

Monobond Etch & Prime® hasznalataval.
Zarja le a pillér csavarcsatorndjat pl. ideiglenes restauracios anyag (pl.
Telio® CS Inlay) hasznalataval. Javasolt a csavarfej vattagolyoval valo
elszigetelése az ideiglenes restauracios anyagtol.

- Oblitse le a pillért vizpermettel.

- Széritsa meg a pillért.

A ettt n 2c alZkarald

és

Elsésorban a gyarto utasitsait kell kovetni.

Megjegyzés: A nyallal vagy vérrel val szennyezédést feltétlendl kerdilni

kell a restaurécio (beprobalas) elokezelése alatt és utan. Tekintet nélkul

minden el6zetes kondicionalésra, tisztitsa meg a restauracio szennyezett

felileteit Ivoclean hasznalataval, az aldbbiak szerint:

- Beprdbalas utan alaposan oblitse a restaurciot vizpermettel, majd
széritsa meg olajmentes levegével

- Teljesen vonja be a restaurécio kotési feliiletét egy réteg Ivoclean
anyaggal, mikroecset vagy ecset hasznalatéval.

- Hagyja az Ivoclean-t hatni 20 masodpercig, majd alaposan oblitse le a
restauraciot vizpermettel, és szaritsa meg olajmentes levegével.

- Litium-diszilikat tivegkeramiabdl (pl. IPS e.max® Press/CAD) készilt
restauraciokat ujra fel kell tlteni Monobond Etch & Prime vagy
Monobond® Plus anyaggal.

Oxi amiabol késziilt ok - (pl. cirkonit id, °)
FONTOS! Erés kotés elérése céljabdl ne tisztitsa a feliileteket foszforsavval

Ha a restauraciét homokfuvassal kezelték a laboratériumban:
- Alkalmazzon Ivoclean-t, a fent leirtak szerint, restauracio
megtisztitdsara.

Ha a restauraciét nem kezelték homokfuvassal a laboratériumban:
Homokkal fivassa a restauracio belsé feliiletét (hasznalja a
restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitasaban megadott
homokfuvasi paramétereket, pl. Zenostar, max. 1 bar, Al,05).

- Tisztitsa a restauraciot pl. ultrahangos egységben kb. 1 percig.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd szaritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

2.2 Fém vagy fémmel alatamasztott restauraciok
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Al

B)

FONTOS! Er6s kotés létrehozésa céljabol ne tisztitsa a fémfellleteket
foszforsavval.

Ha a restaurdciét homokfuvéssal kezelték a laboratériumban:
- Alkalmazzon Ivoclean-t, a fent leirtak szerint, restauracié
megtisztitasara.

Ha a restauraciot nem kezelték homokfuvassal a laboratériumban:

- Homokkal favassa a restauracio belsé feliletét (hasznalja a
restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitidsaban megadott
homokfivasi paramétereket), amig egyenletes matt feliilet Iétre nem
jon.

- Tisztitsa a restauraciot pl. ultrahangos egységben kb. 1 percig.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd szaritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

Ha a restauracié nemesfémet tartalmaz, alkalmazzon Monobond Plus-t

az el6kezelt feliiletekre ecsettel vagy mikroecsettel, hagyja hatni

60 masodpercig, majd oszlassa el erds levegéarammal.

Litium-diszilikat livegkeramiabol késziilt aciok

(pl. IPS e.max® Press/CAD)

Monobond Etch &Prime anyagot hasznalé eljaras

Fuggetlenul attol, hogy a restauraciot elokezelték-e a laboratériumban:
A beprobalast kvetGen alaposan 6blitse le a restauraciot
vizpermettel, majd szaritsa meg viz- és olajmentes levegével.

- Mikroecset hasznalataval alkalmazza a Monobond Etch & Prime
anyagot a ragasztando felliletre, majd 20 masodpercig mozgassa a
feliiletbe enyhe nyomast gyakorolva. Engedje az anyagot még
40 masodpercig reagalni.

- Majd gondosan 6blitse le a Monobond Etch & Prime anyagot vizzel,
amig a zold szin el nem tévozik. Ha az 6blités utdn maradt anyag a
mikropdrusokban, akkor a restauracio vizzel megtisztithaté max.

5 percig tartd ultrahangos fiirdében.

- Széritsa meg a restauraciot viz- és olajmentes levegd erés dramaval

kb. 10 masodpercig.

Monob. 21

d Plus anyagot eljaras

Ha a restauraciot elkezelték a laboratériumban:

- Haarestauraciot mér el6kezelték a laboratoriumban, azt beprébalas
utdn meg kell tisztitani Ivoclean hasznalataval, a fent leirtak szerint.



- Ezutdn a megtisztitott feliiletre ismét alkalmazni kell a Monobond
Plus-t ecsettel vagy mikroecsettel, engedni kell 60 masodpercig
reagélni, majd ezutan el kell oszlatni er6s levegéaramlattal.

Ha a restauraciét nem kezelték el6 a laboratériumban:

- Savazza 5%-os fluorsavval (pl. IPS® kerdmiasavazo gél) 20 masodpercig
vagy a restauracios anyag gyartojanak hasznalati utasitasa szerint.

- Alaposan 6blitse a restauraciot vizpermettel, majd széritsa meg viz- és
olajmentes levegével.

- Alkalmazzon Monobond Plus-t az el6kezelt feliiletekre ecsettel vagy
mikroecsettel, engedje reagalni 60 masodpercig, majd oszlassa el erés
levegéarammal.

3 SpeedCEM Plus alkalmazasa a restauraciéra
Minden alkalmazéshoz helyezzen (j automix csticsot a dupla fecskendére.
Nyomja ki a SpeedCEM Plus-t az automix fecskendébdl, alkalmazza a
kivant mennyiséget a restauraciora, majd fedje le a teljes kotési feliletet.
Mivel a ragasztéanyag kikeményedik a hasznélt keverécsticsban, az
tomitésként szolgalhat a fecskendd maradéktartalma szamara a kovetkezé
alkalmazasig.

4. A a lhelyezése és a felesl cement
Megjegyzés: Mint minden kompozit, a SpeedCEM Plus is ki van téve
oxigéngatlasnak. Ez azt jelenti, hogy a feliileti réteg nem polimerizalodik
akeményitési eljaras alatt, mert érintkezésbe kertil az atmoszféra
oxigénjével. Ennek elkeriilése végett fedje le a restauracio széleit
gliceringéllel / levegdblokkoloval (pl. Liquid Strip) a felesleges anyag
eltavolitasa utan azonnal. Teljes polimerizélas utan a gliceringél/
levegéblokkol6 ledblithetd vizzel.

4.1 csak onkeményedés

- Ultesse be a restauréciot és tartsa helyben, egyenletes nyomés
alkalmazésaval, amig meg nem tortént a felesleges anyag eltavolitasa
és a cement teljesen meg nem kotott.

- Tavolitsa el a felesleges anyagot pl. mikroecsettel/ecsettel/
szivacsgolyéval/fogselyemmel vagy fogké-eltavolitoval. Feltétlendl
gyorsan tavolitsa el a felesleges anyagot a megmunkalasi idén
beliil, kiilonosen a nehezen elérhetd helyekré| (proximalis tertiletek,
foginyszélek, hidak).

- Felesleges anyag implantatumpillérekrdl valé eltavolitésahoz
specialis implantatumszkélereket/kiirettakat kell haszndlni az
implantdtumfeliilet megkarcolasanak elkertilése végett.

4.2 6nkeményedés tovabbi fénykeményitéssel a feles| anyag gyors
alasahoz vagy a k i eljaras gy asahoz (kvadra
technika, javallt maximum 2 hidpillér = 3-4 egységbdl all6 hidak esetén)

- Ultesse be a restauraciot és tartsa helyben, egyenletes nyomds
alkalmazésaval, amig meg nem tortént a felesleges anyag eltavolitasa
és a cement teljesen meg nem kotott.

- Afelesleges cement fénnyel keményitése polimerizacios fénnyel
(kb. 650 mW/cm?) torténik, kb. 0-10 mm tavolsagbol, kvadréns
feltletenként (mesiooralis, distooralis, mesiobuccalis, distobuccalis)
1 masodpercig.

- Ezen eljérast kovetSen a felesleges anyag konnyen eltavolithatd
fogké-eltavolitoval.

- Feltétlenil gyorsan tavolitsa el a felesleges anyagot, kilonosen a
nehezen elérhet6 helyekrdl (proximalis szélek vagy foginyszélek,
hidtagok).

- Felesleges anyag implantatumpillérekrél valé eltavolitésahoz
specidlis implantatumszkélereket/kiirettékat kell hasznalni az
implantatumfeliilet megkarcolasanak elkertilése végett.

- Ezutan Gjra keményitse fénnyel az 6sszes cementcsatlakozast
20 mésodpercig (kb. 1100 mW/cm?). Ha a kimend fényteljesitmény
kisebb, a keményités tovabb tart.

5. Akészrestauracio kikészitése

Ellenérizze a lezarést és a funkciét, és modositsa sziikség szerint.

- Hasziikséges, munkalja meg tjra a cementcsatlakozéasokat kikészité
gyémanttal.

- Simitsa a cementcsatlakozasokat kikészit6 és polirozo szalagokkal,
majd polirozza megfelel6 polirozéval (pl. OptraPol°®).

- Hasziikséges, munkalja meg Ujra a restauracio széleit megfelelé
polirozokkal (keramia: pl. OptraFine®).

Specialis csapok

- Endodontikus csapok cementalésa céljabol gondosan tisztitsa meg a
gyokércsatornat, a gyokércsatorna-téltéanyagok minden maradvanyanak
eltavolitasa céljabol. (Eugenolalapu témitések maradvanyai
megakadalyozhatjak a ragasztékompozit polimerizaciojat.)

- Acsap gyartéjanak utasitasai szerint el6készitett endodontikus csapot
nedvesitse meg a kikevert SpeedCEM Plus anyaggal, és alkalmazza a
SpeedCEM Plus anyagot kozvetlentil a gyokércsatorndba endodontikus
csticsok hasznélatéval. Az anyagot elegendo mennyiségben kell

i cementfelesleg )

- Helyezze be az endodontikus csapot.

- Vékony bevonat el6allitasa céljabdl oszlassa el a felesleges cementet a
preparacio occlusios feliiletén. Ezutan fénnyel keményitse a SpeedCEM
Plus-t 20 méasodpercig.

- Alkalmazza a magépit6 anyagot (pl. MultiCore®) kdzvetleniil a SpeedCEM
Plus anyagra kotéanyagként, majd kikeményitse a gyarto utasitasai szerint
(fénykeményités).

Specialis megjegyzések

A SpeedCEM Plus alkalmazaskor szobahémérsékletii kell legyen. A
hiitészekrény hémérsékletén az anyagot nehéz kinyomni, és a megmunkalasi,
illetve keményedési idok megnének.

Ne tisztitsa a SpeedCEM Plus automix fecskend6ket oxidalé hatasu szerekkel.

Figyelmeztetés

- Keriilje a nem kikeményitett SpeedCEM Plus bérrel, nyalkahartyakkal és
szemmel val6 érintkezését.

- Anem kikeményitett SpeedCEM Plus enyhe irritaciot, és a metakrilatokkal
szembeni éltaldnos érzékenyitést okozhat.

- Akereskedelemben kaphat6 orvosi keszty(ik nem nyujtanak védelmet a
metakrildtok érzékenyité hatasaval szemben.

Térolas

- ASpeedCEM Plus anyagot hidegen (2-8°C) kell térolni.

- Tilos a SpeedCEM Plus hasznélata a megadott lejarati idon tul.

- Nefertétlenitse a fecskenddket oxidalé hatasu fertétlenitokkel.



- Hasznélat utan tarolja a SpeedCEM Plus automix fecskend6t
csatlakoztatott keverécstccsal.
- Lejératiidé: Lasd a fecskend6kan és csomagokon lévé informaciot.

Gyermekektdl elzérva tartandé.
Csak fogaszati hasznalatra.
Az anyag kizérdlag fogaszati hasznélatra lett kifejlesztve. A feldolgozés pontosan meg kell
feleljen a Hasznalati utasitasnak. A hasznélati utasitasban leirtaktol eltéré vagy az el6irttol eltéré
teru\eten torreno alkalmazas miatt keleikezeu karra vonaikozoan nem vallalhato felel6sség. A

6 afelelos a termék t, és minden, az ebben a hasznalati
utasitasban nem kifejezetten emlitett célra val6 hasznalatért. A leirasok és adatok nem jelentik
atulajdonsagok garanciajat.

Onuc

SpeedCEM® Plus je camoaaxepupajyfin, camononumepusyjyfiin LiemeHT Ha 6asu
CMOre, Ca ONLMOHANHOM CBETNIOCHOM MOMMEPU3aLIMjOM, 3a LieMeHTUpatbe
VIHAVIPEKTHIX pecTaypaLivja Of BUCOKO jauaHe be3meTanHe kepamuke,
MeTan-kepamuike 1 meTana. Ako ynotpe6sbasate SpeedCEM Plus Huje
noTpe6HO KOPUCTUTM JoaaTHa CPE/ICTBA 3a Be3VBatbe. 3axBarbyjyhin ayToMukc
wnputy Moryhe je AUPEKTHO HaHOWEbEe MaTepujana 3a LeMeHTUpatbe Y
pectaypauujy, Yume WwreauTe Bpeme.

Boje

SpeedCEM Plus je goctynaH y Tpu 60je ca pasnnunTim CTeneHnma
TpaHCyLeHLmje:

- nposuaHa

- kyTa

- bena HenpoBuaHa

Bpeme o6pape n nonumepusaymje

HakoH wro ce SpeedCEM Plus uctucHe n3 aytomuke wnpuua Baxe cneaeha
BpemeHa (Bpeme ob6pazje 1 Bpeme NonvMepu3aLje 3aBuce of Temneparype
Yy OKOMHOj CPeAHM):

Ha co6Hoj WHTpaopanHo
Temnepatypun npu6n. 37°C+ 1°C
23°C+1°C
Bpeme obpage npu6n. 2 min npu6n. 1 min
Bpeme nonumepusaumje | npn6s. 6 min npu6n. 3 min
(ykmyuyjyhin Bpeme
obpape)
Hanomena

HakoH wro SpeedCEM Plus nctucHeTe u3 ayToMmKe Wnpuua, npoLec
nonuMepu3aLiuje MoxeTe ybp3aTin MHTEH3NBHIM OCBET/bIBatbeM (PajiHO
CBET/NO, CBET/NIO OKONHE CPeAvHe).

Cacras

MoHomepHa MaTpuLa ce CacToju of AUMETaKpUIaTa 1 KUCENMHCKIX
MOHOMepa. HeopraHcka nyHuna cy 6apujyMoBo cTakno, utepbujym
TpUdAYOPNA, KOMOAUMEP 1 BUCOKO AMCNEP3NBHI CUNMLIMjYM ANOKCHA. Ocm
TOra, MaTpuLia CAAPXM jOL 1 MHULMjaTope, cTabunmsatope v nurmenTe (<1%).
BennunHa npumMapHIX YecTuLa HeopraHckux nyHuna je usmehy 0,11 7 um.
Cpeatba BennUMHa Yectuua je 5 um. YKynHu capiaj HeopraHCKux nyHuna je
0KO 45% BonymeHa.

Wkpukauuje

1) TpajHa uemeHTVpatba Ha NPUPOAHIM 3y61Ma ca oprosapajyiium

PETEHLIMOHM eNeMeHT/IMa NoBe3aHa Ca UIHAVIPEKTHIM pecTaypalijama of:

—  OKCUfHE KepamuKe, HMp. Off LIPKOHMjym OKCuaa (KpyHe, MOCTOBY,
EHOAOHTCKI Kouunhu)

- MeTana 1 MeTan-kepamuke (MHneju, oHneju, KpyHe, MOCTOBM,
EHOAOHTCKI Koumnhin)

- NUTWjyM AMCUNVIKATHE CTaKNOoKepamuKe (KpyHe, MOCTOBM)

—  BNaKHNMa ojayaHinx KOMNo3uTa (eHOAOHTCKM Kouuhin)

TpajHa LiemeHTparba KPyHa 1t MOCTOBA Ha abaTMeHTY 3a UMNaHTaTe

Koju npy»ajy oaroapajyhy peteHuujy n uspaheu cy og cnesehinx

maTepujana 3a abaTmeHTe:

—  OKCUfHE KepamuKe (HMP. O LMPKOHMjyM OKc1aa)

- MeTana (Hnp. TUTaHujyma)

- NUTUjyM ANCUANKATHE CTaKNOKepamike

~n

KonTpannaukaumje

SpeedCEM Plus je KOHTpaUHANKOBaH
y cuTyalwjama Kajja npenapauuja/gpopma abaTmeHTa 3a UMnNaHTaTe He
npyxa ogrosapajyfy peTeHuujy (HNp. Kofy BUHUPa, KpPaTKIX UNK BeOMa
3almbeHNX 3y6HVX Npenapatvja/abaTMeHTa 3a MnnaHTare).

- Kaj je NO3HATO fla je NaLWjeHT anepriyaH Ha HeK oA cacTojaka
npownssopa SpeedCEM Plus.

- TeHepanHo SpeedCEM Plus ce He cMe HAaHOCUTY Ha U3NOXeHY NyAMy uan
DEHTUH y 6113nHK nynne.

HexemeHa pejctea
[lo AaHac HUCY No3HaTa CUCTEMCKa HeXerbeHa figjCTBa. Y PETKUM CyyajeBrma
npujaBrbeHe Cy aneprujcke peakLuje Ha nojefnHayHe KOMMOHeHTe.

Wntepakyuje

(DeHonHe cyncTaHLe (HNP. eyreHon, yibe Of 3UM3eneHa) cnpeyasajy
nonumepu3auujy. 3ato Tpeba usberapatin ynotpeby npon3Bopa Koju cappxe
0B€ KOMIMOHEHTE, HMpP. TEYHOCTU 3a UCNUpate yCTa v NpuBpemMeHnX LiemeHTa.
OKcupaTvBHa CpefcTBa 3a Ae3uHpeKUMjy (HNP. BOAOHNK NEPOKCHA) MOry
aynutny I/IHTepaKLlI/ij Ca cucTemom MHI/IL[I/IjaTOpa nTnume OHEMOI’thTVI
npoviec nonumepusaLinje. 360r Tora He Ae3MHOUKYjTe Npenapauujy u
wnpuLiese OKCAATUBHIM CPEACTBUMA.

LUnpu moxeTe fa 06puLLeTe HIP. yobuyajeHM MapamiLama 3a
nesnHdeKuujy.

CpepcTBa 3a neckupatbe Ha 6a3Hoj OCHOBM CrpeyaBajy ieNoBatbe LieMeHTa
SpeedCEM Plus.

Ynotpe6a
[NleTarHuje uHpopmaLmje MoxeTe Hahm 1 y ynyTCTBY 3a ynoTpeby npoussoaa
Kojer KOpUCTHTE 3ajefiHO Ca LieMeHTOM SpeedCEM Plus.

1 TMperxogHo 3y6He unn 3a
Te, n ji
1.1 Mp peTnp unm 3y6He paumj
Opcrp puBp p pauvje n h
KaBuTeTa

OpcTpaHuTe Moryhe ocTaTke NpUBPEMEHOT LieMeHTa U3 KaBuTeTa nin
3)/6HE npenapawyje YeTKMLOM 3a NoAMpakbe 1 NacTom 3a unwherve
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1

6e3 npumeca yrba 1 dnyopuaa (Hnp. Proxyt® 6e3 dnyopupaa). cnepute
BOJEHUM Cpejom. 3aTiM NpOCyIunTe BasAyLHUM Mna3om 6e3 npumeca
BOfe 1 y/ba. M36erapajte NPEKOMEPHO Cyluetbe.

HanomeHa: Ynwhetbe ankoxonom Moxe JOBECTY 0 AeXuapaLinje
[NeHTUHa.

n pecraypaumje n j

MposepuTe 60jy, NpaBUHY NOCTaB/LEHOCT 1 OKIY3Wjy pecTaypaLinje.
ByauTe HapOUMTO NaXbUBIA NPV NPOBEPY OKIy3Kje Ha NOM/bIBIM
KPTM KEPaMUUKIM HafioKHa[lama Npe tIXOBOT TPajHOT LieMeHTUPatba,
jep noctoju pu3uk op dpakTypa. O CyLITUHCKE BaXHOCTY je
ycnocTasuTy orosapajyhy usonauujy pagHor nosba Hnp. OptraGate®-om,
BaTepO/HaMa, CUCa/bKOM 3a M/byBayKy 1 TaMNOHMMa 3a ancopnuujy. Ako
je TBpAO 3y6HO TKIBO KOHTAaMMHIPAHO MJbyBayKOM, OHO Ce MOPa NOHOBO
ouncTuTI.

p petup. Tasa
Oac puBp p paumj

OpcTpaHuTe NprBpemeHy pectaypaumjy U, ako je NocTas/beH,
npuBpemeHI abaTMeHT. Mcnepute UMMAAHTHI NyMeH 1 NepUUMNAaHTHY
TUHIVBY.

n nposepute ¢ T
Y cknapy ca ynyTtcrima npoussohaya.

MoxeTe ynoTpebutn peTpakumjcki KoHalj Kojum hete jeaHocTaBHMje
NPOBEPUTM 1@ NN je pecTaypaLinja NPaBUIHO NOCTaBIbeHa 1 OACTPAHUTY
BULWAK KOMMO3WTa 3a LeMeHT/patbe.

Nposepa pecraypauuje u ji
HpoBepme 60jy, NpaBUNTHY MOCTaB/LEHOCT U OKMY3ujy pecTaypaLuje.
ByauTe HapounTO NaX/bUBK NPU MPOBEPY OK/Ty3Uje Ha NOMIBUBUM 1
KPTUM KepaMmn4KUM HafloKHaflama npe Hnxosor TpajHOI' uemeHTuparba,
jep noctoju pusuk of ppakTypa. Of CyWTIHCKeE BaXHOCTM je YCnoCTaBuTy
ogrosapajyhy nsonauujy pagHor nosba NpUAYKOM aaxesusHor
LieMeHTUPatba KOMMO3WTUMA - Npenopyyyjemo OptraGate, BaTeponke,
CUcarbKy 3 MibyBauKy 1 TaMMOHe 3a ancopruujy.

HanomeHa: AGatmeHTe oa ﬂVITI/ijM ANCUNnKaTHe CTaknokepammke

NOTPe6HO je NPETXOAHO TPETUPATVN eKCTPAOPANHO, MPUMEHOM HIp.

Monobond Etch & Prime® -a npe TpajHor LieMeHTVpakba pecTaypaumje.
3aneyaTtiTe KaHan 3aBpPTHba 3a a6aTMEHT HNP. NPUBPEMEHNM
pectaypatusHum MaTepujanom (Hnp. Telio® CS Inlay). Mpenopyuyjemo
[a V30MyjeTe rasy 3aBPTHba Off NPUBPEMEHOT PecTaypaTuBHOT
MaTepwjana TaMNoH1Ma of BaTe.

- Wcnepute abaTMeHT BOAEHUM CrIpejom.

- Ocywwure abaTMeHT.

Yuwhetbe 1 npeTXoAHN TpeTMaH pectaypauvje

Y NpuHLyMNY ce Mopa NOCTYNaTy y CKnagly ca ynyTcTBiMa npoussohaua.

HanomeHa: Tpe6a n36eraatvt KOHTaMUHALM]Y M/bYBaUKOM WIN KPBIbY

3a BPeMe 11 HaKOH NPETXOAHOT TpeTMaHa pecTaypaviuje (npo6a). bes

0631pa Ha NPeTxoAHa KOHANLMOHMPatba, KOHTAMUHWPaHe NOBPLUNHE
pectaypaLyje ounctute ynotpe6om Ivoclean-a Ha cnepehn Haumh:

- HakoH nposepe, Teme/bHO UcnepuTe pecTaypalnjy BOAEHUM Cripejom
1 ocywnTe Basflyxom 6e3 npumeca yrba.

- [lpexpujte unTasy pectaypaTiBHy NOBPLIMHY 3a Be3MBatbe
Ivoclean-om KOpVICTEﬁI/I MUKPOYETKNLY UK YeTKnLy.

- Ocrasure fa Ivoclean pearyje y Tpajatby 0 20 cekyHAN, 3aTUM
TEMEIbHO UCriepuTe BOfIEHNM CMIPEjOM 1 OCyLuMTe Ba3ayXxom Ge3
npumeca ysa.

- Pecraypalinje o NUTUjyM AUCUNMKATHE CTaKNOKepamike (Hnp.

IPS e.max® Press/CAD) mopajy ce 06paauTit npajmepom Monobond
Etch & Prime wnn Monobond® Plus.

Pecraypauuje op okcnpgHe - (Wnp.op jym okcupa,
Zenostar®)

BAXHO! [la 61 ce cTBOpUna jaka Be3a, HeMOjTe YNCTUTY NOBPLUNHE
bocdopHOM KucenuHom.

Ako je pecTaypaLinja obpaheHa neckuparbem y nabopatopuju:
- [la bucte ounctunu pectaypauujy HaHecuTe Ivoclean Kao wro je
OMnMCcaHo rope.

Ako pecTaypaLinja Huje obpaheHa neckuparbem y naboparopuju:

- O6paauTe yHyTpalutby NOBPLIMHY pecTaypalivje CpeaCcTBoM 3a
neckuparbe (NapameTpy 3a neckupare npema ynyTcrsy 3a ynotpeby
npousBohaya pecTaypaTMBHOr MaTepujana, HAp. Zenostar, MaKc.

1 bar, Al,03).

- Ouuctute pectaypauvjy y ynTpa3sy4HOM anapaty y Tpajatby of
jeaHor MuHyTa.

- TemerbHO 1cMepuTe pecTaypaLijy BOAEHIM MIa30M 1 OCyluTe
Ba3flyxom 6e3 npumeca Bofje 1 yiba.

p pauuje unu p ca
BAXHO! [la 61 ce cTBOpUna jaka Be3a, HEMOjTe UNCTUTI MeTanHe
NOBPLIMHE GOCHOPHOM KUCENMHOM.

Ako je pecTaypaLinja o6pafeHa neckuparbem y naboparopuju:
- [la 6ucte ounctin pecraypauujy HaHecute lvoclean kao wro je
OMKCaHo rope.

Ako pecTaypaLinja Huje obpaheHa neckuparbem y nabopatopuju:

- O6paguTe yHyTpalltbe NOBPLUMHE pecTaypaLiuje CPeACTBOM 3a
neckuparbe (NapameTpy 3a Neckmparbe Npema ynyTcTsy 3a ynotpeby
npon3gohaya pectaypaTMBHOr MaTepujana) AOK He Aobujete
PaBHOMEPHY MaT NOBPLUNHY.

- Ounctute pectaypauvjy y ynTpa3By4HOM anapary y Tpajatby of
jenHor MuHyTa.

- TemerHo ncnepuTte pectaypaliujy BOAEHM MNa3oM 1 oCyluuTe
Ba3/lyxom 6e3 npumeca Bofe 1 yrba.

AKo pec ja cappxn Te meTane, HaHecute Monobond
Plus Ha NPETXOAHO TPETMPaHe NOBPLUMHE YETKILIOM MM MAKPOYETKILIOM,
OCTaBuTe la pearyje y Tpajatby of 60 CEKyHAM 11 3aTUM PaclpLIMTe jakum
Ba3AyLWHIM MNa30M.

2.3 Pecraypauuje o nuTujym aucunmkatHe craknokepamuke (Hnp. IPS

e.max® Press/CAD)

A) N Kapcey Monobond Etch &Prime

HesaBucHo o Tora Aia nm je pecTaypauuja NpeTXoAHO TpeTpaHa y
na6opatopuju nnm Huje:



B)

- HakoH npoBepe, TeMesbHO UCnepuTe pecTaypaLinjy BOAEHUM MI1a3om
v ocylnTe Basfyxom Ge3 npumeca Boge 1 yrba.

- Hanecute Monobond Etch & Prime Ha noBpuumHy 3a Be3uBatbe
nomohy MUKpOUeTKILE 1 yTprbasajTe ra 20 cekyHau Gnaro
nputuckajyhu. OctauTe aa pearyje jow 40 cekyHan.

- 3atum TemerbHo ucnepute Monobond Etch & Prime Bogom aa caceum
OfICTpaHuTe 3eneHy 60jy. AKO HAKOH UCNPatba MMa oCTaTaKa y
MUKPOMOPO3TETY, PecTaypaLinjy MoXeTe ja OUNCTIATE BOAOM Y
YNTPa3ByyHOM anapary y Tpajatby 710 5 MUHyTa.

- OcywwTe pecTaypauujy jakiim BasaywwHIM Mia3om 6e3 npumeca Boge
1 yrba oko 10 cekyHau.

Kap ce ynotp Monobond Plus

AKD]E ypauuja np P y na6oparopuju:

AKo je pectaypaLuja NpeTX0AHO TpeTpaHa y nabopatopuju, HakoH

nposepe o6aBe3Ho ce MOpa o4nCTUTN Ivoclean-om Ha HauuH onucaH

rope.

- 3atum, Ha ounwwheHy NoBPLKHY NOHOBO HaHecuTe Monobond Plus
YETKOM W MUKPOUETKULIOM, OCTaBuUTE fja pearyje y Tpajatby of 60
CEKyH/V 1 3aTUM PacrpLumTe jaKM Ba3zyLHIM MAa30M.

AKO pecTaypaLjnja Huije MPETXOAHO TpeTupaHa y nabopaTtopuju:
HaHecuTe 5% XxvapohnyopHy KICENUHY 3a Harpu3atbe Ha
pectaypauujy (Hnp. Harpu3ajyfin ren IPS® Ceramic Etching Gel)
Y Tpajatby 0ff 20 CekyHV Unn NpaTuTe ynyTCTBO 3a ynoTpeby
npoussohaya pectaypaTuBHOr Matepujana.

- TemerbHO 1cMepuTe pecTaypaLijy BOAEHIM MIa3oM 1 OCylmnTe
Ba3/lyxom 6e3 npumeca Boge 1 y/ba.

- Hanecute Monobond Plus Ha npeTxogHo TpeTupate nospLunHe
YeTKWLIOM 1N MYKPOYETKLIOM, OCTaBUTe fla pearyje y Tpajatby of 60
CEeKyHAW 1 3aTum pacnpuure jaKVIM Ba3AyWwHUM MNnasom.

HaHowete SpeedCEM Plus-a y pecraypauujy

3a CBAKO HaHOLLIEtbe NOCTaBUTE ayTOMMKC BPX Ha AYNAN WNPULL,.
Wctuchute SpeedCEM Plus 13 ayTOMMKC LINPULIA, HAHECUTE XKerbeHy
KONNYNHY INPEKTHO Y pecTaypaLujy 1 NOKpujTe YTaBy MOBPLUNHY

Koja Cnyxu 3a BesuBare. MaTepujan 3a uemeHTuparbe otBpaHyhe y
ynoTpe6n>eHoM BPXY 3a MeLuae, Na ce MoXe NCKOPUCTUTK Aa 3anevaTti
oCTanu cafpiaj y WnpuLy Ao HapefHe ynotpebe.

Moc pec ie n oac LemenTa
Hanomena: Kao 1 cBn octanu komnosuti, SpeedCEM Plus je nognoxax
VHXUOULMj1 KNCeOHMKOM. HanMe, NOBPLUIMHCKY COj He Nonmepu3yje
TOKOM NpoLieca nonnmepu3saLmje 360r KOHTaKTa ca aTMoCchepcKium
KuceoHnkom. [la 6u ce To n3berno, npekpujte py6ose pectaypauuje
MNLEPUHCKUM renom/cpeacTsoM 3a 6nokupatbe Basfyxa (Hnp. Liquid
Strip) ojMax HaKOH LITO CTe OACTpaHUM BUwwak. Kag je nonuvepunsauvja
NOTNYHO 3aBpLUeHa, FMLEPUHCKY ren/cpeAcTBo 3a 6noknpatbe Basayxa
Tpeba rcnpati BOAOM.

4.1 Uckmbyumnso camononumepusayuja

- TocTaBuTe pecTaypaLnjy 1 yTUCKYjTe je paBHOMEPHO NpuTICKajyhin
JIOK Ce He OICTPaHV CyBULIHN MaTepujan 1 JOK LEMEHT NOTMyHO
nonumepusyje.

- OpACTpaHuTe CyBUMILHI MaTepjan HNpP. MUKPOYETKILOM/YETKULIOM/
CyHDEPacTMM TaMMOHOM/3y6HIIM KOHLIEM UK CKejnepom. Buluak
Tpe6a NpaBoBpPeMEHO OAICTPAHUTM, HAPOUMTO Y TElWKO AOCTYMHUM
[enoBI1Ma (NPOKCUMANHIN AN FHTVBAHM Py6OBM, MOCTOBY).

- Ja 6ucTe OACTPaHMAY CYBULIHN MaTepyjan Ha abaTMeHTy 3a
UMnnaHTaTe, KOPUCTUTE CNeLnjanHe ckejnepe/KnpeTe 3a MMNNaHTaTe
Koju Hehe n3rpe6aTi NOBPLUMHY MUMMNAHTaTa.

4.2 Camononumepunsaumja ca ;0AaTHOM CBETOCHOM aKTUBALMjoM

Aa 61 oTBpAHYO CyBULIHM MaTepujan unu aa 6m ce y6psao npouec
(sueTBpT” Kop cny4ajeBa ca

MaKc. 2 abaTMeHTa 32 MOCTOBe = MOCTOBM Ca 3 A0 4 jeauHuLe)
MoctaBuTe pectaypauujy 1 yTUCKyjTe je paBHOMePHO npuTncKajyhin
JOK Ce He OACTPaHN CyBULLIHN MaTEpM]aﬂ W AOK LI@MEHT NOoTNYHO
nonvmepusyje.

- lNonnmepwu3yjte CyBULIHI LIEMEHT NaMMnoMm 3a nofnmepusaumjy (oko
650 mW/cm?) y Tpajatby 0ff 1 CeKyHfie Ha pacTojarby of 0ko 0-10 mm
3a CBaKy KBaJpaHT (Me3110-0paiHo, ANCTO-OpanHo, Me3ro-byKanHo,
aucTo-bykanHo).

- HakoH oBe npouesiype jefHOCTaBHO OACTpaHUTE CyBULLHM MaTepujan
cKejnepom.

- CysuwHy MaTepujan Tpeba NpaBoBpPEMEHO OACTPAHUTL, HAPOUUTO Y
TeWKo AOCTYNHUM fenosMma (I'IpOKCI/IMaﬂHIII VNN TUHTMBANHU py6OBVI,
MOCTOBM).

- Ja 6ucTe OACTPaHMAV CYBULIHN MaTepujan Ha abaTMeHTy 3a
VIMMNaKTaTe, KOPUCTUTE CneLnjaniHe ckejnepe/kupete 3a UMnnaHTaTe
Koju Hehe n3rpe6aTin NOBPLUMHY MMMNAHTaTa.

- 3aum nonmmepmzije CBET/IOM NOHOBO CBE KOHTAKTHe Aenose
LiemeHTa y Tpajatby off 20 cekyHau (oko 1.100 mW/cm?). Ako je
Wn3na3Ho CBETNO cnaﬁo, nonMMepmaaqua 3axTeBsa BuULIE BpemMeHa.

obpapa pectaypauu;j;
MpoBepuTe OKNYy3ujy 1 GYHKLIMOHMCatbe 1 aanTupajTe ako je NoTpebHo.
AKo je noTpebHo, MOHOBO 06paauTe KOHTAKTHE IeNIOBE LieMeHTa y3 nomoh
AvjamaHaTa 3a 3aBpLUHY 06pajy.
M3rnaguTe KOHTaKTHe flenose LieMeHTa Tpakama 3a 3aBpLuHy obpagy 1
nonuparbe 1 nonnpajte oarosapajyhiinm cpeacTsima 3a nonvparbe (Hnp.
OptraPol®).
Ako je noTpe6Ho, NoHOBO 0bpaauTe py6ose pectaypauuje
ofjroapajyfim cpefcTB/Ma 3a nonmpatbe (Kof Kepamuke: Hip.
OptraFine®).

Moce6Ha ynyTcTBa 3a LeMeHTUPatbe eHROAOHTCKIX Kounha:

3a uemeHTMpatrbe eHA0AOHTCKUX LIJTM¢TOEa Nax/buBo oyncTuTe

KaHan KopeHa fja OACTpaHWUTe BULLAK NyHWUNa U3 KaHana KopeHa.

(OCTELM CpeAcTaBa 3a 3anvBambe Ha 6a3n eyreHona mory aa cnpeye
nonuMepu3aLujy KoMno3suTa 3a LleMeHTUparbe.)

EHpopoHTCKN Koumh, Koju CTe Npenapucani y cknagy ca ynyTcTBOM 3a
ynoTpeby npoussohaua kounha, HaBnaXuTe U3MELIAHNM LIeMEHTOM
SpeedCEM na HaHecuTe SpeedCEM Plus AMpeKTHO y KaHan KopeHa
ynoTpe6om eHA0AOHTCKIX NieHTyna. MaTepujan Tpe6a HaHeT! y KonnUnHM
Koja je J0BO/bHa f1a 611 Ce CTBOPYO BUWAK LiEMeHTa.

[MocTaBuTe EHROAOHTCKI Koumh.



- PacnopepuTe BULaK LieMeHTa No
na fobuijeTe TaHaK Cnoj. 3aTuM NonMMepu3yjTe SpeedCEM Plus y Tpajarby
op 20 cekyHau.

- Hanecute matepujan 3a Haporpagsy (Hnp. MultiCore®) gupektHo
Ha SpeedCEM Plus aia nocnyxm Kao CpeACTBO 3a Be31Batbe, a 3aTUM
nonMmepu3yjTe y CKnafly ca ynyTcTBoM 3a ynotpe6y nponssohaua
(nonumepu3sauuja ceeTnom).

Moce6He HanomeHe

SpeedCEM Plus Tpeba fa 6yzie Ha CO6HO]j TeMnepaTypu NPUIMKOM HaHOLEekHba.
WcTnckmBatbe XnaaHor Matepujana je oTexaHo, a TuMe ce NPofy»aBa 1 Bpeme
obpaze v nonumepu3saumje.

AyTtomukc wnpuiese SpeedCEM Plus He cveTe YCTUTI CPeACTBYMA Koja
nenyjy okcuanpajyhe.

Vno:npelhe
W36eraBajte KOHTaKT HenonumepusosaHor SpeedCEM Plus-a ca koxom/
Cly30KOXKOM UM O4MMa.

- Henonumepuzosanu SpeedCEM Plus moxe aenosatu cnabo Haapaxyjyhe
1 NPOY3pOKOBaTM NPEOCET/bUBOCT Ha MeTaKpunate.

- KomepuujanHe MeanLMHCKe pykaBuLie He Npyxajy 3aluTuTy npoTus
ceH3nbunusnpajyher ejctea MeTakpunata.

Vnyrcmo 3a yyBambe 1 cKnaguuitemwe

- SpeedCEM Plus Tpeba uyBaTut Ha XxnagHoM mecty (2-8°C).

- SpeedCEM Plus ce He CMe KOPWUCTITU NOCAE UCTEKa O3HAYEHOT POKa
Tpajarba.

- HemojTe pesundukosaTh wnpuiese okcuampajyhum cpecTanma 3a
nesnHdeKumjy.

- HakoH ynotpebe, ayTommkc Wwnpu 3a SpeedCEM Plus uysajTe ca
npUKayeHM BPXOM.

- Pok Tpajatba: 03HaueH Ha WNpuLeBMMa 1 NakoBakby.

YyBaTu BaH Aomaluaja feue!

Camo 3a ynotpe6y y cromaTonoruju.

OBaj NpoV3BOA je pa3sujeH camo 3a ynotpeby y cromatosnoriju. Obpaja ce Mopa U3BOANUTH Y3
CTpOro NpuapxaBatbe ynyTcTsa 3a ynotpeby. Mpou3ssohay He Npey3uma OArOBOPHOCT 3a wwiTeTe
Koje MOry HacTaTin 360r HenowToBakba ynyTCTBa 3a ynoTpeby unu 360r Heorosapajyhe obnacti
npuMeHe. KOPICHUIK je AyXaH Aa UCMIMTa NOAECHOCT NPOU3BOAA U CHOC OATOBOPHOCT 32
yoTpe6y npouseoaa y 6uno Kojy Capxy Koja Hije U3pUUMTO HaBe/eHa y yNyTCTBY 3 ynoTpeGy.
Onvc Npou3BoAa v MoAaLI He NPeACTaBMbajy rapaHLy CBojcTasa u HUCY 0BaBesyjyhu.

MakepoHCKMN

Onuc

SpeedCEM® Plus e c , camor DayKil LieMeHT Bp3 6aza
Ha CMONa CO OMUMOHaNHa CBET/IOCHA NONMMEPU3aLuja 3a LieMeHTpatbe

Ha VHAVPEKTHU pecTaBpauun MBPBGDTQHVI 0f uenocHa kepamuka, metan-
KepamuKa 11 MeTan co cunHa uBpcTuHa. Kora ce ynotpe6ysa SpeedCEM
Plus, He ce noTpe6HN AONONHUTENHN CPeaCTBa 3a GOHANPatbe Ha AEHTUHOT.
LLINpULOT 3a aBTOMATCKO MUKCMPatbe OBO3MOXyBa MaTepujanoT 3a
LieMeHTpatbe AMPEKTHO Ala Ce HaHece BO pecTaBpaLjaTa CO WTO ce
3alTefyBa Bpeme.

Bon

SpeedCEM Plus e focTaneH Bo Tpy 601 CO PasnnyHu CTENEHU Ha IPOSUPHOCT:
- nposupHa

- xonta

- 6ena HenposupHa

Bpeme Ha 06pa6oTka 1 CTBpAHYBakbe

LLitom SpeedCEM Plus ke ce CTUCHE OA WNPULIOT 33 aBTOMATCKO MUKCUPatbe,
BaXaT CNle/JHUTE BpeMMtba (BPeMeTo Ha 06paboTKa 1 BpemeTo Ha
CTBP/HYBatbe 3aBUCAT O/} TEMNEPaTypaTa Ha OKO/HATa Cpe/nHa):

Ha cobHa Wntpaopanto Ha
Temnepatypa okony 37°C+1°C
23°C+1°C
Bpeme Ha 06p. OKONy 2 MUH. oKony 1 MUH.
Bpeme Ha cTBpAHYBate OKOny 6 MUH. oKony 3 MUH.
(BKny4eHo Bpeme Ha

Hanomena

OrtKako Ke ce nctncHe SpeedCEM Plus of inpuLoT 3a aBTOMaTcko
MUKCMpatbe, NPOLIECOT Ha NoNMepy3Mpatbe Moxe Aa ce 3a6psa co
VIHTEH3MBHO OCBETAYBatbe (PabOTHO CBETNO, CBETNIO O/l OKONHATA CPeANHa).

Cocras

MoHomepHaTa MaTpuLia Ce COCTOM Of ANMETAKPUNATH 1 KNCENMHCKN
MOHOMepy. HeopraHckuTe nonHauy ce 6apnuymMoBo CTako, utepbuym
Tpudnyopua, Kor PV 1 BIUCOKO AUC H CUMLIMYM JVOKCIA,
JIONONHUTENHO COAPXI UHNLM]aTOPU, CTabUNM3aTopy 1 NUrMeHTy (<1%).
ToneM1HaTa Ha NPUMapHITE YeCTUYKYN Ha HEOPraHCKWTE NONHaYM e nomery
0,117 um. CpeaHaTa ronemMuHa Ha YectiukuTe e 5 um. BkynHata conpxiHa
Ha HeOpraHcKu NonHauwn e okony 45% BONyMEHCKU yaen.

Wnpnkayun

1) TpajHO LieMeHTUpatbe Ha NPUPOJHITE 33611 CO COO/BETHY PETEHLIMCKN

€NleMeHTM 3ae/IHO CO MHAVIPEKTHIN PeCTaBpaLuy 3paboTeHy of:
OKCUHa KepamuKa, Ha MP. LMPKOHIYM OKCUA (KOPOHKM, MOCTOBH,
EHAOAOHTCKY WTNGTOBM)

- MeTan 1 MeTan-kepamuka (MHfeu, OHnen, KOPOHKIA, MOCTOBY,
EHA0AOHTCKY WTNGTOBM)

- WMTAYM AMCUANKATHa CTaKNOKepamiKa (KOPOHKM, MOCTOBIA)
KOMMO3WTY 3ajakHaTi CO BNakHa (eHAOROHTCKM WTNGTOBY)

TpaJHO LieMeHTUPatbe Ha KOPOHKM 1 MOCTOBM Ha abaTMeHTV 3a

VIMNNaHTaTIn KO HY/JaT COOAIBETHA PeTeHLuja 1 ce u3paboTeHn of

CfleHUTe MaTepujanii 3a abatMeHTu:

- OKCWAHa KepamuKa (Ha np. LIMPKOHIYM OKCHA)

- meTan (Ha np. TUTaHym)

- MTUYM AMCUANKATHA CTaKNOKepaminka

~

KonTpanngukayum

SpeedCEM Plus e KOHTpauHANLMpaH

- BO CUTYyaLyM Kora npenapauujata/dopmata Ha aGaTMEHTOT 3a MNNaHTaT
He 0BO3MO>YBa [J0BOMHO PETEHLuja (HNP. BUHMPY, KPATKV UAN CUIHO
CTecHeTH 3abH1 Npenapayyi/abaTMeHTV 3a UMNAaHTaTK).

— Ko e MO3HaTO /jeKa NaLMEHTOT e anepriyeH Ha Hekoja off COCTOJKITE Ha
SpeedCEM Plus.



- TeHepanHo, SpeedCEM Plus He Tpeba fja ce HaHeCyBa Ha eKCMoHMpaHa
nynna unu Ha eHTUH Koj e 6nmcky Ao nynnara.

Hecakauu pejcrea
[ocera He ce NO3HaTV CUCTEMCKM HecakaHu fiejcTBa. Bo peTku cnyyau,
I'IpVIjaBEHVI Ce anepruckn peakummn Ha noeanHeYHNTE KOMMOHEHTN.

WnTepakynn

DeHonHuTe CynCTaHLy (Ha NP. eyreHoN, Macio Ha 3UM3eneH) ja nHxueupaar
nonumepusaumjata. 3atoa, Tpeba fa ce 3berysa ynotpebara Ha Npou3BoAN
LITO COAIPXAT TaKBM KOMMOHEHTY, KaKo LITO Ce TeYHOCTUTE 3a NnakHetbe

Ha ycTaTa v npuspemeHuTe LiemerTn. CpepcTeata 3a Ae3nHdekumja co
OKCU/IaTUBHO /jCTBO (Ha Np. BOAOPO/IEH NepOoKCIA) MOXaT Ala CTanaT

BO MHTepaKLWja CO CUCTEMOT Ha MHWLM]aTOPW, a TOa MOXe /ja ro OTexHe
NpOLIecoT Ha nonumepwu3auvja. 3atoa, npenapavyjata v WNPULIOT He CMee Aa
ce ;:leszd)wumpaaT CO OKCMpaTMBHK CpeacTea.

LinpuuoT Moxe Aa ce n36puLue, Ha NpUMep, co BOOGNYaeHM Ae3MHBEKLUCKI
Mapamyntba.

basHuTe cpefiCTBa 3a NecKapetbe ro OTexHyBaaT AejCTBYBarbeTO Ha
SpeedCEM Plus

Hauux Ha ynotpe6a
3a nopeTantn NHGoOpMaLMK, NPOYNTajTE ro U COOABETHOTO YNaTCTBO 3a
yno'rpe6a 3a Npon3BOAUTE WTO Ce ynoTpebyBaat 3aefiHo co SpeedCEM Plus.

1 p P Ha 3a6HaTa npenapauuja unu 3a
T, NpoBepKa n j
1.1 Mp P Ha wnu 3abHaTa npenapauyyvja
Orc Ha Ta pec jau uncrere Ha
KaBUTETOT

OTCTpaHeTe v MOXHITE OCTATOLM Ha NPUBPEMEHNOT LieMeHTeH
KOMMO3WT O/} KAaBUTETOT MK of} 3abHaTa Npenapavyja co YeTKnuKa

3a MosmMpatbe 1 nacta 3a unctetbe 6e3 npumec Ha Macno 1 dpayopua
(Ha np. co Proxyt® 6e3 ¢pnyopug). MicnnakHeTe co BogeH cnpej. Motoa,
HEXHO ncywere co BO3ayx 6e3 npumecy Ha Bofa 1 Macno. He cyweTte
npeKymepHo.

HanomeHa: unicTerbeTo co ankoxon Moxe fja joBefe A0 AexuapaLnja Ha
JAEHTUHOT.

|poBepKa Ha pec n
MoToa, Moxe Aa rv npoBepuTe 60jaTa, NpaBuHaTa NOCTaBEHOCT 1
OK/Ty3ujaTa Ha pecTaBpaLjaTa.
buaeTe BHUMATENHY KOra Ke ja poBepyBaTe OK/y3ujaTa Ha KpLuimein
1 POHANBY KepamnyKm 06jeKTi npef TpajHo Aa rvt HamecTuTe, buaejku
nocTou pusuk off GpakTypa. Off CyWTUHCKa BaXHOCT e la 06e3bepute
coopBeTHa 130nauuja Ha paboTHOTO none, Ha Npumep co OptraGate®,
BaTePOJIHI, aCNMPATOP 3a NyHKa 1 TAMNOHM 3a ancopnuuja. Jokonky
[NeHTaNHOTO TBP/IO TKIBO Ce KOHTaMUHMPa CO NyHKa, ke Tpeba NoBTOpHO
1ia ce NcuncTm.

121N Ha TOT 33 UMNNAHTaT
OTCTpaHyBane Ha npuBpemeHaTa pecTaspauuja
OtcTpaHeTe ja npuBpeMeHaTa pecTaspaumja 1 JOKOMKY € NoCTaBeH,
NpUBPEMEHIOT abaTMeHT. cnnakHeTe rt IMNNAHTHINOT lyMeH 1
nepunUMnaaHTHaTa FHI1Ba.

BHeceten nposepeTe ro KOHeYHNoT abaTmeHT

CI'IDpEﬂ ynatcTeata Ha Npov3BOAUTENoT.

Moxe fja ce NOCTaBY KOHeL) 3a peTpakLuja 3a Nofo6po Aa ce nposepy
[anv pecTaBpaljaTa e NpaBuiHO NOCTaBEHa W f1a Ce OTCTPAH! BUALIOKOT
0A UEMEHTHNOT KOMMO3UT.

poBepKa Ha p n j
MoToa, MoXe Aa rv npoBepuTe 60jaTa, NpaBuIHaTa NOCTaBEHOCT

1 OKNy3wjaTa Ha pectaBpauvjaTa. buaete BHUMaTenHu Kora ke ja
npoBepyBaTe OK/y3ujaTa Ha KPLUMBY 1 POHANBU KepamMnyKu 06jeKTy
npep TpajHo Aa r1 HamecTuTe, 61AEjKN NOCTOM PU3NK Off GpaKTypa.

Kora ynotpeGysate ajixe3vBH1 KOMMO3UTHU LiIeMEHTW, Of} CyWTHCKa
BaXHOCT e fja 0be3beanTe cooaeTHa 30Nalmja Ha paboTHOTO none - ce
npeTnouuTa co OptraGate, BaTeponHI1, aCNnpaTop 3a NiyHKa 1 TaMnoHu
3a ancopnuuja.

p p Ha Ha
HanomeHa: abatmeHTITE I/I3p660TEHM Of NUTUYM ANCUNNKATHA
CTaknoKepamvKa NpeTXofHO Tpeba Aa ce TPETMPaaT eKCTPaoPanHo Co
nomoww Ha Monobond Etch & Prime® Ha npumep npep Aa ce LemeHTvpa
TpajHO pecTaBpauujata.
- 3anejTe ro KaHanoT 0/ 3aBpTKaTa Ha aaTMEHTOT CO MOMOLL Ha
np1BpemeH pecTaspatvseH matepujan (Ha np. Telio® CS Inlay).
Ce npenopayvysa rnasata Ha 3aBpTkaTa CO NaMyyHu nenetun fa ce
13011pa Of NPUBPEMEHNOT pecTaBpaTUBEH MaTepujan.
- VcnnakHete ro abaTMeHTOT CO BOEH Cpej.
- Vcywere ro abatmeHTOT.

2 Yucrerse n npeTxoaeH TPeTMaH Ha pectaBpayunjata

TeHepanHo Mopa fja Ce CrleaaT ynaTcTaTa Ha NPOWN3BOAUTENOT.

HanomeHa: mopa fja ce BHIMaBa ia He /10jfie 10 KOHTaMMHaLMja

€O NAYHKa W KPB [I0/ieKa Ce BPLUY 1 MO BpLIEHe Ha MPETXOAHNOT

TpeTMaH Ha pecTaBpauujata (npoBepkarta). bes ornes Ha NpeTxoaHOTO

KOHAMLMOHMPatbe, €O lvoclean ncumcTeTe rv KOHTaMUHUPaHUTE

nospmmum Ha pecTaBpaLujaTa Ha CIefJHUOT HauuH:

Mo nposepKaTa, TeMeNHO MCnakHeTe ja pecTaspaumjaTa co BofieH
cnpej v ncyweTe co Bo3aylIeH Mna3s 6e3 Npumecy Ha Macno.

- LlenocHo nokpujTe ja noBpLuMHaTa 3a 6OHAMPatbe Ha pecTaBpaumjaTa
€0 C110j Ha Ivoclean co NoMoLL Ha MUKPOYETKIYKa U YeTKIYKa.

- Ocrasere Ivoclean Aa aenysa 20 cekyHA, a NOTOa TEMENHO
1cnnakHeTe Co BOEH CNpej 11 1CylueTe CO BO3AyLueH Mna3 6e3
npyUMecK Ha Macno.

- PectaBpauumTe n3paboTeHu 0 IUTUYM ANCUAMKATHA
CTaknokepamuka (Ha np. IPS e.max® Press/CAD) mopa fia ce obpabotat
nosTopHo co Monobond Etch & Prime unu Monobond® Plus.

2

PecTaBpayuu n3paboTeHn o OKCMAHA KepamuKa - (Ha np.
UuUpKOHNYM oKcua, Zenostar®)

BAXHO! 3a ga nocturHete cunHo 6OHAMPatLE, He YncTeTe rn
noBpLnHNTE CO GoCHOpPHa KNCenuHa.

AKo pecTaBpaLiujaTa e 06paboTeHa Co neckapetbe Bo aboparopuja:
- HaHecere Ivoclean KaKo LTO e ONWLWaHO Norope 3a Aa ja ucuncrure
pectaBpauujata.
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A)

B)

4.1

4.2

Ako pecTaBpaljujata He e 0bpaboTeHa co neckaperbe BO nlabopatopuja:

- O6pa6oteTe ja co neckapetbe BHaTpeLLHaTa NOBPLIMHA Ha
pecTaspauvjaTa (cnefieTe ru napameTpuTe 3a neckapere Bo
COrNIAacHOCT €O YMaTCTBOTO Ha NPOWU3BOAUTENOT Ha PECTaBPATUBHUOT
matepujan, Ha np. Zenostar, Makc. 1 bar, Al,0;).

- Yucrere ja pectapauyjata Ha Np. CO yNTPa3ByyeH anapat Bo Tpaetbe
o/ okony T MUHyTa.

- TemenHo ucnnakHeTe ja pectapaliujata co BOZIEH Crpej U UcylueTe Co
BO3/lyLIEH Mna3 6€3 Np1Meck Ha Boaa v Macno.

p nnm pec co
BAXHO! 3a [1a NOCTUTHeTe CUNHO 6OHANPatbE, He YNCTETE M MeTanHnTe
NOBPLMHY CO GOCHOpPHa KMCennHa.

Ako pecTaBpaljujata e 06paboTeHa co neckaperbe Bo nabopatopuja:
- HaHecere Ivoclean Kako WTo e onuLuaHo Norope 3a fa ja ucuncrure
pecTaspauvjata.

Ako pecTaBpaumjata He e 06paboTeHa Co neckapetbe Bo nabopatopuja:

- O6pa6oTeTe ja cO Neckapetbe Ha BHaTpeLlHaTa NOBPLUMHA Ha
pecTaspauvjaTa (cnefieTe rvu napameTpuTe 3a neckapere Cnopes
YNaTcTBOTO 3a ynoTpeba Ha pecTaBpaTUBHIOT MaTepwjan) cé fofeKa
He fjobueTe pamHa MaT MoBpLINHA.

- Yucrere ja pectaBpavujata Ha np. CO YNITPa3ByueH anapart Bo Tpaetbe
o okony 1 MuHyTa.

- TemenHo ncnnakHete ja pectaBpaljujata co BOAEH Crpej v ucylwere co
BO3/lylleH Ma3 6e3 NpuMecy Ha Bojia v Macno.

JoKonKy pecTtaBpauujata coppxm 6naropopeH metan, HaHecere
Monobond Plus co ueTknuka 1 MUKPOUETKINYKa Ha NPETXOAHO
TpeTUpaHITe NOBPILNHY, OCTABETe rO 4a ieNyBa BO Taeke o

60 CeKkyHAW 1 NOTOa PacnpCHeTe CO CUMeH BO3AyLLIeH Mas.

PecraBpayum n3pa6oTeHn o ANTIYM AUCUNMKATHA CTaKNOKepamMuKa

(Ha np. IPS e.max® Press/CAD)

n <o ynotpe6a Ha Monobond Etch & Prime

6e3 ornefl Ha Toa lanu pecTaBpauyjaTa e NPeTX0fHO TpeTMpaHa BO

naﬁopampma nunm He:
Mo nposepkKaTa, TeMeNHO NcnnakHeTe ]a pecTaBpauMJaTa CO BOAEH
CNpej 1 UCylueTe CO BO3AYLIEH Mna3 6e3 NpuMecy Ha Boaa U Macio.

- Hanecete Monobond Etch & Prime Ha noBpLunHaTa 3a 6oHgnpatbe
€O MOMOLL Ha MUKPOYeTKNYKa N BTpI/IjTE o co cnab NPUTUCOK Ha
noBpLUMHATA BO Tpaetbe off 20 ceKyHau. OCTaBeTe ro Aa pearvpa ywre
40 cekyHaN.

- TMoroa, TemenHo nnakHete ro Monobond Etch & Prime co Boga cé
J0/ieKa He Ce OTCTPaHI 3eneHaTa 60oja. AKO OCTaHare OCTaToLy BO
MVKPOMOPO3UTETOT M0 NNakHeHbETo, pecTaBpaLivjata MOXe Aa ja uncTiTe
€O BOAA BO yNTPa3By4eH anapar 3a YicTerbe BO Tpaere 0 5 MUHYTW.

- Cywere ja pecTaBpaLjujaTa CO CUNeH Bo3aylueH Mna3 6e3 npumect Ha
BOJa 1 Macno BO Tpaewe o oKony 10 CcekyHan.

p co ynotpe6a Ha Monobond Plus

Ako pec jaTa e npeTxoaHo BO puj

- AKo pectaBpalujaTa e NpeTX0AHO TpeTupaHa Bo NabopaTopuja, ke
Tpeba Aia ce MCYMCTM MO NpoBepKaTa co ynotpeba Ha Ivoclean kako
LTO € ONNLIAHO NOrope.

- ToToa, Ha NCuMCTeHaTa NOBPLUNHA MOBTOPHO HaHeceTe Monobond Plus
€O NOMOLL Ha YeTKIYKa 1IN MKPOYETKIYKa, OCTaBeTe Jla pearnpa 8o
PpoK 071 60 CeKyHAM, a N0TOa PacnpCHeTe CeH BO3ylWeH Mnas.

AKO pecTaBpaLijaTa He e NPETXO/IHO TpeTpaHa Bo nabopatopuja:
Harpu3ete co 5% xuapodnyopHa KucenuHa (Ha np. ren 3a
HarpusyBatbe [PS® Ceramic Etching Gel) Bo Tpaetbe op 20 cekyHam
WM Copef ynaTcTBoTo 3a ynotpe6a Ha Mpon3BoAUTENoT Ha
pecTaBpaTUBHIOT MaTepujan.

- TemenHo ncnnakHeTe ja pectaBpauyjata co BOAIEH Crpej U ncyleTe Co
BO3/1yLIEH Mna3 6e3 Np1Meck Ha Boaa v Macno.

- Hanecete Monobond Plus co YeTkuuKa unmn MUKpoUeTKuyKa Ha
NPETXO/HO TPETMPaHWTE MOBPLINHY, OCTaBeTe o Aa efysa BO
Tpaetbe 07 60 cekyHaM 1 N0TOa PacnpcHeTe CO CUeH BO3fylLIeH Mias.

HaHecyBare Ha SpeedCEM Plus Bo pectaBpauymjata

3a ceKoe HaHecyBatbe, NOCTaBeTe HOB BPB Ha /IBOJHVOT WNpuL| 3a
aBTOMATCKO MUKcHpatbe. McticHete SpeedCEM Plus og wnpuuor 3a
aBTOMATCKO MUKCUPatbe, HaHeCeTe ja cakaHaTa KonuiHa NPeKTHO BO
pecTaBpauujata 1 NoKpujTe ja Lenara noBpLIMHa 3a 6oHaMpatbe. bupejkn
MaTepujanoT 3a LiIeMEHTUPatbe Ke NONMMEPU3MPa BO yroTPeGeHNOT BPB
3a MelUatbe, MOXe /ja MOC/TYXKV 3a 3aN1eBatbe Ha OCTaHaTaTa COAPXKIHA BO
WNPULOT A0 ClefjHaTa ynoTpeba.

Moc Ha pec jatamotc Ha LemeHT
HanomeHa: kako v cute gpyru komnosutu, SpeedCEM Plus e nognoxen
Ha MHXM6MLMjaTa Ha KNCNOpoy. Toa 3Hauy ieka NOBPLIMHCKVOT CNoj

Her )a BO TEKOT Ha Nc \jata 6uaejku goara Bo
KOHTaKT CO aTMOChePCKIOT KNCIOPOA. 3a Aia ro CipeuuTe Toa, NokpujTe
v paboBuTe Ha pecTaBpaLjaTa CO MMNLEPUHCKM ren / cpeacTBo

3a OnoKMparbe Ha BO3yxoT (Ha np. Liquid Strip) BeaHalw oTkako ke

rO OTCTPaHI BULWOKOT MaTepujan. Mo LenocHata nonumepusauuja,
FNNLIEPUHCKIOT ren/cpeacTBOTO 3a 6NIoKMpatbe Ha BO3AYyXOT Tpeba aa ce
vicnnakHe co Bopa.

camo co camononumepnsayuja

- TocraBeTe ja pecTaBpaLujaTa 1 3afjpXeTe ja Ha MECTOTO CO
PaMHOMEPHO NPUTUCKame cé AOAEKa He Ce OTCTPaHU BULLOKOT
Ma'repmjan W UEMEHTOT € L|e/10CHO NONNMEPU3MPaH.

- OTCTpaHeTe ro BUILIOKOT MaTepujan co MUKPOUETKNUKa/YeTKInIKa/
CyHf'epecT TaMnoH/3abeH KoHeL| unu ckejnep. BuumaBajTe aa ro
OTCTpaHUTe BULIOKOT MaTepijan BO NpejBUAEHOTO Bpeme 3a
06paboTka, 0c06eHO BO TELKO fOCTAMHIUTE AENOBM (MPOKCUMANHIA
VNV TKTVBANHN pabosi, MerynpocTop Kaj MoCToBH).

- 3a/aro OTCTpaHuTe BUILIOKOT MaTepujan off abaTMeHTITe 3a
VIMNNaHTATOT, ynoTpebeTe CreLnjantm ckejnepu/kKpeTy 3a
VMNNaHTaTK 3a Aa He ce VI3I'p€6E NOBPLUMHATA HA MMNNAHTATOT.

[ cc
3a fja ce CTBpAHE BIIIIIIDKOT maTepujan unu Aa ce 3a6p3a npoyecor
Ha p Kaj cnyyan co

HajMHOry 2 MOCTOBHU a6a'rmewra =MOCTOBM €0 3 0 4 uneHa)

- MocraseTe ja pectaBpalyjata 1 3apxeTe ja Ha MecToTo Co
PaMHOMEPHO MPUTUCKatbE C& JO/EKA HE Ce OTCTPAHM BILIOKOT
MaTepmjan W UEMEHTOT € UeN0CHO NONUMepPU3npaH.



- TMonumepu3anpajTe ro BULIOKOT MaTepujan co NONMMepPU3aLncKa
namna (okony 650 mW/cm?) Ha pacTojaHue o okonty 0-10 mm no
1 ceKyHfia Ha YeTBPT NOBPLLNHA (Me3110-0PasHO, AUCTO-0PaHO,
Me310-6yKanHo, ANCTo-6yKanHo).

- To oBaa npovesypa, BUWOKOT MaTepujan NecHo MOXe Aa Ce OTCTPaH
€O cKejnep.

- BHuMaBajTe HaBpPEMEHO f1a ro OTCTPaHUTe BILLIOKOT MaTepujan,
0C06eHO BO TELKO A0CTaNHITe 4eN0BY (MPOKCUMANHI MK
TUHIMBaNHN Pabosi, MefynpocTopy Kaj MOCToBH).

- 3a/ja ro OTCTpaHWUTE BULIOKOT MaTepujan of abaTmeHTuTe 3a
VIMNNaHTaTOT, ynoTpebeTe CreLinjanHm ckejnepu/kKnpeTy 3a
VIMNNaHTaTV 3a Al He Ce h3rpeGe NOBpIIMHaTa Ha MMNNAHTaTOT.

- ToToa, NOBTOPHO NOAMMEPH3NPajTE I CO CBET/NHA CUTE LiIeMEHTHI
pabosu Bo Tpaetbe 07 20 cekyHau (okony 1.100 mW/cm?). Ako
V3M1e3HaTa CBET/IMHA e NOHNCKa, NOTPEBHO e NOA0NTO Bpeme 3a
nonumepusaLmja.

5 p Ha rotoBara pec ji

- [posepete rv oknysmjata n GYHKLMOHMPAHETO 1 KOPUTrMpajTe aKko e
notpe6Ho.

- Ako e notpe6Ho, NoBTOpHO 0bpaboTeTe rv LiIeMeHTHUTe paboBK cO
[AVjaMaHTV 3a 3aBpLuHa o6paboTka.

- M3masHeTe rvt LeMeHTHWTE PaboBY CO NEHT 3a GUHIMPaFbE 1
nonvpatbe 1 NonnpajTe CO COOABETHM CPEACTBA 3a NoNMpatbe (Ha np.
OptraPol®).

- Ako e noTpe6Ho, NoBTOpHO 0bpatboTeTe rv pabosuTe Ha
pecTaspaumjaTa o COO/IBETHU CPE/ICTBA 3a NOAMpatbe (Kepamika: Ha
np. OptraFine®).

[« j y 3a Ha ¢

- 3a ueMeHTMpatbe Ha eHAOAOHTCKU LUTVI¢TOEVI, BHUMATENTHO UCYNCTeTe ro
KOPEHCKINOT KaHa 3a /ia rv OTCTPpaHuTe CUTe OCTaTOLY Of MaTepujanoT 3a
nofHetbe Ha KOPEHCKIOT Kaan. (OcTaTouuTe Off CPefiCTBaTa 3a 3aneBatbe
Bp3 6a3a Ha eyreHoN MOXaT fia ja MHXWU6MPaaT nonuMepu3aLjaTa Ha
KOMMO3UTOT 3a LieMeHTUpatbe.)

~  EHAOAOHTCKMOT WTMAT LWTO NPETXOAHO CTe ro NOAroTBUNE CrOPes
ynaTCTBOTO Ha OT Ha LLITVI¢TOT, roco
n3meLwaHnot SpeedCEM Plus 1 co nomoLw Ha eHROAOHTCKITE BPBOBY
HaHeceTe ro SpeedCEM Plus AvpeKTHO BO KOPEHCKIOT KaHar.
MaTepMjanoT Tpe6a Aa Ce HaHece BO JOBOJIHA KONMNYMHa 3a fia ce
06e36eau BULLIOK LiEMEHT.

- BHeceTe ro eHAOAOHTCKMOT WTNPT.

- Pacnpepenete ro npekyMepHIOT LIEMEHT N0 OKNy3anHaTta NoAroTseHa
noBpLUMHE 33 12 06VeTe TEHOK MOKPYBEH C1oj. 1oToa, nonumepusmpajte
ro SpeedCEM Plus co cBeTnnHa BO Tpaetbe 0f 20 cekyHAU.

- [IMpeKTHO HaHeceTe ro MaTepwjanoT 3a Haarpaz6a Ha janpoTo (Ha
np. MultiCore®) Bp3 SpeedCEM Plus 3a aa nocnyxu Kako CpecTBo 3a
GoHavpatbe 1 NoNMMepy3MpajTe CNope/ ynaTcTBoTo 3a ynotpeba Ha
NpON3BOANTENOT (CBETNOCHa NoNNMepu3aLja).

Moce6Hn HanomeHn

SpeedCEM Plus Tpeba fa ma co6Ha TemnepaTypa A0Aeka ce HaHecysa. Ha
CTyAeHI TemnepaTypy (B0 pUKIMAEP), MaTePUjanoT TeLKO Ce UCTUCHYBaA 1
BpemutbaTa 3a 06paboTka 1 nosnmepu3aLmja ce Nofonru.

He umncreTe rv WiNpuULoBMTE 3a aBTOMATCKO MUKCMpatbe Ha SpeedCEM Plus co
CpepCTBa WTO MMaaT OKCUAIATUBHO gjCTBO.

NpepynpepyBare

- U3berHyBajTe KOHTaKT Ha Henonumepusnpar SpeedCEM Plus co koxata/
Cly30K0KaTa Unu ounTe.

- Henonuvepusupatuot SpeedCEM Plus mosxe aa genysa cnabo
HajApa3HyBaukv 1 fja Npeun3BKnKa NpeyyBCTBUTENHOCT KOH
meTakpunature.

- KoMelemjanHme MeJMUVHCKW paKkaBnUW He Nnpyxaar 3awTnTa oa
ceHzmﬁmnmsmpauxoro qejc'mo Ha MeTakpunature.

lIyaame " cKnaguparbe
SpeedCEM Plus Tpe6a Aa ce uyBa Ha cTygeHo (2-8°C).

- SpeedCEM Plus He Tpeba fja ce KOPUCTU MO NCTEKOT Ha HABEJEHNOT POK
Ha Tpaetbe.

- He ge3uHduuypajre rv wnpuLoBUTE CO OKCMAATMBHIA CPEACTBA 3a
nesuHdeKumja.

- YygajTe ro WNpULOT 3a aBTOMATCKO MUKcupatbe Ha SpeedCEM Plus co
npyKayeH BPB 3a Melliatbe no ynoTpebata.

- Pok Ha ynotpe6a: BuzeTe ja eTuKeTaTa Ha WNPULOBUTE 1 NaKyBatbaTa.

[a ce uyBa BoH godar Ha feuara!
Camo 3a ynotpe6a Bo cTomatonorujara.

OBoj MaTepujan e passueH camo 3a ynotpe6a 8o cTomatonorwjara. Tpe6a aa ce Kopuctn
CTPOro Copes ynaTcTBoTo 3a ynoTpeba. [POU3BOAUTENOT He NPe3ema OfIroBOPHOCT 33 WTETH
LITO MOXAT /1A HAaCTAHT 3aPajiln HENOUNTYBatbE Ha YNATCTBOTO 3 YNOTPE6a WK MOMHAKBO
KOpKCTetbe O NPONMWAHOTO Mofe Ha Npumera. KOpUCHMKOT @ OATOBOPEH 3a TeCTUparbe

Ha NPOM3BOAMTE BO OBHOC Ha HIBHATa COOABETHOCT M yNoTpe6a 3a koja 610 Len wro He e
W3PeuHo HaBe/ieHa BO ynaTCTBOTO. ONUCOT M MOAATOLITE He NPETCTaByBaaT rapaHLivja Ha
CBOjCTBATa U He ce 06Bp3yBaUKM.

3
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Onucaunne

SpeedCEM® Plus e c camor all ce AeHTaneH
KOMTMO3TEH LIMMEHT C Bb3MOXHOCT 32 GOTONONMMEPH3aLIA 33 LMEHTUPaHe
Ha NHAVIPEKTHIN PECTaBPALIW, HaNPaBeHI OT yCUeHa KepamuKa, MeTano-
Kepamuka 1 meTan. Korato ce usnonssa SpeedCEM Plus, He ca Heobxogumn
[NOMbAHUTENHI CBbP3BaLLM AEHTUHA NPOAYKTA. ABTOMUKC CPUHLIOBKaTa
No3B0NABa NeCTALLA Bpeme AMPeKTHa annkauymna Ha NoKpueawma matepuman
B péecTaBpauuaTa.

PasugeTtku

SpeedCEM Plus ce npeanara B Tp1 pPasUBETKM C Pa3NnyHM CTENEHN HA
NpO3pPaYHOCT:

- npo3paueH

= XKbAT

- 6an Henpo3paueH

Bpeme 3a pa6ota u HacTpoiika

BegHara cnep nocrassHeto Ha SpeedCEM Plus oT aBTOMUKC CIPUHLIOBKaTa,
BaXaT CflefJHUTe BpeMeHa (BPeMeTo 3a paboTa v HaCTPOiKa 3aBUCK OT
OKONHaTa Temneparypa):



Ha craitna Wntpaopanto,
Temnepatypa npu6n. 37°C+1°C
23°C+1°C
Bpeme 3a pa6ota npu6n. 2 MKH. npu6n. 1 MuH.
Bpeme 3a HacTpoiika npu6n. 6 MUK, npu6n. 3 MUH.
(BKkn. Bpeme 3a pa6ora)
3a6enexka

Cnep kato SpeedCEM Plus e nocTaBeH oT aBTOMMKC CPUHLIOBKaTa, NPOLiechT
Ha NoNMMepU3aLIA MOoXe 1a Gb/ie YCKOPEH C MHTEH3INBHO OCBETABaHE
(paboTHa CBET/IMHA, OKOJHA CBET/INHA).

Cobcras

MOHOMEPHUAT MaTPUKC Ce CHCTOM OT AUMETAKPUNATH 1 KNCNNHHI
MOHOMepU. HeopraHuyHWTe MbAHUTENN ca 6apneso CTbKo, utepbues
TpUGNyopuz, KO-NOANMEP 1 CUNHO AUCNIEPCEH CUIMLMEB AMOKCUA, [pyruTe
CbCTaBKM Ca HULMATOPK, CTaBNUAN3aTOPU 1 LIBETHI NUTMeHTH (< 1%).
Tonem1HaTa Ha OCHOBHITE YaCTULN Ha HEOPTaHNYHWTE MbAHEXM € MeXTy
0,117 um. CpeaiHNAT pa3mep Ha yacTuuuTe e 5 um. O6140TO ChbpXKaHMe Ha
HeOpraHNYHN MbAHUTENN e NPu6A. 45 06eMHN%.

Mokasanua

1 MocToAHHO UMMeHTUPaHe BbpPXy ecTecTBeHn 361 C afleKBaTHN

XapaKTepUCTUKN Ha peTeHUWA BbB BPb3Ka C MHANMPEKTHU pecTaBpayunu,

HanpaBeHm ot
OKCMHa KepammKa, Hanp. C MPKOHMeB OKCUA (KOPOHKM, MOCTOBE,
€HI0/JOHTCKM W TOBE)

—  MeTan u MeTano-kepamuka (MHneu, oHneu, KOPOHKH, MOCTOBE,
EH0AOHTCKM WdTOBE)

= NNTNEBO ANCUNVKATHA rnac-kepamunka (KOPOHKM MOCTOEE)
NOACUNEH C BNakHa KOMMO3NTY (€HAOOHTCKM WndTOoBE)

MocToAHHO LUMMEHTUPAHE HAa KOPOHKWN N MOCTOBE BBPXY OMOPHU

WMNNaHTK, Npejnaralyn afjiekBaTHa peTeHUMA 1 HanpaseHwn oOT CeaHuTe

OMOpPHW MaTepuranu:

—  OKCMAHa Kepamuka (Hal‘lp, UMpKOHMeB OKEI/UI[)

—  MeTan (Hanp. TuTaH)

- NWTeBO ANCUNVKATHA Fnac-Kepamuka

~

nporuaonoxazauvm

SpeedCEM Plus e npoTuBonokasaH

- BUTyauuw, Kbaeto ﬂOﬂFOTOBKaT&/Dd)OpMﬂHETO Ha ONOPHUA UMNNAHT
He oCurypsBa afiekBaTHa peTeHLus (Hanp. GaceTu, KbCu Wn CUNHO
330CTPeHN 3b6HM Npenapauyin/MMnNaHTHN onopw).

- Npu J0Ka3aHa aneprua Npu nalneHTa KbM HAKOA OT CbCTaBKITE Ha
SpeedCEM Plus.

- Kato uano, SpeedCEM Plus He TpA6Ba aa ce npunara Bbpxy U3NoxeHa
nysina unu BbPXy AEHTUH, KOWTO e 61130 40 nynnara.

CrpaHuyHu edektn
KbM MOMeHTa He Ca U3BECTHIN CUCTEMHM CTPaHUYHIN edeKTu. B peakn cnyyau
VIMa CbOBLLIEHNA 33 aNePriyHIN PeaKLyi KbM OT/NHITE CbCTaBKIA.

B3aumopeiicTeus

DeHonHy BelecTBa (Hanp. eBreHos, Macsno OT rayTepus) MHXU6MpaT
nonumepu3saluATa. B Tasu Bpb3ka, U3non3BaHeTo Ha NPOAYKTM, ChbpXaLLm
Te31 CbCTaBKY, HaNPUMEp 3a M3NNakBaHe Ha ycTaTa i BpeMeHHM LMMEHTH,
TpAGBa fAa ce n3baArea. [leauHdekTaHTu C okcuaaTnBeH edekT (Hanpumep
XMAPOreH NepoOKCHA) MOXe fia B3aUMO/EACTBAT C MHMLIMAaTOPHATa CACTeMa,
KOETO OT CBOA CTPaHa MOXe /ja HapylUn NpoLieca Ha NoMMepK3aLs.
Mopapv ToBa, He TPAGBa Aa Ce Ae3nHEKLMPa NPenapaTbT 1 CIPUHLIOBKaTa C
13M0n3BaHe Ha OKCUAATUBHYN NPOAYKTA.

CnpuHLOBKaTa MOXe Aia e n36bPCBa, Hanp. CbC CNeLnanto Ae3nHGeKTUPaHn
TaMrMoHu.

AnKanHu [KeT cpeau Moxe a KoMnpomeTupat epekta Ha SpeedCEM Plus.

Ynotpe6a
Mons, 3a no-noapo6Ha MHGOpMaLMA NpoYeTeTe CbOTBETHUTE MHCTPYKLUM 33
ynmpe6a Ha NPOJIyKTUTe, U3Mon3BaHu efHoBpemeHHo ¢ SpeedCEM Plus.

1 Np I pi Ka Ha 3b6HNA Npenapar un MNIaHTHaTa
onopa, npo6a n usonauna

1.1 Np P P Ka Ha unm 3b6HKA Npenapat
or Ha Bp pec W WaTeNHo Nno Ha
KaBuTeTa

OTCTPBHQTE Bb3MOXHMW OCTaTbUV OT BpeMEHHNA NOKpKBaLLY KOMMO3WUT OT
KaBUTeTa M 3bOHUA NPenapar C NoMpalLa YeTka 1 NoYMCTBALLa NacTa
6e3 macna u pnyopuan (Hanp. Proxyt® 6e3 pnyopuav). M3nnakHete ¢
BOfeH cripeii. (e TOBa NIEKO MOACYLLIETe C 06e3BOAHEH 1 0be3maceH
Bb3Ayx. [la ce n36Arsa npecylwasate.

3abenexka: [ouMCTBaHE CbC CNMPT MOXKE Aa NPUYNHYI CBPBXOLIBETABAHE
Ha ieHTUHa.

Mpo6a Ha pecTaBpauua u usonauns

Criepy ToBa MOXe 1 Ce NPOBEPAT pa3LiBeTKaTa, TOYHOCTTa Ha CbBNajeHme
V OK/Ty31A Ha pecTaBpaLuaTa.

TpAGBa fia Ce BHMMaBa NPV NPOBEPKA Ha OK/Y31ATa Ha HEXHIA 1 YynanBiI
Kepam1yHM 06eKTI NPeav 4a Ca LMEHTUPaHI 3a NOCTOAHHO, 3allj0TO
Chll{ecTBYBa PUCK OT CUynBaHe. BaxHo e ja ce ocurypu HafexaHa
130aLMA Ha onepaTvBHaTa 30Ha C Hanp. OptraGate®, namyyHu ponkiA,
@KeKTOPY Ha CIOHKa 1 abCOPGEHTHY TaMMOHM. AKO TBbp/a AeHTanHa
TbKaH Gbjje 3aMbpceHa CbC CIoHKa, TPAGBA A Ce MOUNCTI OTHOBO.

1.2 NpepsapuTenta 06pa6oTKa Ha MMNNaHTHa onopa
CBansAHe Ha BpeMeHHaTa pecTaBpauua
Ceanete BpemeHHaTa pecTaBpauua 1 ako nma, BpemeHHata onopa.
M3nnakHete 0TBOpa Ha UMMNAHTa ¥ NEPUAMNNAHTHNA BEHEL,.

MocraBete 1 NpoBepeTe OKOHYaTeNHaTa onopa

CbrIacHO yKa3aHWATa Ha NPOM3BOANTENA.

Mojxe Aa ce NoCTaBy peTpaKkLMOHHa KOPAa, 3a fia MOXe no-fobpe aa ce
MPOBEPY TOYHOCTTA Ha CbBMAAEHIE Ha PeCTaBpaLMATA 11 4a Ce OTCTPaHN
V3NULWHWAT NOKPUBALL KOMMO3WUT.

Mpo6a Ha pecTaBpauua U Msonauus

Cnef ToBa MOXe 1 Ce NPOBEPAT Pa3LiBeTKaTa, TOYHOCTTA Ha ChbBMafeHne
VI OKNy31A Ha pecTapauyATa. TpabBa Aa ce BHAMABa NPy NpoBepKa

Ha OK/Y3UATa Ha HEXHY 1 YyNIMBM KePaMUyHY 06eKTM Npeau Aa ca
LVIMEHTMPAHY 33 NOCTOAHHO, 3a1LOTO CbILECTBYBA PUCK OT CUyMBaHe.
BaXHO € Jja ce 0CUrypu HaAekHa N30MaLMA Ha ONepaTMBHaTa 30Ha - 3a
npeanounTae ¢ OptraGate, Namy4HIn POTKM, EXXEKTOPU Ha CIIOHKA 1
aBCOPGEHTHI TAMMOHM - KOTaTo Ce N3M10/13Ba AAXE3MBHO LIIMEHTMPaHe C
KOMMO3UTI.



2.1

pi Ka Ha onop P T
3a6enexka: OnopwTe, HanpaBeHy OT INTUEBO ACUINKATHA FNac-
Kepamuka, TpAbBa Aa ce 06paboTAT NpeBapUTENHO KCTPAOPaHO C
Hanp. Monobond Etch & Prime® npeau NOCTOAHHOTO LMEHTUpaHe Ha
pecTaBpauuATa.

- 3anevartaiiTe BUHTOBVA KaHa/ Ha ONOPATa, KaTo M3MoNI3BaTe Hanp.
MaTepuan 3a BpemeHHa pectaspauua (Hanp. Telio® CS nHneit).
MpenopbunTenHo e fia U30nMpaTe rnasaTa Ha BUHTa OT MaTepuana 3a
BpeMeHHaTa pecTaspaLms C NamyyHu neneti.

- W3nnakHete onopara C BOfEH cnpei.

- TMopcywere onopata.

Mouncrsane n np puTenHa o6p Ka Ha pecTaBp

Mo NpuHLMN, yKa3aHWATa Ha Npon3BoauTena TPAGBa Aa ce cneagart.

3abenexka: 3aMbPCABAHETO CbC CIIOHKA UM KPbB TpAGBa Aa ce 136Arsa

10 Bpeme 1 Cried npeABapuTenHara 06paboTka Ha pecTaspaumaTa

(npo6ata). He3aBMCMO OT NPEAXOAHNTE KOHANLMOHNPaHNSA, NoYNCTETe

3aMbpCeHITe PecTaBpaLMoHHIN NOBLPXHOCTM KaTo usnonssare Ivoclean

10 CNefIHINA HauMH:
Cnep npo6ara, WaTeNHo u3nnakHeTe pecTaBpaLnATa C BOAHa CTPYA 1
nogcylete ¢ 06e3macneH Bb3fyXx.

- ToKpuitTe N3UANO CBbP3BaLLaTa MOBLPXHOCT Ha PecTaBpaLinATa Cbe
cnoit Ivoclean, kato n3non3sare MKPOYETKa UK YeTKa.

- Ocrasere Ivoclean pa pearupa 3a 20 cek., Cliej] KOETO LaTeNHo
13nnakHeTe C BOfiHa CTPYA 1 NoACyLweTe C 06e3MacnieH Bb3fyX.

- PectaBpauu, HanpaBeHu OT INTUEBO AUCUNNKATHA Nac-Kepamuka
(Hanp. IPS e.max® Press/CAD) TpabBa la 6bjjaT 3apefieHu OTHOBO C
Monobond Etch & Prime unu Monobond?® Plus.

PecTaBpayuu, HanpaBeHU C OKCUAHY KePaMuKN -
(Hanp. ynpkoHueB okcug, Zenostar®)

BAMHO! 3a fja ce cb3pape 3npaBa BPb3Ka, He MOUNCTBaiTe
NOBbPXHOCTUTE C POCHOPHA KUCENMHA.

AKO pecTaBpaLyATa e 61una nouncTeHa ¢ abpasuHa CTpya B

nabopatopusTa:

- Hanecere Ivoclean, KakTo e onucaHo no-rope, 3a 4a nouncrute
pectaBpauuaTa.

AKO pecTaBpaLyATa He e Guna nouncTeHa c abpasvisHa CTpys B

nabopatopuaTa:

- Mouuncrete c abpasuBHa CTPYA BbTPeLlIHaTA NOBbPXHOCT Ha
pectaBpauuATa (napameTpuTe Ha a6PasMBHOTO NOYNCTBAHE TPAOGBA
/12 Ca B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLMUTE Ha NPOW3BOAUTENA Ha
pecTaBpaLyMOHHNA MaTepuan, Hanp. Zenostar, makc. 1 bar, Al,05).

- Touncrere pecraBpauuATa Hanp. C yNTPa3ByKOB ypep 3a
NpuU6AM3NTENHO 1 MUHYTa.

- LLLaTGﬂHO u3nnakHeTe pectaBpauuATa C BOAHa CTPyA U NoACywWweTe CbC
axu obe3macnieH Bb3ayX.

2.2 MeTanHu Unu NoaAbPXKAHN € MeTan pectaBpayum
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BAXHO! 3a aa ce cb3aage 3apaBa Bpb3Ka, HE NOYNCTBAITE METaNHUTE
NOBbPXHOCTY € GOCHOPHa KNCeNnHa.

AKO pecTaBpaLyATa e 61na nouncTeHa ¢ abpasuBHa CTpya B

nabopatopuaTa:

- Hanecere Ivoclean, KakTo e onucaHo no-rope, 3a 4a nouncTuTe
pectaspaumaTa.

AKO pecTaBpaLyATa He e Guna nouncTeHa c abpasvisHa CTpys B

na6opampmma
MouncTeTe ¢ abpa3smBHa CTPyA BbTPelIHaTa NOBLPXHOCT Ha
pecTaspaumATa (NapameTpuTe Ha abpasvBHOTO NOUNCTBaHe TpAGBa
/12 Ca B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLMUTE Ha NPOW3BOAUTENA Ha
pecTaBpaLMOHHIA MaTepian), AOKATO Ce NOCTUrHe PaBHOMEPHa
MaTOBa NOBBPXHOCT.

- [louncrere pecraBpauuATa Hanp. C yNTPa3ByKoB ypeq 3a
NpubAM3NTENHO 1 MUHYTa.

- LLLaTGﬂHO u3nnakHeTe pectaBpauuATa C BOAHa CTPYA U NOACYyLWeTe CbC
axu obe3macneH Bb3ayX.

AKo pecTaBpayuATa BKIO4Ba UeHeH meTan, npunoxete Monobond
Plus c yeTka unn MUKpOYeTKa BbPXY NpefiBapuTenHo obpaboteHnte
NOBBPXHOCTY, OCTaBeTe ja pearnpa 3a 60 cek. 1 cnef ToBa
[AVCnepripaiiTe CbC CUHa CTPYA Bb3fyX.

Pec or AVCUNNKATHA Fac-Kepamuka

(nanp. IPS e.max® Press/CAD)

Mpoueaypa c Monobond Etch &Prime

HezaBucumo panu pec Ta e 6una

obpa6oTeHa B nabopatopusara:

- CI'IEF[ npoﬁa'ra, LaTesiHo U3nnakHeTe pectaBpauuaATa C BOAHA CTPyA U
noacywete CbC Cyx n ob6e3macneH Bb3ayX.

- Hanecete Monobond Etch & Prime Bbpxy cBbp3Balijata noBbpXHOCT
CMUKpOYeTKa n ro BTpVII7ITe B MOBBPXHOCTTA B NPOAb/IKEHNE HA 20
CeKyHAW, KaTo npunarate nek Hatuck. OcTaBeTe ja pearyipa 3a olue 40
cekyHau.

- Cnep ToBa WwarenHo nsnnakHete Monobond Etch & Prime ¢ Boga,
JI0KaTO Ce OTCTPaH! 3eN1eHNAT UBAT. AKO IMa MUKPOMOPbO3HM
OCTaTbLM CIef} M3NNaKBaHe, PeCTaBpaLATa MoXe Aa Gbjje nouncreHa
CBOfa B yNTpa3ByKoBa baHs 3a He NoBeye T 5 MUHYTH.

- HOAC)’U.IETE pectaBpaumATa CbC CUNHa CTPyA BOAA U ob6e3macneH
Bb3/lyX B POAbIKEHME Ha Npubnnsntento 10 cekyHau.

Mpoueaypa c Monobond Plus

Ako pec e6una

na6opartopusra:

AKo pecTaBpauuaTa e 61na Beye npeABapnTenHo obpaboteHa B

nabopatopuaTa, TA TpAGBa Aa Gble NouncTeHa cnef npobara, Kato ce

3non3sa lvoclean no onncaxnA no-rope HaumH.

- Cnep ToBa npunoxete otHoBo Monobond Plus ¢ yeTka nnn
MUKPOYETKa BbPXY MOUNCTEHaTa NOBLPXHOCT, OCTaBeTe Aa pearnpa
3a 60 cek. 1 cnef TOBa AUCNeprupaiiTe CbC CUHa CTPYA Bb3AyX.

p p 8

AKo pecTaBpayuaTa He e 6una npegBapuTenHo obpadoTteHa B

nabopatopuaTa:

- Eugaitte ¢ 5% xuppodnyopHa kucenuHa (Hanp. IPS® kepamuueH
euaty ren) 3a 20 CeK. UM CbrNacHO MHCTPYKUNUTE Ha MPON3BOAUTENSA
3a ynotpeba Ha pecTaBpaUMOHHIA MaTepuan.

- LlatenHo n3nnakHeTe pecTaBpalnATa C BOAHa CTPYA 1 MOACYLIETE CbC
Ccyx v obesmacrneH Bb3aayx.



- Mpunoxete Monobond Plus ¢ yeTka Unu MUKpoOYeTKa BbpXy
npefBapuTeNHo 06paboTeHNTe NOBBPXHOCTY, OCTaBeTe Aa pearupa
3a 60 cek. 1 Crieq TOBA AMCMEPrupaiiTe CbC CUHA CTPYA Bb3AYyX.

3 Mpunoxenne Ha SpeedCEM Plus B pectaBpaymaTa
3a BCAKO NPUNOXeHe, NOCTaBANTe Ha ABOIHATA CNPUHLIOBKA HOB
ABTOMYKC HaKpaitHuK. EkcTpyampaiite SpeedCEM Plus ot aBToMMKC
CNpUHLOBKaTa, NPUNOXKETE XKeNaHOTO KONNYECTBO AUPEKTHO BbPXY
pecTaBpaLVATa 1 NOKpUIiTe LiAnaTa CBbP3Balla NOBbPXHOCT. Tbii KaTo
NOKPUBALLUAT MaTepunan B N3N0N3BaHNA MAUKCUPaALL HaKpaﬁHMK we ce
nonvmepusunpa, TOII MOXe Aa C1yXW 3a 3aneyaTBaHe Ha 0CTaBalloTo B
CNpUHLOBKaTa KONNYeCTBO A0 CrleABallaTa ynotpeta.

4 TocraBAHe Ha pec nortc Ha UMMeHT
3abenexka: Kakto Bcuukn komnosutu, SpeedCEM Plus nognexu
Ha KUCOPOHO MHXMGMPaHe. ToBa 03HauaBa, Ye MOBbPXHOCTHUAT
o He T pa 1o BpeMme Ha $poTc 1A, TbiA KaTo
BNM3a B KOHTAKT C aTMOChePHUA KNCNopoA. 3a Aa ce n3berHe ToBa,
noKpwiiTe pbboBeTe Ha pecTaBpaLnATa C IULEPUHOB renl / Bb3aylueH
60k (Hanp. Liquid Strip) HenocpecTBEHO Cliep OTCTPaHABaHe Ha
U3AMWHIUA MaTepuan. Cnefy MbfiHa NonuMepu3aLns, FNLEePUHOBKAT ren /
Bb3/lyLHNA 6110K Ce OTMMBa C BOfa.

4.1

- [ocraBete pecTaBpaumATa v A 3aApbXKTe Ha MACTO C o6uyaitHns
HaTUCK, AOKATO NPEKOMEPHOTO KONYeCTBO MaTepuran 61>ne
OTCTPAHEHO U LIMEHTBT € HaMbHO MOAUMEPU3NPaH.

- OTCTpaHeTe U3NMILIHIA MaTepUan Hanp. C MAKPOYeTKa/yeTKa/
nAHa, neneTa/koHeL| 3a 3b61 N NOUNCTBALL MHCTPYMEHT 3a 3bbeH
KaMbK. HenpemeHHO OTCTpaHeTe M3NLWHIA MaTepUan BbB BpeMeTo
3a 06paboTKa, 0CO6EHO B 30HUTE, KOUTO Ca TPYAHOAOCTBIHN
(NMPOKCUMANHY NN TUHTVBANHY PHOOBE, N3KYCTBEHN 3bON).

- 3a Aa OTCTPaHUTE U3NNLIHNA MaTepuan oT UMNNIAHTHATE ONnopw,
TpﬂﬁEa Aa ce U3non3sat cneuuanHn NHCTPYMEHTH / Kiopetu 3a
VMNNaHT, 3a a He Ce HafipacKa NMNNaHTHaTa NoBbPXHOCT.

42c 4 ¢ 3a
oTc Ha puan unm yc Ha npoueca

Ha pTep 3a cnyvam ¢ go

2 MOCTOBM onopu = 3- 40 4-KOMMNOHEHTEH MOCT)

MocTaBeTe pecTaBpaLVATa v A 33APbKTE Ha MACTO C 0BUYANHMA
HaTHCK, JOKaTO NPEKOMEPHOTO KONINYECTBO MaTepuan 6bae
OTCTPAHEHO U LIMEHTBT € HaMb/IHO MONMEPU3NPaH.

- Qotononumepusuparite LAMEHT C T auja
cBeTMHa (Mpubn. 650 mW/cm?) Ha pa3cTosHe NPUBAN3UTENHO
0-10 mm 3a 1 ceKyHpa Ha KBapTepHa NOBbPXHOCT (Me310-0panHa,
/AMCTanHO-0panHa, Me3no-GykanHa, ANCTanHo-Gykanta).

- Cnepn npouesypata, U3NMWHOTO KONIMYECTBO MaTepuan MoxXe NeCHO
[1a Ce OTCTPaHI CbC CMeLnaneH MHCTPYMEHT.

- HenpemeHHo OTCTpaHeTe 3MILIHINA MaTepuan HaBpeme, 0CO6eHO B
30HUTE, KOWUTO Ca TPYAHOAOCTBNHM (NPOKCUMANHI UN FAHTVBANHY
pbbOBe, U3KYCTBEHM 3b61).

- 3a/ja OTCTpaHTe M3NWLWIHNA MaTepUan OT UMNNAHTHUTE ONopH,
TpAGBa f1a Ce M3MON3BaAT CrieLVanHIn MHCTPYMEHTH / KIOPEeTH 3a
VIMMINaHT, 3a 1a He Ce Hajipacka NMMNaHTHaTa NOBbPXHOCT.

- Cnep T0Ba, pOTONONMMEPHU3NPAIITE BCUYKYN LMMEHTEHN BPB3KIA
OTHOBO 3a 20 cekyHaw (Npubn. 1 100 mW/cm?). AKo cBeTnMHaTa e
cnaba, nonMMepyu3aLMATa CTaBa 3a NO-NPOALMIKUTENHO BpEMe.

5 T Ha pec

- I'Ipoaepe're oKnyavm'ra n ¢yHKL|vaa 1 aKo e Heo6X0oAMMO,
Kopurupaie.

- Akoe HeOﬁXOAMMO npepaﬁo'rere UMMEHTEeHWUTE BPb3KKN C nonvpatuu
ANamaHTu.

- 33|TIEAET€ UMMEHTEHWUTE BPB3KKN C NOMPaLLV NeHTN 1 I'IOHI/IpaVITE C
noaxoaawm noaupw (Hanp. OptraPol®).

- AKo e HeobxoanMo, NpepaboTeTe pecTaBpaLMOHHIUTE PbboBe C
noaxoaALLM nonupy (kepamuka: Hanp. OptraFine®).

Cneqmanum WHCTPYKLUN 33 LUMEHTNPaHe Ha eH0f0HTCKM WudToBe:
3a UMMEHTHpaHe Ha eHAO0AOHTCKU U.[M¢TOEE, BHUMATENHO NnoYucreTe
KOpPEeHOBWA KaHan, 3a fja OTCTPaHWUTe OCTaTbLUM OT KAHANOMbAHUTENHUA
matepuan. (OcTaTbLy OT MbAHUTENM Ha 6a3a eyreHon Moxe fa 3abasAT
NONMMePM3aLMATa Ha NOKPUBALLNA KOMMO3WT.)

- HaBnaxHeTe eHAOMOHTCKNA WNAT, KOWTO € NOArOTBEH CbrNacHo
VHCTPYKLMMTE Ha NPOU3BOAUTENA Ha WndTa, CbC cmeceHns SpeedCEM
Plus n npunoxete SpeedCEM Plus gupeKkTHO B KOPEHOBMA KaHan, KaTo

Te eHAOAOHTCKN iHUK. TpABBa Aa ce NPUNOXI AOCTaTbUYHO
KONnuecTBo matepuan, 3a ja MMa U3NILWeH UUMEHT.

- BkapaliTe eHAOAOHTCKMA WUAT.

- PasnpeneneTe V3NNLWHWA ULUMEHT BBPXY OKNy3MOHHaTa npenapaunoHHa
NOBBPXHOCT 3@ NOCTUraHe Ha d)VIH nokpwueay cnon. Cﬂe[:l TOBa
dotononumepunsupaiite SpeedCEM Plus 3a 20 cekyHpw.

- lpunbasete 0CHOBHWA N3rpaxaaly Matepuan (Hanp. MultiCore®)
[nvpekTHo Bbpxy SpeedCEM Plus, 3a ia cnyxu KaTo cBbp3BaLy
NPOAYKT 1 NONMMeEY iTe cnopen Ta Ha Npou3BoAuTeNs
(poTononumepu3zaums).

Cneymanum 6enexku

Mpw HaHacaHe, SpeedCEM Plus TpsabBa Aa 6bae cbe cTaitHa TemnepaTypa. Mpn
XnajfiHa Temnepatypa MaTepuabT TPYAIHO Ce eKCTPY/ANPa 1 BPEMETO 3a
HeroBaTa 06paboTKa v NONUMEPK3aLIAA Ce YAbIKaBa.

He nouncreatite SpeedCEM Plus aBTOMUKC CIPUHLIOBKITE C MPOAYKTU, KOUTO
MMaT OKCUAATUBEH eeKT.

I'Ipenynpe)KneHvle
[l ce u36Area KOHTAKT Ha Henonumepun3supan SpeedCEM Plus ¢ koxata/
NMrasuunTe Unm ounte.

- Henonumepusnpanuat SpeedCEM Plus Moxe Aa Npean3BuKa neko
[Npa3HeHe 1 MOXe f1a 10Befie 10 CeHCMOUNM3aLMA KbM MeTakpunaTy.

- MpepnaranuTe Ha Nasapa MeAVLIMHCKU PbKaBULIW He OCUTypABaT 3aluuTa
cpeLly ceHcnbnnusnpalma edpexT Ha MeTakpunaTite.

CbxpaHeHne

- M3nckea ce chxpaHABaHe Ha cTyaeHo (2-8°C) 3a SpeedCEM Plus.

- He usnonsgaite SpeedCEM Plus cnea nocoyeHus CpoK Ha roAHOCT.

- He pesuHdeKTMpaliTe CNPUHLIOBKIA C OKCUANPALLIA Ae3MHGbEKTAHTH.

- Cnep ynotpe6a, cbxpaHete SpeedCEM Plus aBTOMMKC CipnHLOBKaTa C
NpUKPeneH MAKCUPaLL HaKPaHIK.

- CpOK Ha rOAHOCT: BUXTE YKa3aHOTO BbPXy CNPUHLIOBKWTE 1 ONakoBKUTE.



[la ce cbxpaHABa MACTO HeAOCTBIHO 3a feual
3aynotpeba camo oT cromaTonosu.
MartepuansT e paspaboTeH 3a ynoTpe6a eAMHCTBEHO OT cTomMaTono3u. Mo Bpeme Ha
NPUNOXeHue CNassaiiTe CTPUKTHO MHCTPYKLVMTe 3a ynoTpe6a. MpousBoAUTenAT He Hocu

PHOCT 32 LWjeTH, nopaayn Ha VHCTPYKLVUTE WU NPUNOXeHYe
He no . T HoCK PHOCT 32 TECTBAHETO Ha 3a
NPUrOAHOCT ¥ yNOTPeba 3a Liek, KOWUTO He Ca U3PUYHO NOCOUEHN B MHCTPYKLUUTe. OnucaHnaTa
W AaHHWTe He NPe/CTaBNABAT rapaHLMA 3a CBOMCTBaTA Ha NPOAYKTA U He Ca 3abiKasaly.

Pérshkrim

Produkti SpeedCEM® Plus éshté njé cement me veténgjitje dhe
vetépolimerizim, i polimerizueshém edhe me llambg, pér cementim
restaurimesh indirekte tepér rezistente té realizuara térésisht me qeramiké, me
pérzierje metalo-geramike apo me metal. Nése pérdoret produkti SpeedCEM
Plus, nuk nevojiten agjenté shtesé ngjités pér dentinén. Shiringa automikse
kursen kohé duke mundésuar aplikimin e drejtpérdrejté té materialit
cementues mbi restaurim.

Ngjyrat

Produkti SpeedCEM Plus disponohet né tri ngjyra me shkallé té ndryshme
transparence:

- etejdukshme

- everdhé

- ebardhé e opake

Kohézgjatja e punimit dhe e ngurtésimit

Kohét ne vijim llogariten duke filluar nga casti i nxjerrjes sé produktit
SpeedCEM Plus nga shiringa automikse (kohézgjatja e punimit dhe e
ngurtésimit varen nga temperatura e mjedisit):

Né temperaturé Brenda gojés rreth

dhome 23°C+1°C  |37°C£1°C
Kohézgjatja e punimit | rreth 2 min rreth 1 min
Kohézgjatja e rreth 6 min rreth 3 min

polimerizimit (duke
pérfshiré kohézgjatjen e
punimit)

Shénim

Pasi produkti SpeedCEM Plus éshté nxjerré nga shiringa automikse, procesi i
polimerizimit mund té pérshpejtohet nga ndrigimi i forté (drita e punés, drita
e mjedisit).

Pérbérja

Matrica monomerike pérbéhet nga dimetakrilate dhe monomere acide.
Mbushésit inorganiké jané gelqi i bariumit, trifluoridi i iterbiumit, koopolimeri
dhe dioksidi i silicit tejet té shpérhapur. Pérbérésit shtesé jané startuesit,
stabilizuesit dhe pigmentet ngjyrosése (< 1%). Grimca fillestare e mbushésve
inorganiké ka asa nga 0,1 deri né 7 pm. Madhésia mesatare e grimcés
éshté 5 um. Né térési, mbushésit inorganiké p S rreth 45% té véllimit.

Indikime
1) Cementime té pérhershme me aftési té duhur ngjitése né dhémbé
natyrale né shogérim me restaurime indirekte té realizuara me:
qeramiké oksidesh, p.sh. oksid zirkoniumi (kurora, ura, vida pér rrénjé)
- metal dhe metalo-geramiké (mbushje té derdhura inlay/onlay, kurora,
ura, vida pér rrénjé)
- qgelqo-geramiké me disilikat litiumi (kurora, ui
- kompozite té pérforcuara me fibér (vida pé
Cementime té pérhershme kurorash dhe urash né kulte implantesh
qé sigurojné njé forcen e duhur ngjitese dhe realizohen me materialet
implantuese vijuese:
- qgeramiké oksidesh (p.sh. oksid zirkoniumi)
- metal (p.sh. titan)
- qelqo-geramiké me disilikat litiumi (kurora, ura)
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Kundérindikime

Produkti SpeedCEM Plus kundérindikohet

- nérastet ku preparimi/forma e kultit t& implantit nuk siguron mbeshtetjen
e duhur (p.sh. né faseta, né dhémbé té preparuar/kulte implantesh té
shkurtra ose tepér konike).

- né qofté se dihet qé pacienti éshté alergjik ndaj ndonjérit prej pérbérésve
té SpeedCEM Plus.

- Pérgjithésisht, produkti SpeedCEM Plus nuk duhet aplikuar mbi pulpé té
zbuluar ose mbi dentinén né aférsi té pulpés.

Efekte anésore
Deri mé sot nuk njihen efekte anésore sistemike. Né
sinjalizuar reaksione alergjike ndaj ndonjérit prej pérl

te té rralla, jané
résve.

Ndérveprime

Léndét fenolike (p.sh. eugenoli, vaji esencial i gaulterias) e frenojné
polimerizimin. Pér kété arsye, duhet shmangur aplikimi i produkteve si, p.sh.
shp sit e gojés dhe cementet e pérkohshme, né té cilat gjenden kéta
pérbérés. Dezinfektantét me efekt oksidues (p.sh. peroksidi i hidrogjenit)
mund té ndérveprojné me sistemin e nisjes i cili, nga ana e tij, mund té
démtojé procesin e fotopolimerizimit. Pér kété arsye, preparati dhe shiringa
nuk duhen dezinfektuar me ané agjentésh té tillé.

Shiringa mund té pastrohet p.sh. me peceta té zakonshme dezinfektuese.
Metodat me hedhje alkaline mund ta kompromentojné efektin e produktit
SpeedCEM Plus.

Pérdorimi

Pér informacione mé té hollésishme, ju lutemi referojuni gjithashtu

udhézimeve pér pérdorim té produkteve gé aplikohen né shogérim me

produktin SpeedCEM Plus.

1 Trajtimi paraprak i dhémbit té pérgatitur apo i kulteve té implanteve,
prova dhe izolimi

1.1 Trajtimi ikavitetitapo i té
Hegja e restaurimit té pérkohshém dhe pastrimi | mlre i kavitetit
Higni mbetjet e mundshme té kompozitit té cementimit té pérkohshém
nga kaviteti ose preparati me ané té njé furge pastrimi dhe njé paste
pastrimi pa vaj dhe pa fluor (p.sh. pasté Proxyt® pa fluor). Shpélajeni me
shiringe uji. Pastaj, thajeni paksa me ajer te paster pa grimca vaji ose uji.
Mos e thani shumé.
Shénim: Pastrimi me alkool mund té sjellé njé thatési té tepért té
dentinés.




Prova e restaurimit dhe izolimi

MEé pas, kontrolloni ngjyrén, saktésiné né puthitje dhe okluzionin e
restaurimit.

Duhet treguar kujdes gjaté kontrollit té okluzionit té objekteve té brishta
e delikate prej gqeramike para vendosjes sé tyre pérfundimtare, pasi
ekziston rreziku i frakturave. Ka réndési themelore té kryhet njé izolim i
sigurt i fushés operative me, p.sh., produktin OptraGate®, role pambuku,
thithés péshtyme e garza pérthithése. Nése dhémbi i preparuar ndotet me
péshtymé, duhet pastruar sérish.

1.2 Trajtimi paraprak i kultit té implantit
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Hegja e restaurimit té pérkohshém
Higni restaurimin e pérkohshém dhe, nése éshté i pranishém, kultin e
pérkohshém. Shpélani kavitetin e implantit dhe gingivat pérreth tij.

Aplikoni kultin dhe kontrolloni futjen e tij

Né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

Mund té vendoset njé fije retrakruese pér té patur mundési té kontrollohet
mé miré saktésia e puthitjes sé restaurimit dhe pér té hequr tepricat e
kompozitit cementues.

Prova e restaurimit dhe izolimi

MEé pas, kontrolloni ngjyrén, saktésiné né puthitje dhe okluzionin e
restaurimit. Duhet treguar kujdes gjaté kontrollit té okluzionit té objekteve
té brishta e delikate prej geramike para vendosjes sé tyre pérfundimtare,
pasi ekziston rreziku i frakturave. Ka réndési themelore té kryhet njé izolim
isigurt i fushés operuese me produktin OptraGate® (preferohet), role
pambuku, thithés péshtyme e garza pérthithése.

Shénim: Kultet e realizuara me gelqo-geramiké me disilikat litiumi duhen
trajtuar jashté gojés para cementimit pérfundimtar té restaurimit, duke
pérdorur p.sh. produktin Monobond Etch & Prime®.

- Mbylleni kanalin vidhosés té kultit duke pérdorur p.sh. njé material
restaurues té pérkohshém (p.sh. Telio® CS Inlay). Rekomandohet
izolimi me role pambuku i kokés vidhosése nga materiali restaurues i
pérkohshém.

- Shpélajeni kultin me shiringe uji.

- Thajeni kultin.

Pastrimi dhe trajtimi paraprak i restaurimit

Eshté e réndésishme té ndigen udhézimet e prodhuesit.

Shénim: Duhet shmangur ndotja me péshtymé apo me gjak gjaté dhe pas

trajtimit paraprak té restaurimit (provés). Pavarésisht nga ndonjé trajtim i

méparshém, pastrojini sipérfaget e ndotura té restaurimit duke pérdorur

produktin Ivoclean sic vijon:

- Pas provés, shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni
me ajér pa pérmbajtje vaji.

- Mbulojeni krejtésisht sipérfagen lidhése té restaurimit me njé shtresé
produkti Ivoclean duke pérdorur njé furgé ose mikrofurcé.

- Léreni produktin Ivoclean té veprojé pér 20 sekonda, pastaj shpélajeni
plotésisht me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa pérmbajtje vaji.

- Restaurimet e kryera me gelgo-geramiké me disilikat litiumi (p.sh.
produktet IPS e.max® Press/CAD) duhen paratrajtuar sérish me
produktet Monobond Etch & Prime or Monobond® Plus.

Restaurime té kryera me qeramika oksidesh

(p.sh. oksid zirkoni, Zenostar®)

E RENDESISHME! Pér & krijuar njé ngjitje té forté, mos i pastroni
sipérfaget me acid fosforik.

Nése restaurimi éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:
- Pérté pastruar restaurimin, pérdorni produktin Ivoclean sipas
pérshkrimit mé lart.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:

- Trajtojeni me rrymé rére sipérfagen e brendshme té restaurimit
(pérmbajuni parametrave pérkatése té dhéna nga prodhuesi né
udhézimet e pérdorimit té materialit restaurues, p.sh. Zenostar, maks.
1 bar, Al,05).

- Pastrojeni restaurimin, p.sh. me ané té njé pajisjeje me ultratinguj, pér
rreth 1 minuté.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

2.2 Restaurime me metal apo me armaturé metali

E RENDESISHME! Pér t& krijuar njé ngjitje té forté, mos i pastroni
sipérfaget metalike me acid fosforik.

Nése restaurimi éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:
- Pérté pastruar restaurimin, pérdorni produktin Ivoclean sipas
pérshkrimit mé lart.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar mé paré me sabloze rére né laborator:

Trajtojeni me sabloze rére sipérfagen e brendshme té restaurimit

(pérmbajuni parametrave té dhéna me udhézimet e pérdorimit té

materialit restaurues) deri sa té arrihet njé sipérfage mat e njétrajtshme.

- Pastrojeni restaurimin, p.sh. me ané té njé pajisjeje me ultratinguj, pér
rreth 1 minuté.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

Nése restaurimi pérmban metal té gmuar, aplikoni mbi sipérfaget e

paratrajtuara produktin Monobond Plus me furcé ose mikrofurcé, léreni té

reagojé pér 60 sekonda dhe, mé pas, shpérhapeni me rrymé té forté ajri.

2.3 Restaurime té realizuara me gelqo-qeramiké me disilikat litiumi

A)

(p.sh. IPS e.max® Press/CAD)

Procedura né té cilén pérdoret produkti Monobond Etch &Prime

Pavarésisht nése restaurimi éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Pas provés, shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni
me ajér pa pérmbajtje vaji e uji.

- Aplikoni produktin Monobond Etch & Prime né sipérfagen ngjitése
me njé mikrofurcé dhe pérhapeni né sipérfage pér 20 sekonda duke
shtypur lehté. Léreni té reagojé pér 40 sekonda té tjera.

- Meé pas, shpélajeni miré me ujé produktin Monobond Etch & Prime
derisa té higet ngjyra e gjelbér. Nése pas shpélarjes ka mbetje né
poret e vogla, restaurimi mund té pastrohet me ujé né njé pajisje
pastrimi me ultratinguj deri pér 5 minuta.

- Thajeni restaurimin duke e spérkatur fugishém me ajér pa pérmbajtje
vaji dhe uji pér rreth 10 sekonda.




B)

4

4.1

4.2

Procedura né té cilén pérdoret produkti Monobond Plus

Nése restaurimi éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Nése restaurimi éshté trajtuar tashmé paraprakisht né laborator,
duhet pastruar pas provés me ané té produktit lvoclean sipas
pérshkrimit mé lart.

- Névijim, aplikoni sérish mbi sipérfagen e pastruar produktin
Monobond Plus me ané té furce ose mikrofurce, Iéreni té reagojé pér
60 sekonda dhe, mé pas, shpérhapeni me rrymé té forté ajri.

Nése restaurimi nuk éshté trajtuar paraprakisht né laborator:

- Trajtojeni me acid hidrofluorik 5% (p.sh. me xhelin IPS® Ceramic
Etching Gel) pér 20 sekonda ose sipas udhézimeve té prodhuesit pér
pérdorimin e materialit restaurues.

- Shpélajeni miré restaurimin me spérkatje uji dhe thajeni me ajér pa
pérmbajtje uji/vaji.

- Aplikoni produktin Monobond Plus me furcé apo mikrofurcé mbi
sipérfaget e parapérgatitura, léreni té reagojé pér 60 s dhe, mé pas,
shpérhapeni me njé rrymé té forté ajri.

Apli produktit SpeedCEM Plus mbi restaurim

Vendosni njé majé té re veteperzierese né shiringén e dyfishté. Nxirreni
produktin SpeedCEM Plus nga shiringa veteperzierese (automikse),
aplikoni mbi restaurim sasiné qé nevojitet dhe mbulojeni gjithé sipérfagen
e lidhjes. Duke gené qé materiali cementues polimerizohet né majén
pérzierése, ai mund té shérbejé siizolues pér pérmbajtjen e shiringés deri
né aplikimin e ardhshém.

Vendosja e restaurimit dhe hegja e tepricave té cementit

Shénim: Njésoj si té gjitha sistemet e kompoziteve, Variolink Esthetic
ndikohet nga mungesa e oksigjenit. Kjo do té thoté qé shtresa
sipérfaqésore nuk polimerizohet gjaté fotopolimerizimit, sepse bie né
kontakt me oksigjenin atmosferik. Pér ta parandaluar kété, mbulojini
caget e restaurimit me xhel glicerine/izolues ajri (si produkti Liquid Strip)
menjéheré pas hegjes sé tepricave té materialit. Xheli prej glicerine/
izolues i ajrit shpélahen me ujé pas polimerizimit té ploté.

vetém vetépolimerizim

- Vendoseni restaurimin dhe mbajeni né vend duke ushtruar njé
presion té njétrajtshme deri pas hegjes sé materialit té tepért dhe
polimerizimit té ploté té cementit.

- Higni materialin e tepért me njé mikrofurcé/furgé/role sfungjeri/fill
dentar ose skaler. Sigurohuni qé ta higni materialin e tepért brenda
kohés sé duhur, veganérisht né zonat ku arrihet me véshtirési (caget
proksimale apo gingivale, intermedierét e urave).

- Pérté eliminuar materialin e tepért nga kultet e implanteve duhen
pérdorur kyreta/skaler/sonda speciale pér implante né ményré qé té
mos gérvishtet sipérfaqja etyre.

me shtesé pér té polimerizuar

ma(erlalln e tepért ose per tép ep i

(teknika e kuadranteve, e mdlkuar per rastet me deri né 2 shtylla

urash = ura me 3 deri né 4 njési)

- Vendoseni restaurimin dhe mbajeni né vend duke ushtruar njé
presion té njétrajtshme deri pas hegjes sé materialit té tepért dhe
polimerizimit té ploté té cementit.

- Cementii tepért fotopolimerizohet me llambé polimerizuese (aférs.
650 mW/cm?) nga njé largési prej 0-10 mm pér 1 sekondé pér
kuadrant sipérfageje (meziooral, distooral, meziobukal, distobukal).

- Duke ndjekur kété proceduré, materiali i tepért mund té hiqet lehté
me ané té njé skaleri apo sonde.

- Sigurohuni gé ta higni materialin e tepért brenda kohés sé duhur,
vecanérisht né zonat qé arrihet me véshtirési (caget proksimale apo
gingivale, intermedierét e urave).

- Pérté eliminuar materialin e tepért nga kultet e implanteve duhen
pérdorur kyreta/skaler/sonda speciale pér implante né ményré qé té
mos gérvishtet sipérfagja e tyre.

- Névijim, fotopolimerizoni sérish té gjitha caget e cementimit pér
20 sekonda (aférs. 1100 mW/cm?). Nése niveli i drités né dalje éshté
mé i ulét, polimerizimi ka kohézgjatje mé té madhe.

Lémimi i restaurimit té pérfunduar
Kontrolloni okluzionin dhe lévizjet funksionale duke kryer rregullimet
qé nevojiten.

- Nése nevojitet, |émoni caget e cementimit me freza lémuese.

- Lustroni caget e cementimit me shirita |émues e lustrues dhe me
produkte té pérshtatshme rifinicioni (p.sh. OptraPol®).

- Nése éshté e nevojshme, kryeni polishimin e cepave té restaurimeve

5 pérshtatshém (pér geramiké: p.sh. OptraFine®).

Udhézime té vecanta pér cementimin e vidave pér rrénjé:

Pér cementimin e vidave pér rrénjg, pastroni me kujdes kanalin e rrénjés
pér té hequr ¢do lloj materiali mbushés né brendési té tij. (Mbetjet e
izoluesve me bazé eugenoli mund ta frenojné polimerizimin e kompoxzitit
cementues.)

Lageni vidén e rrénjés, e pergamur paraprakisht sipas udhemmeve

té prodhuesit, me produktin e pél SpeedCEM Plus dhe aplikoj
kété drejtpérdrejt mbi kanalin e rrénjés duke pérdorur maja pér
Materiali duhet pérdorur né sasi té mjaftueshme pér té pérftuar cement
me IEDHCQ.

Futni vidén né rrénjé.

Shpérhapeni cementin e tepért mbi sipérfagen e paratrajtuar té okluzionit
duke realizuar njé veshje té hollé. Pastaj, fotopolimerizojeni produktin
SpeedCEM Plus pér 20 sekonda.

Aplikoni materialin rindértues (si p.sh. MultiCore®) drejtpérdrejt mbi
produktin SpeedCEM Plus, né ményré qé té shérbejé si agjent lidhés, dhe
polimerizoni né pérputhje me udhézimet e prodhuesit (fotopolimerizim).

Shénime té vecanta

Gjaté aplikimit, SpeedCEM Plus duhet té keté temperaturén e mjedisit. Né
temperaturé frigoriferi, materiali nxirret me véshtirési dhe rritet kohézgjatja e
punimit dhe e polimerizimit té tij.

Mos i pastroni shiringat vetépérzjerése SpeedCEM Plus me agjenté gé kané
efekt oksidues.

Kujdes

Shmangni kontaktin e produktit SpeedCEM Plus né gjendje té
papolimerizuar me lékurén/ membranat mukoze apo syté.

Né gjendije té papolimerizuar, produkti SpeedCEM Plus mund té shkaktojé
irritim té lehté ose té ¢ojé né mbindjeshméri ndaj metakrilateve.



- Dorezat mjekésore né treg nuk ofrojné mbrojtje ndaj efektit sensitivizues
& metakrilateve.

Ruajtja

- Produkti SpeedCEM Plus duhet ruajtur né vend té freskét (2-8°C).

- Mos e pérdorni produktin SpeedCEM Plus pas datés sé pércaktuar té
skadimit.

- Mosidezi oni shiringat me dezil oksidues.

- Ruajeni shiringén automikse pa ia hequr majén pérzjerése pas pérdorimit.

- Data e skadimit: shihni shénimin mbi shiringa dhe mbi ambalazhe.

Mbajeni larg fémijéve!
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim dentar. Pérpunimi duhet kryer duke ndjekur me
rreptési Udhézimet e Pérdorimit. Nuk pranohet asnjé pérgjegjési pér démtime té shkaktuara
nga ii ose né zonén e duhur. Eshté pérgjegjési e pér-
doruesit qé ta testojé materialin pér pérshtatshméri dhe pérdorim pér ¢farédo géllimi tjetér té
paspecifikuar né ményré té hapur tek udhézimet. Pérshkrimet dhe té dhénat nuk ofrojné ndonjé
garanci pér vetité dhe nuk jané detyruese.
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Descriere

SpeedCEM® Plus este un ciment rasinic autoadeziv, autopolimerizabil, cu
optiune de fotopolimerizare, pentru cimentarea restaurarilor indirecte
confectionate din ceramica integrala inalt rezistentd din metalo-ceramica

si din metal. Cand se utilizeaza SpeedCEM Plus, nu sunt necesari agenti de
adeziune la dentina suplimentari. Seringa automix faciliteaza aplicarea directa
a materialului de cimentare in interiorul restaurarii, ceea ce economiseste
timp.

Nuante

SpeedCEM Plus este disponibil in trei nuante, cu grade diferite de
transluciditate:

- transparent

- galben

- albopac

Timpii de lucru si de priza
Urmatorii timpi se aplica de indata ce SpeedCEM Plus a fost extrudat din seringa
automix (timpii de lucru si de priza depind de temperatura ambientald):

La temperatura Intraoral

camerei23°C£1°C_ |aprox37°C£1°C
Timpul de lucru aprox. 2 min aprox. 1 min
Timpul de priza aprox. 6 min aprox. 3 min
(incl. timpul de lucru)

Observatie

Dupé ce SpeedCEM Plus a fost dispersat din seringa automix, procesul de
polimerizare poate fi accelerat prin iluminare intensa (lampa scialtica a
unitului, lumina ambientala).

Compozitie

Matricea monomerului se compune din dimetacrilati si monomeri acizi.
Agentii de umplere anorganici sunt sticla de bariu, trifluorura de yterbiu, un
copolimer si dioxidul de silicon cu dispersie inalta. In compozitie se mai afld

si initiatori, stabilizatori si pigmenti de culoare (< 1 %). Dimensiunea primara
a particulelor agentilor de umplere anorganici este cuprinsa intre 0,1 si 7 um.
Dimensiunea medie a particulelor este de 5 um. Continutul total de agenti de
umplere anorganici este de aprox. 45% procente de volum.

Indicatii

1) Cimentarea definitivd pe dintii naturali preparati retentiv adecvat in

conjunctie cu restaurdri indirecte confectionate din:

- ceramica pe bazé de oxizi, de ex. oxidul de zirconiu (coroane, punti,
pivoti endodontici)

- metal si metalo-ceramica (inlay-uri, onlay-uri, coroane, punti, pivoti
endodontici)

- ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (coroane, punti)

- compozite ranforsate cu fibre (pivoti endodontici)

Cimentarea definitiva a coroanelor si puntilor pe bonturile implantelor

care ofera o retentie adecvata si sunt confectionate din urmatoarele

materiale pentru bonturi:

- ceramica pe baza de oxizi (de ex. oxid de zirconiu)

- metal (de ex. titan)

- ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu

L)

Contraindicatii

SpeedCEM Plus este contraindicat
in situatiile in care preparatia/forma bontului implantului nu ofera o
retentie adecvata (de ex. in cazul fatetelor, a preparatiilor dentare/
bonturilor de implant scurte sau foarte conicizate).

- in cazul uneialergii cunoscute a pacientului la oricare dintre
componentele cimentului SpeedCEM Plus.

- Ingeneral, SpeedCEM Plus nu se aplica pe pulpa expusa sau pe dentina
din apropierea pulpei.

Efecte secundare
Nu se cunosc pana acum efecte secundare sistemice. In cazuri rare, au fost
raportate reactii alergice la componente individuale.

Interactiuni

Substantele fenolice (de ex. eugenolul, uleiul de perisor) inhiba polimerizarea.
In consecinta, trebuie evitata utilizarea produselor care contin aceste
componente, de ex. ape de gura si cimenturi provizorii. Dezinfectantii cu efect
oxidant (de ex. peroxidul de hidrogen) pot interactiona cu sistemul initiator
care, la randul sau, poate afecta procesul de polimerizare. Prin urmare, nu
dezinfectati preparatia si seringa utilizand agenti oxidanti.

Seringa poate fi stearsa de ex. cu servetele dezinfectante obisnuite.

Mediile alcaline sub forma de jet pot compromite efectul cimentului
SpeedCEM Plus.

Utilizare
Pentru mai multe informatii detaliate, va rugam sa consultati de asemenea
instructiunile de utilizare relevante pentru produsele folosite impreuna cu

SpeedCEM Plus.

1 Pretratarea preparatiei dentare sau a bonturilor implantelor, proba si
izolarea

11P cavitatii sau a preparatiei dentare

indepartarea restauririi provizo

curétarea atenta a cavitatii



1.2 Pretratarea bontulu
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2.2 Restaurari

Indepartati posibilele reziduuri ale materialului compozit de cimentare
provizorie din cavitate sau de pe preparatia dentara cu ajutorul unei perii
de lustru si a unei paste de curétare fara ulei si fluoruri (de ex. Proxyt®
fluoride-free). Spalati cu spray-ul de apa. Apoi uscati usor cu aer uscat si
degresat. Evitati uscarea excesiva.

Observatie: Curatarea cu alcool poate conduce la uscarea excesiva a
dentinei.

Apoi se pot verifica nuanta, adaptarea si ocluzia restaurarii.

inainte de cimentarea definitivd a pieselor protetice integral ceramice
fragile, trebuie avut grija in momentul verificarii ocluziei, intrucat exista un
risc de fracturare a acestora. Este esential sa se asigure o izolare temeinica
a zonei operatorii, de exemplu, cu OptraGate®, rulouri de vatd, aspirator de
saliva si tampoane absorbante. Tesutul dentar dur care a fost contaminat
cu saliva trebuie curétat din nou.

indepartarea restaura
Indepartati restaurarea provizorie si, dacé este cazul, bontul provizoriu.
Spalati lumenul implantului si gingia din jurul implantului.

Introduceti si verificati bontul final

Conform instructiunilor producatorului.

Se poate aplica un fir de retractie pentru a putea verifica mai bine
adaptarea restaurarii si a indeparta excesul de material compozit de
cimentare adeziva.

Proba restaurdrii si izolarea

Apoi se pot verifica nuanta, adaptarea si ocluzia restaurérii. Inainte de
cimentarea definitiva a pieselor protetice integral ceramice fragile,
trebuie avut grija in momentul verificarii ocluziei, intrucat exista un risc
de fracturare a acestora. Este esential sa se asigure o izolare temeinica a
zonei operatorii - de preferintd cu OptraGate, rulouri de vatd, aspirator de
saliva si tampoane absorbante - cand se utilizeaza cimentarea adeziva cu
materiale compozite.

Pretratarea suprafetei bontului

Observatie: Bonturile confectionate din ceramica de sticla pe baza de

disilicat de litiu trebuie pretratate extraoral utilizand, de ex., Monobond

Etch & Prime® inainte de cimentarea definitivé a restaurarii.
Sigilati canalul filetat al bontului utilizand, de ex., un material pentru
restaurari provizorii (de ex., Telio® CS Inlay). Se recomanda sé se
izoleze capul surubului de materialul de restaurare provizorie cu
ajutorul tampoanelor de bumbac.

- Spalati bontul cu spray-ul de apa.

- Uscati bontul.

Curétarea si p! arii

In principal, trebuie urmate instructiunile producatorului.

Observatie: Contaminarea cu saliva sau sange trebuie evitatd in timpul
si dupa pretratarea restaurarii (proba). Indiferent de orice conditionare
prealabila, curdtati suprafetele contaminate ale restaurarii utilizand
Ivoclean, dupé cum urmeaza:

Dupa probg, spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer
degresat.

Acoperiti toata suprafata de cuplare adeziva a restaurdrii cu un strat de
Ivoclean utilizand o micro-pensuld sau o pensula.

Lasati Ivoclean sa actioneze timp de 20 de secunde, apoi spélati bine cu
spray-ul de apa si uscati cu jetul de aer degresat.

Restaurdrile confectionate din ceramica vitroasa pe bazé de disilicat de
litiu (de ex, IPS e.max® Press/CAD) trebuie tratate din nou cu Monobond
Etch & Prime sau Monobond® Plus.

Restaurari confectionate din ceramici pe baza de oxizi -

(de ex., oxid de zirconiu, Zenostar®)

IMPORTANT! Pentru a obtine o legatura adeziva puternicd, nu curatati
suprafetele cu acid fosforic.

Daci restaurarea a fost sablata in laborator:
- Aplicati voclean in modul descris mai sus, pentru a curéta restaurarea.

Daci restaurarea nu a fost sablatd in laborator:

- Sablati suprafata interioard a restaurarii (aplicati parametrii de sablare
specificati in instructiunile de utilizare ale producatorului materialului
restaurarii, de ex. Zenostar, max. 1 bar, Al,O).

- Curatati restaurarea, de ex., intr-un dispozitiv cu ultrasunete timp de
aprox. 1 minut.

- Spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer uscat/
degresat.

in metal sau pe suport metalic
IMPORTANT! Pentru a crea o legaturd adeziva puternicd, nu curatati
suprafetele de metal cu acid fosforic.

Dacé restaurarea a fost sablata in laborator:
- Aplicati lvoclean in modul descris mai sus, pentru a curata restaurarea.

Daca restaurarea nu a fost sablata in laborator:

- Sablati suprafata interioara a restaurarii (aplicati parametrii de sablare
specificati in instructiunile de utilizare ale materialului restaurarii)
péna cand se obtine o suprafatd netedd mata.

- Curatati restaurarea, de ex,, intr-un dispozitiv cu ultrasunete timp de
aprox. 1 minut.

- Spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer uscat/
degresat.

Daci restaurarea contine un metal nobil, aplicati Monobond Plus pe

suprafetele pretratate utilizind o pensula sau o micro-pensula, lasati sa
actioneze timp de 60 de secunde si apoi dispersati-l cu un jet puternic de aer.

2.3 Restaurari confectionate din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de

A)

itiu (de ex., IPS e.max® Press/CAD)
Procedura in cazul utilizarii Monobond Etch & Prime
Indiferent daca afostp ain lak ]
Dupad proba, spélati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu
aer uscat si degresat.
- Aplicati Monobond Etch & Prime pe suprafata de colare adeziva
utilizand o micro-pensula si frecati-l pe suprafata timp de 20 de
secunde, apasand usor. Lasati s& actioneze timp de alte 40 de secunde.




- Apoiindepartati Monobond Etch & Prime prin spalare abundenta
cu apa pana cand dispare culoarea verde. Dacé dupa spalare raman
reziduuri in microporozitati, restaurarea poate fi curatata cu apa intr-o
baie cu ultrasunete, timp de pana la 5 minute.

- Uscati restaurarea cu un jet puternic de aer uscat si degresat, timp de
aprox. 10 secunde.

B) Procedura in cazul utiliza Monobond Plus
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Daci afostp ainlab

- Dacérestaurarea a fost pretratata deja in laborator, trebuie curatata
dupa proba utilizand Ivoclean, conform descrierii de mai sus.

- Apoi aplicati din nou Monobond Plus pe suprafata curatata utilizand
0 pensula sau o micro-pensuld, lasati sa actioneze timp de 60 de
secunde si apoi dispersati-l cu un jet puternic de aer.

Daca nu afost p ainl
- Gravati restaurarea cu acid fluorhidric 5% (de ex., IPS® Ceramic Etching
Gel) timp de 20 de secunde sau conform instructiunilor de utilizare ale
producétorului materialului de restaurare.
- Spalati bine piesa protetica cu jet de apa si uscati-o cu aer uscat/degresat.
- Pesuprafetele pre-tratate, aplicati Monobond Plus cu o pensula sau
o micro-pensula, lasati sa actioneze timp de 60 de secunde, apoi
dispersati-| cu un jet puternic de aer.

Applicarea de SpeedCEM Plus in interiorul restaurarii

Pentru fiecare aplicare, introduceti un nou varf automix in seringa cu
dublu piston. Extrudati SpeedCEM Plus din seringa automix, aplicati
cantitatea dorita direct in restaurare si acoperiti toata suprafata de colare
adeziva. Deoarece materialul de cimentare va polimeriza in varful de
amestecare utilizat, acesta poate servi drept sigiliu pentru continutul
seringii, pana la urmatoarea aplicare.

i gi excesului de ciment
Observatie: La fel ca in cazul tuturor materialelor compozite, SpeedCEM
Plus este supus inhibitiei de catre oxigen. Aceasta inseamna ca stratul
superficial nu polimerizeaza in timpul procesului de polimerizare,
deoarece intrd in contact cu oxigenul atmosferic. Pentru a evita acest
lucru, acoperiti marginile restaurarii cu gel de glicerind/blocant de aer
(de ex,, Liquid Strip) imediat dupa indepartarea materialului in exces.
Dupé polimerizarea completd, gelul de glicerina/blocantul de aer se
indepérteaza prin spélare cu apa.

4.1 numai autopolimerizare

42A limeri: prin activare

- Plasati restaurarea si mentineti-o la locul ei exercitand o presiune
uniformd pané cand materialul in exces a fost indepartat si cimentul a
polimerizat complet.

- Indepartati materialul in exces, de ex,, cu o micro-perie/perie/burete/
matase dentara sau cu un instrument de detartraj. Asigurati-va ca
ati indepartat materialul in exces in cadrul timpului de procesare, in
special din zonele cu acces dificil (marginile proximale sau gingivale,
corpurile de punte).

- Pentru aindeparta materialul in exces de pe bonturile implanturilor,
trebuie utilizate instrumente de detartraj/chiurete speciale pentru
implante, pentru a evita zgarierea suprafetei implantului.

a cu ajutorul luminii
pentru a polimeriza rapid materialul in exces sau a accelera procesul
de polimerizare (tehnica sfertului, indicata in cazurile cu pana la

2 stalpi de punte = o punte cu 3 pana la 4 unitati)

- Plasati restaurarea si mentineti-o la locul ei exercitand o presiune
uniformd pana cand materialul in exces a fost indepartat si cimentul a
polimerizat complet.

- Excesul de ciment se fotopolimerizeaza cu ajutorul unei limpi de
polimerizare (aprox. 650 mW/cm?) de la o distanta de aprox. 0-10 mm,
timp de o secunda pentru fiecare sfert de suprafata (mezio-oral, disto-
oral, mezio-vestibular, disto-vestibular).

- Dupa aceastd procedura, materialul in exces poate fi indepartat usor
cu un instrument de detartraj.

- Asigurati-va ca ati indepartat la timp materialul in exces, in special din
zonele cu acces dificil (marginile proximale sau gingivale, corpurile de
punte).

- Pentru aindeparta materialul in exces de pe bonturile implanturilor,
trebuie utilizate instrumente de detartraj/chiurete speciale pentru
implante, pentru a evita zgarierea suprafetei implantului.

- Apoi fotopolimerizati din nou toate imbinrile de ciment timp de
20 de secunde (aprox. 1.100 mW/cm?). Dac intensitatea luminoasa
este mai redusa, polimerizarea necesita un timp mai indelungat.

5 Finisarea restaurarii finalizate
- Verificati ocluzia si functionalitatea si faceti ajustarile necesare.
- Daca este necesar, prelucrati zona de inchidere marginald cu pietre
diamantate de finisare.
- Finisati zona inchiderilor marginale de ciment cu benzi de finisare
si lustruire si lustruiti cu instrumente de lustruire adecvate (de ex.
OptraPol®).
- Dacd este necesar, prelucrati marginile restaurdrii cu instrumente de
lustruire adecvate (ceramica: de ex. OptraFine®).
Instructiuni speciale pentru ci pivoailor endodontici:

Pentru cimentarea pivotilor endodontici, curatati cu atentie canalul
radicular pentru a indeparta orice rest de material de obturatie de canal.
(Resturile materialului de obturatie pe baza de eugenol pot inhiba
polimerizarea materialului compozit de cimentare.)

Imbrécati pivotul endodontic, care a fost conditionat conform
instructiunilor producatorului pivotului, cu ciment SpeedCEM Plus
amestecat si aplicati SpeedCEM Plus direct in canalul radicular utilizand
varfuri endodontice. Materialul trebuie aplicat in cantitate suficienta
pentru a obtine un exces de ciment.

Introduceti pivotul endodontic.

Distribuiti cimentul in exces pe suprafata ocluzald a preparatiei pentru a
obtine un strat subtire. Apoi fotopolimerizati SpeedCEM Plus timp de 20
de secunde.

Aplicati materialul de restaurare a bontului (de ex. MultiCore®) direct

pe SpeedCEM Plus pentru a servi drept agent de cuplare si polimerizati
conform instructiunilor producatorului (fotopolimerizare).



Mentiuni speciale

SpeedCEM Plus trebuie sa aibd temperatura camerei atunci cand este aplicat.
La temperatura frigiderului, materialul este greu de extrudat, iar timpii sai de
procesare si polimerizare sunt prelungiti.

Nu curétati seringile automix pentru SpeedCEM Plus cu agenti care au un
efect oxidant.

Avertizare

- Evitati contactul dintre SpeedCEM Plus nepolimerizat cu pielea/mucoasele
sau ochii.

- SpeedCEM Plus nepolimerizat poate avea un usor efect iritant si poate
duce la sensibilizare fatd de metacrilati.

- Manusile medicale din comert nu oferd protectie impotriva efectului
sensibilizant al metacrilatilor.

Mod de pastrare

- Pentru SpeedCEM Plus este necesard depozitarea intr-un loc racoros
(2-8°C).

- Nu utilizati SpeedCEM Plus dupa data de expirare indicatd.

- Nudezinfectati seringile cu agenti de dezinfectare oxidanti.

- Depozitati seringa automix pentru SpeedCEM Plus cu varful de
amestecare atasat dupa utilizare.

- Data de expirare: consultati informatiile de pe seringi si de pe ambalaje.

Nu lasati la indeména copiilor!

Numai pentru uz stomatologic.

Materialul a fost conceput strict pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuata strict in
conformitate cu instructiunile de utilizare. Productorul nu si asumé responsabilitatea pentru
daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de aplicare indicat.
Utilizatorul este il pentru testarea atii produselor si pentru utilizarea
acestora in orice alt scop decat se mentioneaza in mod explicit in instructiuni. Descrierile si
informatiile nu pot fi invocate drept clauze de garantie in privinta caracteristicilor produsului si
nu au caracter de obligativitate.

Onuc

Mpoaykt SpeedCEM® Plus - Lie camoazre3nBHMit KOMMO3UTHUIA LiIEMEHT,
34aTHUI1 40 CaMo3aTBEPAIHHSA, 3 MOXINBICTIO GoTononiMepu3aLi, AKni
BMKOPUCTOBYETHCA NA LIGMEHTYBaHHA HENPAMYX NPOTE3iB, BUTOTOBIEHMX
i3 BUCOKOMILIHIX LiinbHOKepaMiyHUX, MeTanoKepamiyHuX i MeTanesux
Mmarepianis. i yac BukopuctanHa npoaykty SpeedCEM Plus He noTpi6Ho
3aCTOCOBYBATV 0A1aTKOBI dikcyloyi MaTepianu. LLinpuy ana aBTomMaTyHOro
3MilLYBaHHA [Ja€ 3MOTY 3a0LLUa/INTI Yac i HaHeCTn diKcylounin Matepian
6e3nocepeaHbOo Ha NpoTes.

Konbopn

Mpopykt SpeedCEM Plus focTynHuid y TpboX KONbOpaXx i3 pisHAMM CTyneHamI
npo30pocTi:

- npo3opwit;

—  KOBTWIA;

- binuit Henpo3opwuii.

Po6oumnii yac i yac 3aTBeppaiHHA

LoitHo npopykT SpeedCEM Plus picTa€Tbcea 3i WiNpyLia AnA aBTOMaTUYHOTO
3MilLyBaHHA, BiMIpIOETbCA poboUNIt Yac i Yac 3aTBepAiHHA (BOHY 3anexaTb
Bi[) TeMnepaTypi HaBKONMILIHBLOTO CepeoBMLLa):

Mpw KiMHaTHii IuTpaopanbHo
Temneparypi npu6n. 37°C+ 1°C
23°C+1°C

Po6ouuii yac npubn. 2 X8 npu6bn. 1 x8

Yac 3aTBepaiHHA npu6bn. 6 XB npu6bn. 3 x8

(BKn. po6ounii yac)

Mpumitkn

Micna BunyyeHHa npoaykty SpeedCEM Plus 3i wnpuua Ana aBToMaTMYHOro
3MillyBaHHA NPOLieC 3aTBEPAIHHA MOXHa NPULLIBUAWNTY 33 JONOMOTOK
iHTEHCUBHOTO OCBITNEHHS (LUTYYHE OCBITNEHHS, IPUPO/HE OCBITNEHHS).

Cknap

MoHomepHa MaTpULIA CKNAAAETbCA 3 AUMETAKPUNaTIB | MOHOMEPIB KUCIOT.
HeopraHiuHi HanoBHIoBaui BKNlovaloTb Gapiee ckno, ptopug itepbito (1lI),
Kononimep i BUCOKOANCNEPCOBaHUiA AIOKCHA KpemHiio. [loaaTkosrmu
KOMMOHeHTaMU € iHiLjiatopu, cTabinizaTopu i Konboposi nirmeHTy (< 1 %).
OCHOBHWIA PO3MIp YacTOK HeopraHiyHNX HanoBHIOBaYiB CTaHOBUTL Bif 0,1
1o 7 mkm. CepepiHiil po3mip 4acToK — 5 MKM. 3aranbHuii BMICT HeOpraHiyHux
HaMoBHI0BauiB CTaHOBUTb NpU6A. 45 % 3a 06'eMoM.

MokasanHa

1) TocTiliHe LeMeHTYBaHHA Ha NPUPOAHNX 3ybax i3 AoCTaTHIMU dikcylounmn

BNACTUBOCTAMY B MOEAHAHHI 3 HENPAMUMU NPOTE3aMI, BUTOTOBNEHUMIA 3:

—  OKCWUAHOT Kepamiku, HanpuKnag oKc1ay LMPKOHilo (KOPOHKK, MOCTH,
€HA0AOHTNYHI WTNGTY);

- MeTany Ta MeTanokepamiku (nom6u, 30BHilliHi BKNajiKu, KOPOHKM,
MOCTY, eHAOAOHTUYHI WTNGTH);

—  CKNOKepaMmik, Ha OCHOBI AuCKNIKaTy NiTito (KOPOHKM, MOCTH);

~  KOMMO3MTIB, MOCHEHNX BONOKHAMM (EHAOAOHTUYHI WTnTI)

MocTillHe LieMeHTyBaHHA KOPOHOK i MOCTIB Ha FONIOBKY iMMNaHTaTiB, AKi

3abe3neuyioTb AOCTaTHIO GiKCaLlilo Ta BUrOTOB/EH 3 TaKUX OMOPHUX

Martepianis:

—  OKCWAHOI Kepamikui (HanpuKnaz oKcuay LMPKOHiio);

- MeTany (Hanpuknaa TuTaHy);

- CKOKepaMmiKku Ha OCHOBI Avcunikarty nitito.

~

MpoTunokasanka

I'Ipo‘:lyK'r SpeedCEM Plus npoTunokasaHuii y Takux BunagKax:
wmicLie npenapysaHHs / Gopma rofioBKY iMnnaHTaTy He 3abe3neuye
AocTaTHbo ikcaLii (Hanpuknag BiHipn, KOPoTki a6o Ayxke 3arocTpeHi
MicLa npenapyBaHHA 3y6iB / ronoBKY iMNAaHTaTie);

—  AKLLO BIOMO NPO anepriuHi peakLii nauieHTa Ha 6yab-AKWN i3
KommnoHeHTiB SpeedCEM Plus;

- 3aranom, 3aci6 SpeedCEM Plus He cilig HaHOCKTY Ha oronieHy nynbrny abo
[NIEHTVH, WO PO3TaLLOBaHNIA NOPYM i3 NYNIbNOK.

Mo6iuHi ABnwa

Ha Lieit MOMEHT Hemae BiJoOMOCTeil MPO CUCTeMaTUyHi NoGiuHi ABMLIA.
Y piaKicHx BUNajiKax NOBIAOMNANOCA NPO anepriyHi peakuii Ha NesHi
KOMMOHEHTU.



3 iHWMMK py

DeHonbHi cnonyKm (HaNpUKnag eBreHor, BiHTeprpiHoBa onis)
nepeLKoaKaloTb noniMepu3aiii. Tomy He i BAKOPUCTOBYBaTV NPOAYKTH,
AKi MICTATb Lli KOMNOHEHTV (HaNpVKNag oMoNicKyBaYi ANA PoTa I TUMYacoBi
nnom6u). leanHaikyioui 3acobu 3 OKNCNIOBaNbHUM epeKToM (Hanpuknaa
NePEKNC BOAHIO) MOXYTb B3aEMOAIATH i3 CUCTEMOIO-IHILIaTOPOM, LLO Y CBOO
Yepry MoXe NOpyLIMTY NpoLiec 3aTBepAiHHA. Tomy He Ae3uHiKyiiTe MicLe
npenapyBsaHHs i WNPWILL 3a ONOMOr 010 OKUC/IOBasbHMX 3aC06iB.

LLINpuL MOXHa BUTEPTY, HaNPUKNaZ 3BMYAIHOI0 E3UHGIKYI0U0I0 CEPBETKOI.
JlyxHe cepenoBiLLEe MOXe MOPYLWNTY Ailo NpoayKTy SpeedCEM Plus.

3acTocyBaHHs

LL{o6 oTpumaTh fOKNaAHiLLY iHGOPMALLiio, TAKOX 3BEPHITLCA 40 BIAMNOBIAHUX
IHCTPYKUIN LWOA0 BUKOPUCTaHHA NMPOAYKTIB, AKi BUKOPUCTOBYIOTbCA Pa3OM i3
3aco6om SpeedCEM Plus.

1 p Mmicya 3y6a a6o ronosok
imnnauTaty, npumipka it isonauia
11N p ab6o micua 3y6a

BuaaneHHaA TUMUaCoBIX NPOTE3B | PeTenbHE OUMILEHHA NOPOXHUHM
Bupanits MOXNVBI 3aNMLIKK TMYaCOBOTo iKCylouoro KoMnosuTa 3
NOPOXHIHY abo MicLiA NpenapyBaHHA 3a ONOMOTOI0 MONPYBanbHOI
WITKV 11 ounLLyBanbHoi nacti 6e3 BmicTy onii Ta GpTopupis. (Hanpuknag
nactu 6e3 Gpropuay Proxyt®). lpomuiite BeNNKOK KinbKicTio BoAW.
MoTim 3nerka BUCYWITh NOBITPAM 6e3 BMICTY BoAV Ta onii. YHWKaliTe
nepecyleHHs.

MpumiTka. OunLLEHHA 33 JONOMOTOI0 CIMPTY MOXe CIPUYMHITA
nepecylilyBaHHs [eHTUHY.

Mpumipka npotesis Ta isonAuia

[lani noTpi6Ho nepesipuTy Konip, TOUHICTb MOCaZKM Ta MPUKYC NpoTesa.
TMpuKyC namKIX | KpUXKIX KepaMiyHIX enemeHTIB Cnif Ayxe yBaxHO
nepeBipATM Nepep NOCTilHOI diKcaLli€, OCKINbKIA iCHYE pu3nk
YTBOPEHHS TPILWH. [lyXe BaXI1Bo 3a6e3neuntu HagiitHy i3onsuio
Ppo6oYOi 30HM, HAaNPMKNag 3a AoNoMOoroto Tprmaya OptraGate®, BaTHUX
TaMMOHiB, CIMHOBIACMOKTYBaYiB Ta abcopbylounx NPoKNaaoK. AKILO CHa
NOTPaNUTb Ha TBEPAi TKAHUHM 3y6a, iX NOTPIGHO OUNCTUTL.

1.2 MonepepHa 06po6ka ronosky iMnnaHTaty
BupjaneHHa TMMYacoBoro npotesa
BunyuiTh TUMYacoBuiA NPOTe3 i, 3a HAABHOCTI, TMMYACOBY FONOBKY
iMnnanTarty. MpomuitTe NPOCBIT iIMNNaHTaTy Ta ACHa HaBKONO IMNNaHTaTy.

BcraBTe i nepesipTe nocTiiiHy ronoBKy imnnaxTaty

BianoBiAHO A0 IHCTPYKLil BUPOGHWKa.

MoxHa BUKOPUCTaTV PeTPaKLiitHy HUTKY, o6 Kpalile nepesiputin
TOUHICTb MOCAAKM NPOTe3a i BUNYYNTY 3aiBY KiNbKiCTb Gikcylouoro
KOMMo3uTa.

Mpumipka npotesis Ta isonAuia

[ani notpi6Ho nepeBipnTh KOMip, TOYHICTb NOCaAKY Ta MPUKYC NpoTe3a.
TMpuKyC namKIx i KpUXKIX KepaMiyH1X NPOTe3iB CNia fyxe yBaxHO
nepeBipATM Nepep NOCTilHOI diKcaLli€, OCKINbKI iCHYe pu3nk
YTBOPEHHA TPillyH. MMif Yac aAre3vBHOro LieMeHTyBaHHA 3 KOMNO3UTaMi
[yXe BaXnnBo 3abe3neunTin HagiitHy i3onsuito poboyoi 30HK, 6axaHo 3a
[nornomorolo Tpumaya OptraGate, BaTHX TaMMOHIB, CIMHOBIACMOKTYBauiB
Ta abcopByrounx NPOKNafokK.

i ronoBkm i Ty
npumm(a. rDHOBKVI iMnnaHTaTy, BUroTOBMEHI 3i CKNOKePamikn Ha OCHOBI
[vcuniary nitito, NOTPIGHO nonepeiHbO 06po6UTH eKCTPaopanbHo,
Hanpwknag 3a gonomoroto 3acoby Monobond Etch & Prime®, nepeg
NOCTIAHUM LIEMEHTYBaHHAM NpoTe3a.
YuyinbHiTb KaHan 4OCTyny A0 rBIHTa FONIOBKM iMNAaHTaTy 3a
JI0NOMOrOt0 TUMYACOBOrO PecTaBpaLiiiHOro Matepiany (Hanpuknag,
nnom6u Telio® CS). PekoMeHpy€eTbCA i30M10BaTV FONOBKY rBIHTa Bifj
TUMYACOBOTO PeCTaBpaL|iiiHOro MaTepiany 3a 0NOMOr0Io BaTHIX
TaMMOHiB.
- [NpomwiiTe ronosky iMnnaHTaTy po3n1neHHamM Boau.
- Bucywitb ronoeky imnnantary.

2 0 Ta pep P p

TONOBHUM YMHOM C1if} AOTPUMYBATUCA IHCTPYKLIN BUPOGHIKa.

Mpumirtka. Mg yac i nicna nonepeaHbOi 06po6KM NpoTe3a CNif yHUKaTH

3abpyaHeHHsA cnHolo abo KpoB'io (NpuMipKa npoTesi). HesanexHo Bif

6yAb-AKoi nonepeAHbOi 06POBKN, OUNCTITh 3a6pyAHEHI MOBEPXHI NpoTe3a,

BMKOPUCTOBYIOUM o4mLyyBay lvoclean, Ak onncaHo Huxye:

- TNicna npumipkn npomuiiTe NpoTe3 PO3NUNEHHAM BOAV 11 BUCYWWITh
noBITPAM 6€3 BMiCTy onii.

- TokpwitTe BClo MOBEPXHIO MPUKPIN/IEHHA NPOTe3a Wapom 3acoby
Ivoclean 3a gonomoroto MiKpoLYiTKL abo WiTKu.
3anuwre 3aci6 Ivoclean Ha 20 ¢ Ana peakuii, a Toai petenbHO
npoMUiiTe NPOTE3 PO3NUAEHHAM BOAM il BUCYLLITH NOBITPAM 6e3
BMicTY onii.

- [TpoTesn, BUroToBneHi 3i CKNoKepamiki Ha OCHOBI AMCKAIKaTy NiTilo
(Hanpuknag IPS e.max® Press/CAD), noTpi6Ho NoBTOpHO 06po6uTH 3a
nonowmoroto 3acoby Monobond Etch & Prime un Monobond® Plus.

2.1Mp i 3 OKCUAHOT okcupy
UMPpKOHilo, maTepiany Zenostar®)
BAXJIUBO! LL{06 AOCATTI MiL{HOTO 34eneHHs, He OUNLLYIATE NOBEPXHI
docdopHoto kncnototo.

AKIL4O NPOTe3 GyNo OUNLLEHO MICKOCTPYMIHHIM anapatom y nabopatopii
- 3actocyiTe Ivoclean, Ak onucaHo Buue, 106 ouncTUTA NpoTes.

AKLWO NpoTe3 He 6yN0 OUMILEHO NICKOCTPYMUHHIM anapaToMm y

na6opartopii

- OuncTbTe NICKOCTPYMUHHIM anapaTom BHYTPILUHIO NOBEPXHIO
npoTe3a (3aCTOCOBYIATE NapaMeTpy OYNLLEHHS, YKa3aHi B HCTPYKLIAX
BUPOBHIKA LLOAO0 BUKOPUCTaHHA PeCTaBpaLiiiHVX MaTepianis,
Hanpuknag Zenostar, makc. 1 6ap, Al,0;).

- OumncTbTe NpoTes, HanpuKiag, B yNbTPa3ByKoOBIiil yCTaHOBL
npU6AN3HO NPOTAFOM 1 XBUANHN.

- MpomuiiTe NPOTE3 PO3NUNEHHAM BOAY i1 BUCYLLITb NOBITPAM 6e3
BMiCTY BoAw 1 onil.

2.2 MeTanegi npote3u abo NpoTesu Ha OCHOBI MeTany
BAXJIUBO! LL{06 AOCATTI MiL{HOTO 3UeNeHHs, He OuuLLyiTe MeTanesi
noBepxHi $ochopHOI0 KUCIOTO.
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A)

B)

4.1

4.2

fAK1L40 NpoTe3 6yNno ouNLLEHO NICKOCTPYMHHIM anapaTom y nabopatopii
- 3actocyiite Ivoclean, ik onncaHo BuLLe, o6 OYNCTUTI NPOTe3.

AKI40 NPOTe3 He 6yN0 OUMLLEHO NICKOCTPYMUHHIM anapaTom y

naboparopii

- OumncTbTe NICKOCTPYMUHHUM anapaTom BHYTPILLHIO MOBEPXHIO
npoTe3a (3aCTOCOBYIATe NapaMeTpV OUNLLEHHS, BKa3aHi B IHCTPYKLiiAX
BUPOOHIIKa LL0A0 BUKOPUCTaHHA pecTaBpaLliiiHiX Matepianis), JOKN
He OTPUMAETe PiBHY MaTOBY MOBEPXHIO.

- OunctbTe NpoTes, HaNPUKNag, B yNbTPa3BYKOBIl yCTaHOBL
npUGAN3HO NPOTATOM 1 XBUANHY.

- MpomuiiTe NpoTe3 PO3NMNEHHAM BOAW i BUCYIWITL NOBITPAM 6e3
BMiCTY BoAU if oni.

AKWo npoTe3 MiCTUTb AOPOToLiHHI MeTanu, 3a J0NoMOrolo LTk abo
MIKPOLLITKN HaHeciTb 3acib Monobond Plus Ha nonepeaHbo 06pobnei
NoBEpPXHi, 3anuuTe Ha 60 C A pearyBaHHA 1 PO3MUNITL CUNbHIM
CTPyMeHeM MoBiTpA.

i 3i i iKn Ha OCHOBI AUCKniKaTy niTito

(Hanpvmna,q IPS e.max® Press/CAD)

n TaHHA Monobond Etch & Prime

Hesanexo Big TOro, un npotes 6yno nonepeaHbo o6pobneHo B

na6opartopii

- [Nicna npumipioBaHHA NpomuiiTe NPOTe3 BeMKOK KiNbKIiCTio BOAN Ta
BUCYLLITb NOBITPAM, AKE He MICTUTb BOAW Y ONii.

- Hanecitb Monobond Etch & Prime Ha dikcylouy noBepxHio 3a
[IOMOMOr0t0 MIKPOLLITKM Ta BTUPaliTe i0ro B NoBepxHI0 NpoTaArom 20
CeKyHp, 3nerka HaTuckatouu. 3auekaiite 40 cekyHp, Wwob siabynaca
peakuis.

- PetenbHo 3muirtte Monobond Etch & Prime Bogoto Tak, 1406 3H1KNO
3eneHe 3a6apeneHHa. AKLO NICNA OUMUEHHA B NOpaX 3anWnanca
PewwTKy, NPOTE3 MOXHa OUMCTUTY BOZOIO B YNIbTPa3BYKOBIll YCTaHOBL
NPOTATOM /10 5 XBUNMH.

- Bucywitb NpoTe3 cunbHUM NOTOKOM MOBITPA, AKE He MICTUTb BOAW i

onii, npotarom npu6n. 10 c.

n raHHs Monobond Plus

ﬂmuo npotes 6yno nonepeaHbo 06pobneto B naboparopii
AKwjo npoTe3 yxe 6yno nonepeHbo 06pobneHo B nabopatopii, oro
noTpi6HO OUNCTUTY NiCNA MPUMIPKIA 3a foNoMorolo 3acoby Ivoclean,
AK OMNCAHO BHALLE.

- [lani 3a gonomoroio WiTki abo MikpOLLITKN HaHeciTb 3aci6 Monobond
Plus Ha oumLeHy NoBepXHIO, 3anuLuTe Ha 60 C i PO3NUNITL CUNbHUM
CTPYMeHeM NOBiTpA.

fKwo npores He 6yno nonepeaHbO 06pobneHo B naboparopii
- [porpaiTb maTepian 5 %-Holo GTOPUCTOBOAHEBOIO KNCIIOTOIO
I renem ans npory HHA IPS® Ceramic Etching Gel)

npotarom 20 ¢ abo BifNOBiAHO A0 IHCTPYKLl BUPOGHHKA WOA0
BUKOPUCTaHHA PecTaBpaLliilHoro matepiany.

- MpomuiiTe NpoTe3 PO3NMNEHHAM BOAW i BUCYILITL NOBITPAM 6e3
BMiCTY BoA if onil.

- 3a 4onoMoroo WiTky abo MIKPOLLiTKW HaHeciTb 3aci6 Monobond Plus
Ha nonepeHbo 06pobneHy NoBePXHIo, 3anKLLTe Ha 60 C | po3nMAiTh
CUNbHIM CTPYMEHeM NOBITPA.

HaHecenHs 3acoby SpeedCEM Plus Ha npoTes

[InA KOXHOTO HaHECEHHA BCTAHOBNIOITE HOBY KaHIONI0 ANA
aBTOMATUYHOrO 3MiLUyBaHHA Ha NOABINHWIA WNpWL. BUTUCHITL MaTepian
SpeedCEM Plus 3i wnpuua Ans aBTOMATUYHOTO 3MilllyBaHHS, HAHECITb
HeobXiaHY KiNbKiCTb 6e3nocepeaHbo Ha NPoTes i NOKpuiiTe BCio dikcyouy
noBepxHo. OCKinbKu dikcylounii Matepian 3aTBepaie y BUKOPUCTaHIi
KaHIoni ANnA 3MilllyBaHH, BiH MOXe CNIyryBaTy yLinbHeHHAM ANnA BMiCTy
wnpuua Ao HacTynHOro 3aCcToCyBaHHA.

F Ta 0 LeMeHTy
Mpumitka. Ak i am KOMMO3uTy, BracTuBocTi Matepiany SpeedCEM Plus
iHriGyloTbCa Nia Ai€io KNCHIo. Lie 03Hauae, 1o noBepxHeBWi wap He
noniMepu3yeTbCa Nif Yac 3aTBePAiIHHSA, OCKINbKY BCTYNae B peakLilo 3
aTMochepHIM KucHem. LLLob Libomy 3anobirTu, Bigpasy nicna BuaaneHHs
HaANMLLIKY MaTepiany NoKpuiiTe Kpai NpoTe3a rillepuHOBIM refem

/ renem, wo 6nokye nositpa (Hanpuknag Liquid Strip). Micna nosHoi
nonivMepu3allii 3MuiiTe BOAOIO riLEPUHOBNI refb / renb, Lo Gnokye
noBiTpA.

TinbKu camosaTBepAiHHA

- YCTaHoBIiTb NPOTE3 Ta yTPUMYATE 11010 Ha MicLji, PIBHOMIpHO
NpUTICKalouM, 0KU HAZANNLIKOBWIA MaTepian He Gy/ie BUAaneHo i
LIeMEHT NOBHICTIO He 3aTBepAie.

- Bupanitb HapnMLWKOBMIA MaTepian 3a JONOMOr0i0 MiKPOLLITKY, WiTKMA,
NiHOMNACTOBOI KyNbKiA, 3y6HOI HUTKY a6o ckanepa. BuacHo Bupanitb
yBeCb HaANMLKOBNIA MaTepian NpoTArom 06pobKm, 0cobnnBo y
BAXKOOCTYMHIX 06nacTaX (MpoKCcUManbHi 061acTi, kpai AceH, MocTw).

- LLjo6 BUAANWTY HABAMILKOBIIA MaTepiar i3 FoNoBKY iMnNaHTaTy, aig
BUKOPWCTOBYBAT CneLlianbHi Ckanepu/KiopeTki Ans iMnnaxTaris,
106 He NOAPANaTY NOBEPXHI iMNNaHTaTy.

C iHHA 32 010 [J0/JaTKOBOI aKTMBaLii CBITNOM,
wo6 supanuTh HafINNLIKOBNIA Mareplan 260 NpUIWBNAWNTY NpoLeC
3ar iHHA (| Al ana iB i3

MoCTamu 3 2 onopamm = Mlcr, u|o Mae BiA 3 A0 4 opnHULb)

- YCTaHOBITb NPOTE3 Ta yTpUMYiATe 10ro Ha MicLli, PIBHOMIPHO
NPUTKCKAIOUM, AOKN HBUI pian He Byze BUg 0 i
LIeMEHT NOBHICTIO He 3aTBepAi€.

- HapnuwkoBuit uemeHT TBepAi€ WAXoM nonimepu3aii Ceitiom
(npn6n. 650 MBT/cm?) 3 BiacTaHi npnbn. 0-10 MM Ha 1 € Ha YBepTL
noBepxHi (MeaioopasnbHuii, ANCTOOPanbHNI, MeaioByKanbHuiA,
ANCTOBYKaNbHMA).

- JloTpumytouncs i€l npoueaypy, HaAINLWKOBNI MaTepian MOXHa
JIerko BUAANUTK 33 AONOMOrol0 CKanepa.

- BuacHo BuganiTb yBecb HaIMILKOBIIA MaTepian, 0cobnmBo y
BaXXKOZJOCTYMHVX 06nacTax (MpokcumanbHi obnacti abo Kpai AceH,
MOCTH).

- LLlo6 BAANMTY HapAMWKOBIIA MaTepiar i3 FoNoBKM iMNNaHTaTy, cif
BUKOPWCTOBYBaTH CreLjianbHi ckanepw/KiopeTki AnA iMnnaxTarTis,
106 He NOAPANaTY NOBEPXHI iMMNaHTaTy.

- [lani 3acTocyiiTe CBiTO A0 BCiX 3'€AHAHb LIEMEHTY, 06 BOHM
3atBepAinu, npotarom 20 ¢ (npu6bn. 1100 MBT/cm2). Ko BuXig cBiTna
MEHLLWIA, 3aTBEPAIHHA TPNBAE [OBLUE.




5 Moni BC 0 np

- nepeBIpTe NPUKYC | YHKLIIOHYBaHHS, 3a HEOOXIAHOCTI BigKopuryiiTe.

- fiKwo HeobXiaHO, NOBTOPHO 06POGITL LieMeHTHe 3'€iHaHHA 3a
[I0MOMOr 00 MONipyBanbHNX AiaMaHTiB.

- Po3rnajbTe UeMEHTH 3'€HaHHA 3a JONOMOTOI0 NONIPYBANbHIX
CMY>OK i Bignonipy#Te BifnoBigHUMY 3acobamm nonipyBaHHa
(Hanpuknag OptraPol®).

- flKwo noTpi6Ho, NoBTOPHO 06POGITL Kpai NPoTe3a 3a AOMOMOrol0
BiANOBIAHMX 3ac06iB NONipyBaHHA (Kepamika: Hanpuknag OptraFine®).

Cneqlanhm IHCTPYKLUT O/0 LEeMeHTYBaHHA eHAOAOHTUYHNX WTUGTIB
LLlo6 uemeHTyBaTV EHAO[OHTUYHI WTNHTH, 06EPEXHO OUNCTBTE
KOpeHeBwii KaHan, o6 BAanuTy Gyab-AKi 3aNMILIKIA HaNOBHIOBaYa
KOPEHeBOro KaHany. (3aNuiuKu repMeTuKkis Ha OCHOBI @BreHoy MOXyTb
noripwmTy nonimepu3aiio GikCyto4oro KomnosnTa.)

~ 3MOuiTb eHAOAOHTUYHMIA WTUGT, 06POBAEHNIA BIANOBIAHO 4O
HCTPYKLIin BUpOGHWKa WwTndTa, cymituwuio SpeedCEM Plus i HaneciTs i
6e3rocepe/iHbO B KOPEHEBUIN KaHasl, BAKOPUCTOBYIOUN EHAOJOHTUYHI
HaKOHeuHKM. [MoTPIGHO HAHECTV AOCTATHIO KiNbKICTb MaTepiany 3 neBHIM
HaANNLWKOM.

- BcraBTe eHROAOHTNYHNI WTNGT.

- Po3noainitb HaANNLIKOBI LIeMEHT MOBEPXHi MpenapyBaHHA MPUKYCY,
106 OTpUMATM TOHKe MOKpUTTA, MoTiM 3acTocyiiTe CBITNO A0 MaTepiany
SpeedCEM Plus, wo6 BiH 3aTBepaiB, npotarom 20 c.

—  HaHeciTb 0CHOBHUI1 HapoLLyBanbHWil Matepian (Hanpuknaa MultiCore®)
6e3nocepeaHbo Ha SpeedCEM Plus, sikuit Gyae 3a6esneuysaty dikcauito, i
nonimepu3yiiTe Oro BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLIi BAPOBHIKa (3aTBEPAIHHA
33 ONOMOTOH0 CBIiT/A).

0Oco6nusi npumitku

MNig yac 3actocysanHa npoaykT SpeedCEM Plus mae 6yTu KiMHaTHOI
TemnepaTypw. AKILO TemnepaTypa NPOAYKTY Bifnosiaae Temnepatypi
XONOAWNbHINK, TOA 0TO BaXKKO BUTUCKATH, @ Yac 06POBKY Ta 3aTBEPAiHHA
36iNblUy€ETbCA.

He ounwyiiTe WNpuLm AnA aBTOMATUYHOTO 3MilllyBaHHA NpoayKTy SpeedCEM
Plus 3a 4onomoroto 3aco6is 3 OKUCTI0BaNbHAM ePEKTOM.

3ano6ixHi 3axoan
YHUKaiiTe KOHTaKTy He3aTBepainoro npoaykry SpeedCEM Plus 3i wkipoto,
CAIN30BOI0 0BONOHKOK Ta OUNMa.

- Hesatsepainuit npogykT SpeedCEM Plus moxe BUKNNKaTy Nerke
noapasHeHHA Ta CNPUYMHNTY NiABULLEHHA YyTANBOCTI 0 MeTaKpuUnaTiB.

—  3BUYaiiHi MeAVYHI PyKaBUYKI He 3a6e3neuyioTb 3aX1CT Bif
ceHcubinisytouoi Aii MeTakpunaris.

BKasiBKku w00 36epiraHHa
MpopykT SpeedCEM Plus notpi6Ho 36epiratn B NpoxonoaHoMy
cepeposuLyi (2-8 °C).

- He sukopucrosyiite npoaykt SpeedCEM Plus nicna BkasaHoi gatu
3aBepLLIEHHA CTPOKY NPUAATHOCTI.

- He BukopucTOBYIiTe OKUCIIOBaNbHI Ae3iHiKyioui 3acobu fns dexuii
wnpuuis.

- 36epiraiiTe WNPNL ANA aBTOMATUYHOTO 3MillyBaHHA npopykTy SpeedCEM
Plus i3 npukpi D10 KaHIoNelo AnA 3miLly nicnA BUKOPUCTaHHA.

- TepmiH I'IpI/IAaTHOCTI [AVIB. Ha WNpuLax abo ynakoBKax.

36epiraTi B HeAoCTYNHOMY AnA gitei
N TiNbKN B C i

Yy

Ljeit MaTepian po3poBneHo 1A BUKOpUCTaHHS BUKNIOUHO B CTomaTonorii. Moo cnig
3aCTOCOBYBATW, HeyXVIBHO AOTPYMYIOUVCH IHCTPYKL i3 BUKOPUCTaHHA, BUPOBHYK He Hece
BiANOBIANbHOCTI 3a 36UTKM, CIPUMMHEH] HEAOTPUMAHHAM LIX IHCTPYKLii a60 HeBIANOBIAHUM
3aCTOCYBaHHAM NPOAYKTY. KopHCTyBaY NOBYHEH Niji CBOI0 BIANOBIaNbHICTL NepesipuTn
MPOAYKUI0 Ha NPEeaMET ii IPUAATHOCTI Ta MOXAMBOCTEV! BUKOPUCTAHHA B LiNAX, AIKi He Gynn
UiTKO BKa3aHi B IHCTPYKUIAX i3 BUKOPUCTAHHA,

Kirjeldus

SpeedCEM® Plus on isesiduv isekdvastuv valguskovastumlse voimalusega
vaiktsement kérgtugevate téisk iliste ja metallist
kaudsete restauratsioonide tsememeenmlseks SpeedCEM Plusi kasutamisel
pole tdiendavaid dentiini sideaineid vaja. Automix-stistal véimaldab aega
kokku hoida, kandes tihendusmaterjali otse restauratsioonile.

Vérvitoonid

SpeedCEM Plus on saadaval kolmes erineva labipaistvusastmega varvitoonis:
- labipaistev

- kollane

- valge labipaistmatu

To66- ja kovastumisajad
Jargmised ajad rakenduvad kohe, kui SpeedCEM Plus on automix-stistlast
véljutatud (t66- ja kovastumisaeg soltuvad imbritsevast temperatuurist).

Toatemperatuuril |Suus

23°C+1°C umbes 37°C £ 1°C
Tooaeg umbes 2 min umbes 1 min
Ko i (sh todaeg) | umbes 6 min umbes 3 min

Markus
Kui SpeedCEM Plus on automix-siistlast valjutatud, saab kovastumisprotsessi
kiirendada tugeva valgusega (to6valgus, Gimbritsev valgus).

Koostis

Monomeermaatriks koosneb dimetakriilaatidest ja happelistest monomeeridest.
Anorgaanilised taidised sisaldavad baariumklaasi, Gterbiumtrifluoriidi,
kopoliimeeri ja tugevalt hajunud ranidioksiidi. Teised koostisained on
initsiaatorid, stabilisaatorid ja varvipigmendid (< 1%). Anorgaaniliste tdidiste
pGhiosakeste suurus on 0,1-7 um. Osakese keskmine suurus on 5 pm.
Anorgaaniliste taidiste kogusisaldus on umbes 45 mahuprotsenti.

Néidustus
1) Loomuliku hamba piisavate séilitusmeetmetega piisitsementatsioon
kaudsete restauratsioonidega, mis on valmistatud jargmistest
materjalidest:
- oksiidkeraamika, nt tsirkooniumoksiid (kroonid, sillad, endodontilised
tihvtid);
- metall ja metallokeraamika (inlay'd, onlay'd, kroonid, sillad,
endodontilised tihvtid);
- liitiumdisilikaadist klaaskeraamilika (kroonid, sillad);
- tugevdatud klaaskiust komposiidid (endodontilised tihvtid).



2) Kroonide ja sildade piisitsementatsioon implantaadialustel, mille
retentsioon on piisav ja mis on valmistatud jargmistest alusematerjalidest:
- oksiidkeraamika (nt tsirkooniumoksiid);
- metall (nt titann)
- litiumdisilikaadist klaaskeraamilika.

Vastuniidustused

SpeedCEM Plus on vastundidustatud jargmistel juhtudel:

- olukorras, kus preparatsiooni / implantaadialuse kuju retentsioon
ei ole piisav (nt laminaadid, liihikesed v6i tugevalt ahenevad
hambapreparatsioonid/implantaadialused);

- kui patsient on teadaolevalt allergiline mone SpeedCEM Plusi koostisosa
suhtes;

- (ldjuhul ei tohi SpeedCEM Plusi kanda véljaulatuvale hambajuurele ega
juure ldhedal asuvale dentiinile.

Korvaltoimed
Teadaolevaid siisteemseid korvaltoimeid ei ole. Harvadel juhtudel on teatatud
allergilistest reaktsioonidest tiksikute komponentide suhtes.

Koostoimed

Fenooli sisaldavad tihendid (nt eugenool, talihaljadli) inhibeerivad
poltimerisatsiooni. Seepérast tuleb neid tihendeid sisaldavate toodete (nt
suuveed ja ajutised tsemendid) kasutamist valtida. Okstidatiivse toimega
desinfektsioonivahendid (nt vesinikperoksiid) ja initsiaatorstisteem voivad
tiksteist mojutada, mis voib omakorda kahjustada kovastumisprotsessi.
Seetottu drge desinfitseerige preparatsiooni ega siistalt okstidatiivsete
ainetega.

Stistla voib puhtaks plhkida nt tavaliste desinfitseerimislappidega.
Aluselised jugavahendid voivad SpeedCEM Plusi toimet nérgendada.

Kasutus
Uksikasjalikuma teabe saamiseks vaadake ka koos SpeedCEM Plusiga
kasutatavate toodete kasutam|51uhendE|d

1 Hambaprep iooni voi impl. dial It66tlus, p
jaisoleerimine

1.1 Kaviteedi véi hambaprep
Ajutise iooni Idamine ja di pohjalik

puhastamine

Eemaldage kaviteedist voi preparatsioonist voimalikud ajutise
tihenduskomposiidi jadgid poleerimisharja ning 6li- ja fluoriidivaba
puhastuspastaga (nt fluoriidivaba pastaga Proxy®). Loputage veejoaga.
Seejarel kuivatage kergelt vee- ja 6livaba 6huga. Viltige ligset
kuivatamist.

Mérkus. Alkoholiga puhastamine v6ib pohjustada dentiini
dehtidratatsiooni.

p ja
Jargmiseks saab kontrollida restauratsiooni vérvitooni, tapset sobivust ja
oklusiooni.
Kergestipurunevate ja habraste keraamiliste detailide oklusiooni
kontrollimisel tuleb enne nende piisivat paigaldamist olla ettevaatlik,
kuna need voivad murduda. Tahtis on tagada operatsiooniala korralik
isolatsioon, kasutades nditeks OptraGate®-i, vatitampoone, stiljeimurit ja
imavaid patju. Kui hamba kdvakude on siiljega saastunud, tuleb see uuesti
puhastada.

1.2 Implantaadialuse eelt6atlus
Ajutise restauratsiooni eemaldamine
Eemaldage ajutine restauratsioon ja ajutine alus (kui see on paigaldatud).
Loputage implantaadi sisemus ja implantaati imbritsev ige.

jakontrollige 16
Jargige tootja juhiseid.
Voite paigutada retraktsiooni igemeniidi, et restauratsiooni tapset
sobivust oleks lihtsam kontrollida ja liigne tihenduskomposiit eemaldada.

P! Ja
Jargmiseks saab kontrollida restauratsiooni vérvitooni, tapset sobivust
ja oklusiooni. Kergestipurunevate ja habraste keraamiliste detailide
oklusiooni kontrollimisel tuleb enne nende piisivat paigaldamist olla
ettevaatlik, kuna need véivad murduda. Komposiitidega isesiduva
tsementatsiooni kasutamisel on tahtis operatsiooniala korralikult
isoleerida (eelistatavalt OptraGate-i, vatitampoonide, siiljeimuri ja imavate
patjadega).

inna
Mérkus. Liitiumdisilikaadist klaaskeraamilised alused tuleb enne
restauratsiooni piisitsementatsiooni suuvaliselt eeltéodelda, kasutades nt
Monobond Etch & Prime®-i.
Tihendage aluse kruvikanal nt ajutise restauratsioonimaterjaliga
(nt Telio® CS Inlay). Soovitatav on isoleerida kruvipea ajutisest
restauratsioonimaterjalist vatikuulikestega.
- Loputage alust veejoaga.
- Kuivatage alus.

2 iooni put ine ja eeltost

Uldjuhul tuleb jargida tootja juhiseid.

Mérkus. Restauratsiooni eeltdétluse (proovimise) ajal ja jarel tuleb

valtida saastumist siilje voi verega. Olenemata varasemast seisukorrast,

puhastage saastunud restauratsioonipinnad Ivocleani abil, toimides

jérgmiselt.

- Pérast proovimist loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja
kuivatage 6livaba 6huga.

- Katke restauratsiooni siduv pind téielikult Ivocleani kihiga, kasutades
mikroharja véi harjakest.

- Jatke Ivoclean 20 sekundiks reageerima, seejérel loputage pohjalikult
veejoaga ja kuivatage olivaba 6huga.

- Liitiumdisilikaadist klaaskeraamilised restauratsioonid (nt IPS e.max®
Press/CAD) tuleb uuesti kruntida, kasutades Monobond Etch & Prime'i
v6i Monobond?® Plusi.

2.1 Oksii ik ioonid (nt tsirk i ksiid,
Zenostar®)
OLULINE! Tugeva sideme saavutamiseks arge puhastage pindu
fosforhappega.

Kui restauratsioon on laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Kandke Ivocleani peale ja puhastage restauratsioon eespool
kirjeldatud visil.
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A)

B)

4.1

4.2

Kui restauratsioon ei ole laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Puhastage restauratsiooni sisepinda liivjoa meetodil (liivjoa
parameetrid on toodud restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendis), nt Zenostar. max 1 bar, Al,O5).

- Puhastage restauratsiooni, nt ultraheliseadmes umbes 1 minut.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
6livaba 6huga.

Metallist v6i metalliga toestatud restauratsioonid
OLULINE! Tugeva sideme tekitamiseks drge puhastage pindu
fosforhappega.

Kui restauratsioon on laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jérgmiselt.

- Kandke Ivocleani peale ja puhastage restauratsioon eespool
kirjeldatud viisil.

Kui restauratsioon ei ole laboris liivjoa meetodil puhastatud, toimige

jargmiselt.

- Puhastage restauratsiooni sisepinda liivjoa meetodil (liivjoa
parameetrid on toodud restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendis), kuni pind on tihtlaselt matt.

- Puhastager iooni, nt ultraheliseadmes umbes 1 minut.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
olivaba 6huga.

Kui restauratsioon sisaldab viarismetalli, kandke eeltéddeldud
pindadele harjakese v6i mikroharjaga Monobond Plus, laske sel 60
sekundit toimida ja hajutage seejarel tugeva 6hujoaga.

Liitiumdisilikaadist klaask ilised ioonid

(ntIPS e.max® Press/CAD)

Monobond Etch &Prime'i k ise pi |

ol sellest, kas i on laboris eeltéodeldud voi

mitte, toimige jargmiselt.

- Pérast proovimist loputage restauratsioon pohjalikult veejoaga ning
kuivatage vee- ja 6livaba 6huga.

- Kandke Monobond Etch & Prime mikroharjaga siduvale pinnale ja
hoéruge 20 sekundi jooksul laiali, avaldades harjale kergelt survet.
Laske veel 40 sekundit toimida.

- Seejarel loputage Monobond Etch & Prime pohjalikult veega maha,
kuni roheline vdrv on eemaldatud. Kui pérast loputamist jaab
mikropooridesse vahendi jadke, voib restauratsiooni ultrahelipuhastis
kuni 5 minutit veega puhastada.

- Kuivatage restauratsiooni umbes 10 sekundit tugeva vee- ja olivaba
o6hujoaga.

Monobond Plusi k ise p |

Kui ioon on laboris , toimige jérg:

- Kui restauratsioon on laboris eeltdédeldud, tuleb see parast
proovimist Ivocleani abil puhastada, jérgides eespool kirjeldatud
juhiseid.

- Seejarel kandke Monobond Plusi uuesti harjakese voi mikroharjaga
puhastatud pinnale, laske sel 60 sekundit toimida ja seejarel hajutage
tugeva 6hujoaga.

Kui ioon ei ole laboris deldud, toimige jirg

- Sodvitage restauratsiooni 5% vesinikfluoriidhappega (nt IPS®
Ceramic Etching Gel) 20 sekundit voi restauratsioonimaterjali tootja
kasutamisjuhendi jargi.

- Loputage restauratsiooni pohjalikult veejoaga ja kuivatage vee-/
olivaba 6huga.

- Kandke Monobond Plus harjakese voi mikroharjaga eeltéodeldud
pindadele, laske sel 60 sekundit toimida ja seejarel hajutage tugeva
o6huvooluga.

SpeedCEM Plusi kandmine restauratsioonile

Iga aplitseerimiskorra puhul asetage topeltsiistlale uus automix-otsik.

Viljutage SpeedCEM Plus automix-siistlast, kandke soovitud kogus otse

restauratsioonile ja katke kogu dlejaganud siduv pind. Kui tihendusmaterjal

kasutatavas segamisotsikus kovastub voib seda kasutada korgina enne
Ustlasisu tleja@nud osa pealekandi

jaliigse
Markus. Nagu koigi komposiitide puhul, allub SpeedCEM Plus hapniku
inhibitsioonile. See tahendab, et pindmine kiht ei poltiimeriseeru
kovastumisprotsessi kaigus, kui puutub kokku 6hus sisalduva hapnikuga.
Selle valtimiseks katke restauratsiooni servad kohe pérast Uleliigse
materjali eemaldamist gliitseriingeeli/Ghublokeerijaga (nt Liquid Strip).
Poltimerisatsiooni jarel loputage gliitseriingeel/6hublokeerija veega
maha.

Uksnes isekdvastumine

- Paigaldage restauratsioon ja hoidke seda paigal, rakendades tihtlast
survet, kuni liigne materjal on eemaldatud ja tsement taielikult
kévastunud.

- Eemaldage liigne materjal kohe, nt mikroharja/harjakese/
svammikuuli/hambaniidi voi kaabitsaga. Eemaldage liigne materjal
odigeaegselt, eriti raskesti juurdepaasetavatest piirkondadest
(proksimaalsed piirkonnad, igemedéred, sillad).

- Liigse materjali eemaldamiseks implantaadialustelt tuleb
implantaadipinna kriimustamise véltimiseks kasutada spetsiaalseid
implantaadikaabitsaid/-kiirette.

koos tii iga liigse
materjali nakkeko iseks voi ké i
kiirendamiseks (neljaks j ise tehnika, nid i kuni 2 silla
toega juhtudele = 3 kuni 4 iik ildadele)

- Paigaldage restauratsioon ja hoidke seda paigal, rakendades tihtlast
survet, kuni liigne materjal on eemaldatud ja tsement taielikult
kévastunud.

- Valguskovastage liigset materjali poltimeriseerimisvalgusega (umbes
650 mW/cm?) 1 sekundi jooksul 0-10 mm kauguselt kvartaalpinna
kohta (mesio-oraalne, disto-oraalne, mesio-bukaalne, disto-bukaalne).

- Selle protseduuri jérel saab liigse materjali kaabitsaga holpsasti
eemaldada.

- Eemaldage ligne materjal Gigel ajal, eriti raskesti juurdepaasetavatest
piirkondadest (proksimaalsed piirkonnad voi igemedéred, sillad).



- Liigse materjali eemaldamiseks implantaadialustelt tuleb
implantaadipinna kriimustamise véltimiseks kasutada spetsiaalseid
implantaadikaabitsaid/-kiirette.

- Seejarel valguskovastage koiki tsemendi ihenduskohti uuesti 20
sekundit (umbes 1100 mW/cm?). Kui valguse véljundvéimsus on
madalam, kulub kévastumiseks kauem aega.

5 Lop

- Kontrollige oklusiooni ja funktsiooni ning reguleerige vajaduse jargi.

- Vajaduse korral viimistlege tsemendi tihenduskohti
teemantviimistlejaga.

- Lihvige tsemendi Gihenduskohti viimistlemis- ja poleerimisribadega ja
poleerige sobivate poleerijatega (nt OptraPol®).

- Vajaduse korral viimistlege restauratsiooni aari sobivate poleerijatega
(keraamika: nt OptraFine®).

Spetsiaalsed juhised endodontiliste tihvtide tsementeerimiseks.

- Endodontiliste tihvtide tsementeerimisel puhastage hoolikalt
juurekanal, et Idada juurekanali taidi: jali jaagid. (Eugenoolil
péhinevate tihendusmaterjalide jédgid voivad isekdvastuva komposiidi
poliimerisatsiooni inhibeerida.)

- Niisutage endodontiline tihvt, mis on tihvti tootja juhiste jargi ette
valmistatud, segatud SpeedCEM Plusiga ja kandke SpeedCEM Plus otse
juurekanalile, kasutades endodontilisi otsakuid. Materjali tuleb kanda
piisavas koguses, et tsementi oleks (le.

- Paigaldage endodontiline tihvt.

- Hajutage liigne tsement 6hukese kattekihina tile preparatsiooni
oklusioonipinna. Seejarel valguskovastage SpeedCEM Plusi 20 sekundit.

- Kandke keskosa tilesehitamise materjal (nt MultiCore®) otse SpeedCEM
Plusile, et see toimiks sideainena, ja kovastage tootja juhiste jérgi
(valguskévastamine).

Erimarkused

SpeedCEM Plus peab pealekandmisel olema toatemperatuuril.
Kuilmikutemperatuuril on materjali raske véljutada ning selle to6tlus- ja
kovastumisaeg on pikem.

Arge puhastage SpeedCEM Plus automix-siistlaid okstidatiivse m&juga ainete
abil.

Hoiatus

- Valtige kovastumata SpeedCEM Plusi kokkupuudet naha, limaskestade ja
silmadega.

- Kovastumata SpeedCEM Plus voib tekitada kerget arritust ja pohjustada
Glitundlikkust metakriilaatide suhtes.

- Tavaparased meditsiinilised kindad ei kaitse metakriilaatide Glitundlikkust
pohjustava toime eest.

Séilitamine

- SpeedCEM Plusi tuleb hoida jahedas (2-8 °C).

- Arge kasutage SpeedCEM Plusi parast mérgitud kélblikkusaja moddumist.

- Arge kasutage siistalde desinfitseerimiseks oksiideerivaid desinfektante.

- Parast SpeedCEM Plusi automix-siistla kasutamist sulgege see
segamisotsakuga.

- Kolblikkusaeg: vaadake stistaldel ja pakendil olevat teavet.

Hoida lastele kéttesaamatus kohas!
K: i ainult

Materjal on maeldud ainult hambaravis kasutamiseks. Toodet tuleb kisitseda rangelt toote

kasutamisjuhendi jargi. Garantii e kehti, kui kahjustus on tulenenud juhendi vai kasutusala

eiramisest. Kui tooteid ei kasutata juhendi jérgi, vastutab nende sobivuse ja kasutamise eest
kasutaja. Kirjeldus ja andmed ei tahenda mingit garantiid omadustele ega ole siduvad.

Apraksts

SpeedCEM?® Plus ir pasliposs, pascietéjoss kompozitcements ar iespéju cietinat
ar gaismu; paredzéts tadu netiesu restauraciju cementésanai, kas izgatavotas
no augstas stipribas tikai keramikas, metala/keramikas un metala. Izmantojot
SpeedCEM Plus, nav nepieciesamas papildu dentina saistvielas. Automatiskas
sajauksanas $lirce nodrosina atru un precizu plombésanas materiala uzklasanu
uz restauracijas.

Toni

SpeedCEM Plus ir pieejams tris tonos ar dazada limena caurspidigumu:
- caurspidigs;

- dzeltens;

- balts, necaurspidigs.

Darba un sacietésanas laiks

Péc SpeedCEM Plus kompozitmateriala izspiesanas no automatiskas
sajauksanas $lirces janem véra talak noraditie laika intervali (darba un
sacietéSanas laiks ir atkarigs no apkartéjas temperataras).

Istabas temperatira |Intraorali ap
23°C+1°C 37°C+1°C
Darba laiks aptuveni 2 min aptuveni 1 min
Sacietésanas laiks aptuveni 6 min aptuveni 3 min
(kopa ar darba laiku)
Piezime

Kad SpeedCEM kompozitmaterials ir izspiests no automatiskas sajauksanas
Slirces, cietésanas procesu var paatrinat, to intensivi apgaismojot (darba
apgaismojums, apkartéja gaisma).
Sastavs
Monoméra matrica sastav no dimetakrilatiem un skabes monomériem.
Neorganiskas pildvielas ir barija stikls, iterbija trifluorids, kopolimérs un siki
disperséts silicija dioksids. Papildu sastavdalas ir ierosinataji, stabilizatori un
krasu pigmenti (<1%). Neorganisko pildvielu primaro dalinu lielums irno 0,1
lidz 7 um. Vidéjais dalinu izmérs ir 5 um. Kopéjais neorganisko pildvielu saturs
ir aptuveni 45% no kopéja tilpuma.
Indikacijas
1) Pastaviga cementésana uz dabiga zoba ar atbilstosam piesaistisanas
spéjam savienojuma ar netie$am restauracijam, kas izgatavotas no:
- oksida keramikas, pieméram, cirkonija oksida (kronisi, tiltini,
endodontiski balsti),
- metala, metala/keramikas (ieklajumi, parklajumi, kronisi, tiltini,
endodontiski balsti),
- litija disilikata stikla keramikas (kronii, tiltini),
- ar $kiedram stiegrotiem kompozitmaterialiem (endodontiski balsti).
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Kronisu un tiltinu pastaviga cementésana uz implantu balstiem, kas
nodrosina atbilstoSu piesaistisanu un ir izgatavoti no $adiem balstu
materialiem:

- oksida keramikas (pieméram, cirkonija oksida),

- metala (pieméram, titana),

a disilikta stikla keramikas.

Kontrindikacijas

SpeedCEM Plus ir kontrindicéts
situacijas, kad implanta balsta sagatave/forma nenodrosina atbilstosu
piesaistisanu (pieméram, zobu plaksnites, isas vai izteikti saSaurinatas zoba
sagataves / implantu balsti),

- japacientam ir zinama alergiska reakcija pret kadu no SpeedCEM Plus
sastavdalam,

- kopuma SpeedCEM Plus nedrikstétu izmantot uz atsegtiem zoba
mikstajiem audiem (pulpas) vai uz dentina, kas ir tuvu pulpai.

Blakusiedarbibas

Lidz $im sistémiskas blakusparadibas nav zinamas. Retos gadijumos ir zinots
par alergiskam reakcijam pret atseviskam sastavdalam.

Mijiedarbiba ar citam vielam

Fenoliskas vielas (pieméram, eigenols, loznu goltjéras ella) inhibé
polimerizaciju. Tadé| ir jaizvairas no tadu izstradajumu izmantosanas, kuru
sastava ir $is sastavdalas, pieméram, no mutes skalosanas lidzekliem un
pagaidu cementiem. Dezinfekcijas lidzekli ar oksidéjosu iedarbibu (pieméram,
udenraza peroksids) var mijiedarboties ar ierosinataju sistému, tadéjadi
negativi ietekméjot cietésanas procesu. Tadé| sagatavi un slirci nedrikst
dezinficét, izmantojot oksidativus lidzek|us.

Slirci var noslaucit, pieméram, ar parastam dezinfekcijas salvetém.
Sarmainas reakcijas lidzekli var apdraudét SpeedCEM Plus darbibu.

Lietosana

Lai iegtitu plasaku informaciju, skatiet arf saistitas lietosanas instrukcijas tiem

produktiem, kas izmantojami kopa ar SpeedCEM Plus.

1 Zoba sag vai impl balsta iepriekséja apstrad.
pielaikosana un izolésana

1.1 Kavitates vai zoba sagataves |epr|ekseja apstrade
Pagaidu acijas non un kavitates rapiga tirisana
Izmantojot pulésanas birstiti un pastu, kas nesatur fluoridu un ellu,
(pieméram, Proxyt® pastu bez fluorida), nonemiet no kavitates vai zoba
sagataves iespéjamas pagaidu plombésanas kompozitmaterialu paliekas.
Noskalojiet ar tdens struklu. Péc tam nozaveéjiet ar gaisa straklu bez adens
vai ellas piemaisijumiem. Nepielaujiet parmérigu izzasanu.
Piezime. Tirisana ar spirtu var izraisit parmérigu dentina izzasanu.

un
Talak var tikt parbaudits restauracijas tonis, piemérotiba un oklazija.
Trauslu un viegli plistosu keramisku objektu oklazijas parbaude pirms
galigas ievietosanas javeic |oti ripigi, jo pastav Gzuma risks. Ir butiski
nodrosinat darbibas laukuma izolaciju, izmantojot, pieméram, OptraGate®,
kokvilnas rullisus, siekalu atsticéju un absorbé&josus spilventinus. Zoba
cietie audi, kas tiek kontaminéti ar siekalam, atkal ir janotira.

1.2 Implanta balsta iepriekséja apstrade
Pagaidu restauracijas nonemsana
Nonemiet pagaidu restauraciju un pagaidu balstu, ja tads ir. Noskalojiet
implanta limenu un smaganas ap to.

levietojiet un parbaudiet galigo balstu

Atbilstosi razotaja noradijumiem.

Varat izmantot retrakcijas diegu, lai precizak parbauditu restauracijas

piemérotibu un lai nonemtu lieko plombésanas kompozitmaterialu.
acljas pielaikoana un izole

Talak var tikt parbaudits restauracijas tonis, piemérotiba un okltzija.

Trauslu un viegli plistosu keramisku objektu okliizijas parbaude pirms

galigas ievietosanas javeic |oti riipigi, jo pastav IGzuma risks. Kad

izmantojat adhezivo cementésanu ar kompozitmaterialiem, ir batiski

nodrosinat darbibas laukuma izolaciju — ieteicams izmantot OptraGate,

kokvilnas rullisus, siekalu atsticéju un absorbéjosus spilventinus.

Balsta virsmas iepriek$éja apstrade

Piezime. Balsti, kas izgatavoti no litija disilikata stikla keramikas, pirms

restauracijas pastavigas cementésanas butu ekstraorali japastrada,

|zmanto]ot pieméram, Monobond Etch & Prime®.
Noslédziet balsta skraves kanalu, izmantojot, pieméram, pagaidu
restauracijas materialu (pieméram, Telio® CS Inlay). Vélams izolét
skraves galvu no pagaidu restauracijas materiala, izmantojot kokvilnas
vates picinas.

- Noskalojiet balstu ar udens straklu.

- Nozavéjiet balstu.

2 acijas tirisana un i

Galvenokart ir jaievéro razotaja noraduuml

Piezime. Ir jaizvairas no kontaminacijas ar siekalam vai asinim, veicot

restauracijas iepriekséju apstradi un péc tas (pielaikosana). Neatkarigi no

iepriekséjiem nosacijumiem notiriet kontaminétas restauracijas virsmas,

izmantojot Ivoclean, ka noradits talak.

- Péc pielaikosanas rapigi noskalojiet restauraciju ar adens straklu un
nozavéjiet ar gaisu bez ellas piemaisijuma.

- Parklajiet visu restauracijas saisto3o virsmu ar lvoclean slani,
izmantojot mikrobirstiti vai birstiti.

- Laujiet Ivoclean iedarboties 20 sekundes, péc tam to rapigi noskalojiet
ar adens striklu un nozavéjiet ar gaisu bez ellas piemaisijuma.

- Nolitija disilikata stikla keramikas izgatavotas restauracijas (pieméram,
IPS e.max® Press/CAD) ir atkal jasagatavo, izmantojot Monobond Etch
& Prime vai Monobond® Plus.

2

No oksida ikas izg acijas (piemé cirkonija
oksids, Zenostar®)

SVARIGI! Lai panaktu spécigu saistijumu, virsmas nedrikst tirit ar
fosforskabi.

Ja restauracija laboratorija jau ir tirita ar smil3u straklu:
- uzklajiet Ivoclean, ka tas ieprieks aprakstits, lai notiritu restauraciju.

Ja restauracija laboratorija nav tirita ar smilsu straklu:

~ arsmilu straklu notiriet restauracijas iek$éjo virsmu (tirisanai ar
smil3u straklu ir jaizmanto parametri atbilstosi restauracijas materiala
razotaja lietosanas instrukcijam, pieméram, Zenostar, ne vairak ka
1 bar, Al,0,);



bez Gidens un ellas piemaisijuma.

2.2 Metala vai metala balstu restauracijas
SVARIGI! Lai izveidotu spécigu saistjjumu, metaliskas virsmas nedrikst tirit
ar fosforskabi.

Ja restauracija laboratorija jau ir tirita ar smilSu straklu:
- uzklajiet Ivoclean, ka tas ieprieks aprakstits, lai notiritu restauraciju.

Ja restauracua laboratorija nav tirita ar smil3u striklu:
ar smilSu straklu notiriet restauracijas iek$&jo virsmu (tirisanai ar
smilSu straklu ir jaizmanto parametri atbilstosi restauracijas materiala
razotaja lietosanas instrukcijam), lidz virsma k|Gst vienmérigi matéta;

- ftiriet restauraciju, pieméram, ultraskanas iericé aptuveni 1 minti;

- rupigi noskalojiet restauraciju ar tdens striklu un nozavéjiet ar gaisu
bez tdens un ellas piemaisijuma.

Jarestauracija satur dargmetalu, uzklajiet Monobond Plus uz ieprieks
apstradatajam virsmam, izmantojot birstiti vai mikrobirstiti, laujiet tam
reageét 60 sekundes un péc tam izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa

straklu.
disi (pi IPS e.max®
Press/CAD)
A) Procedira, izmantojot Monobond Etch &Prime
Neatkarigi no ta, vai acija ir ieprieks apstradata lak ija

Péc pielaikosanas rupigi noskalojiet restauraciju ar adens straklu un
nozavéjiet ar gaisu bez tdens un ellas piemaisijuma.

- Uzklajiet Monobond Etch & Prime uz saistosas virsmas, izmantojot
mikrobirstiti, un, viegli piespiezot, gaidiet 20 sekundes, lidz tas iestcas.
Laujiet tam iedarboties vél 40 sekundes.

- Tad rapigi noskalojiet Monobond Etch & Prime ar tdeni, lidz zala krasa
irnogajusi. Ja péc skaloanas nosédumi ir uzkrajusies mikroporas,

5 mindtes tiriet restauraciju ultraskanas vanna, izmantojot Gdeni.

- Nozavéjiet restauraciju ar spécigu tdeni un ellu nesaturosu gaisa

straklu aptuveni 10 sekundes.

Pro(edura, |zmanto;ot Monobond Plus

ija

- Jarestauracija ir ieprieks apstradata laboratorija, to péc pielaikosanas
ir janotira ar Ivoclean, ka tas aprakstits ieprieks.

- Péctam vélreiz uzklajiet Monobond Plus uz attiritas virsmas,
izmantojot birstiti vai mikrobirstiti, laujiet tam reagét 60 sekundes un
péc tam izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa struklu.

Jarestauracija nav ieprieks apstradata laboratorija

- Kodiniet ar 5% fluortidenrazskabi (pieméram, IPS® Ceramic Etching
Gel) 20 sekundes vai saskana ar restauracijas materiala razotaja
lieto$anas instrukcijam.

- Rapigi noskalojiet restauraciju ar idens striklu un nozavéjiet ar gaisu
bez Gidens un ellas piemaisijuma.

—  Arbirstiti vai mikrobirstiti uzklajiet Monobond Plus ieprieks
apstradatajam virsmam, Jaujiet tam reagét 60 sekundes un péc tam
izkliedéjiet, izmantojot spécigu gaisa straklu.

3 SpeedCEM Plus uzklasana uz restauracijas
Katra uzklasana javeic, pievienojot dubultajai 8ircei jaunu automatiskas
sajauksanas uzgali. Izspiediet SpeedCEM Plus no automatiskas sajauksanas
slirces, uzklajiet vajadzigo daudzumu tiesi uz restauracijas un nosedziet
visu saistoso virsmu. Ta ka plombésanas materials izmantotaja sajauksanas
uzgali sacieté, tas var kalpot ka izolacija $lircé atlikusajam saturam lidz
nakamajai uzklasanas reizei.

4 acij ietosana un lieka
Piezime. Tapat ka visi kompozitmateriali, ari SpeedCEM Plus ir paklauts
skabekla inhibicijai. Tas nozimé, ka virsmas parklajums, saskaroties ar
apkartéja vide esoso skabekli, cietinasanas procesa laika nepolimerizéjas.
Lai to novérstu, uzreiz péc lieka materiala nonemsanas parklajiet
restauracijas malas ar glicerina gelu/gaisa blokétaju (pieméram, ar Liquid
Strip). Péc galigas polimerizacijas glicerina gels/gaisa blokétajs tiek
noskalots ar Gdeni.

4.1 Tikai pascietéjoss

- lestipriniet restauraciju un turiet to vieta, izdarot vienmérigu
spiedienu, kamér liekais materials ir nonemts un cements ir pilniba
sacietéjis.

- Nonemiet lieko materialu ar, pieméram, mikrobirstiti/birstiti/
putuplasta kapsulu/zobu diegu vai ar instrumentu zobakmens
nonemsanai (skeileri). Parliecinieties, ka liekais materials tiek nonemts
tam paredzétaja laika, ipasi grati sasniedzamas vietas (proksimalajas
zonas, gar smaganu malu, kroniSu savienojumu vietas).

- Lai nonemtu lieko materialu no implantu balstiem, ir jaizmanto ipasi
tam pielagoti implantu skeileri, lai nepielautu implantu virsmas
noskrapésanu.

4.2 Pascietéjoss ar papildu cietinasanu ar gaismu, lai sacietétu liekais
materials vai lai paatrinatu cietéSanas procesu (vienas ceturtdalas
metode, paredzéta gadijumos ar ne vairak ka 2 tiltinu balstiem = 3-4
vienibu tiltiniem)

- Iestlpnnlet restauraclju un turiet to vieta, izdarot wenmerlgu

spiedienu, kamér liekais materials ir nonemts un cements ir pilniba
sacietéjis.

- Cietiniet lieko materialu ar polimerizacijas gaismu (aptuveni
650 mW/cm?) - 1 sekundi katru ceturtdalvirsmu (mesio-oral, disto-
oral, mesio-buccal, disto-buccal) no aptuveni 0-10 mm attaluma.

- Pécsis proceduras liekais materials ir viegli nonemams ar instrumentu
zobakmens nopemsanai.

- Viss liekais materials ir janonem laicigi, jo ipasi gruti sasniedzamajas
vietas (proksimalajas zonas, gar smaganu malu, kronisu savienojumu
vietas).

- Lai nonemtu lieko materialu no implantu balstiem, ir jaizmanto ipasi
tam pielagoti implantu skeileri, lai nepielautu implantu virsmas
noskrapésanu.

- Péctam cietiniet ar gaismu visas cementa savienojumu vietas
20 sekundes (aptuveni 1100 mW/cm?). Ja gaismas spozums ir zemaks,
cietésanai vajadzés vairak laika.




5 Gatavas restauracijas pabeigsana

- Parbaudiet okltziju un funkciju, vajadzibas gadijuma veiciet
korekcijas.

- Janepieciesams, veiciet nepieciesamas izmainas cementa
savienojumu vietas ar noslédzosas apstrades dimanta urbi.

- Nogludiniet cementa savienojumu vietas ar noslédzosas apstrades un
pulésanas uzgaliem un pulgjiet ar atbilstosiem pulésanas lidzekliem
(pieméram, OptraPol®).

- Janepieciesams, veiciet nepiecieSsamas izmainas restauracijas malas
ar piemérotiem pulésanas lidzekliem (pieméram, keramikai ar
OptraFine®).

Ipasi noradijumi par endodontisko balstu

- Lai veiktu endodontisko balstu cementésanu, uzmanigi iztiriet saknu
kanalu, lai tur nepaliktu saknu kanala pildvielas materials. (Eigenola
bazes pildvielu parpalikumi var inhibét plombésanas kompozitmateriala
polimerizaciju.)

- Samitriniet endodontisko balstu, kas ir sagatavots atbilstosi balsta razotaja
instrukcijam, ar sajaukto SpeedCEM Plus un uzklajiet SpeedCEM Plus tiesi
saknu kanala, izmantojot endodontiskos uzgalus. Izmantojiet pietiekamu
materiala daudzumu, lai veidotos liekais cements.

- levietojiet endodontisko balstu.

- Izkliedéjiet lieko cementu uz okluzalas sagataves virsmas, lai ta butu
parklata plana slani. Tad cietiniet SpeedCEM Plus ar gaismu 20 sekundes.

- Uzklajiet galveno veidosanas materialu (pieméram, MultiCore®) tiesi uz
SpeedCEM Plus, lai tas kalpotu ka saistviela, un cietiniet to saskana ar
razotaja noradijumiem (cietinasana ar gaismu).

Ipasas piezimes

SpeedCEM Plus lietosanas laika jabut istabas temperattra. Ja materials ir

atdzeséts, to ir grati izspiest un ta apstradei un cietinasanai nepieciesams

vairak laika.

Nedrikst tirit SpeedCEM Plus automatiskas sajauksanas slirces ar lidzekliem,

kam ir oksidativa iedarbiba.

Bridinajums

- Nepielaujiet nesacietéjusa SpeedCEM Plus saskari ar adu/glotadu vai acim.

- Nesacietéjis SpeedCEM Plus var izraisit vieglu kairinajumu un jutigumu
pret metakrilatiem.

- Tirdznieciba esosie mediciniskie cimdi neaizsarga no paaugstinata
jutiguma pret metakrilatu.

Uzglabasana
SpeedCEM Plus ir jaglaba vésa vieta (2-8 °C).

- Nelietojiet SpeedCEM Plus péc noradita deriguma termina beigam.

— Slirces nedrikst dezinficét ar oksidéjosiem dezinfekcijas lidzekliem.

- Péclieto3anas uzglabajiet SpeedCEM Plus automatiskas sajauksanas slirci
ar pievienotu sajauksanas uzgali.

- Deriguma termins: skatiet informaciju uz 3lircém un iepakojumiem.

Glabajlet bernlem nepieejama wet"

sanai tikai zoba iba.
Materials ir paredzéts lietosanai tikai zobarstnieciba. Materiala apstradi drikst veikt tikai sas-
kana ar lietosanas instrukciju. Razotajs neuznemas atblldlbu par boja jajumiem | kuru \emesls ir
lietosanas instrukcijas neievérosana vai i
lietojuman. Ja izstradajumi tiek lietoti mérkim, kas nav tie3i noradits lieto3anas instrukcila,
lietotajam ir japarbauda izstradajumu piemérotiba sim mérkim. Apraksti un noraditie dati nav
uzskatami ne par kada veida izstradajuma ipasibu garantiju un nav saistosi.

Aprasas

,SpeedCEM® Plus” yra savaime prilimpantis, savaime kietéjantis dervos
cementas, kurj galima kietinti $viesa. Skirtas netiesioginéms itin tvirtos
keramikos, metalo ir keramikos bei metalo restauracijoms cementuoti.
Naudojant ,SpeedCEM Plus”, papildomy prie dentino prijungianciy medziagy
naudoti nereikia. Naudojant automatinio maisymo $virkstg galima sutaupyti
laiko, glaistomosios medziagos j restauracija jdedant tiesiogiai.

Atspalviai

»SpeedCEM Plus” yra trijy atspalviy ir skirtingo skaidrumo laipsnio:
- permatomas;

- geltonas;

- nepermatomas baltas.

Apdorojimo ir kietéjimo trukmé

Vos isstamus ,SpeedCEM Plus” i§ automatinio maisymo 3virksto, taikomos
toliau nurodytos trukmeés (apdorojimo ir kietéjimo trukmé priklauso nuo
aplinkos temperattiros):

—— o —
temperaturoje 37°C+1°C
23°C+1°C

Apdorojimo trukmé mazdaug 2 min. mazdaug 1 min.

Kietéjimo trukmé mazdaug 6 min. mazdaug 3 min.
(iskaitant apdorojimo

trukme)

Pastaba

13stamus ,SpeedCEM Plus” i automatinio maisymo 3virksto, kietéjimo
procesas gali pagreitéti dél rySkaus ap3vietimo (darbinio apivietimo, aplinkos
apsvietimo).
Sudétis
Monomero matrica sudaro dimetakrilatai ir ragstieji monomerai. Neorganiniai
uzpildai yra bario stiklas, iterbio trifluoridas, kopolimerai ir koloidinis silicio
dioksidas. Papildomos sudedamosios dalys yra iniciatoriai, stabilizatoriai ir
spalvy pigmentai (< 1 %). Pirminis neorganiniy uzpildy dalelés dydis yra nuo
0,1 iki 7 um. Vidutinis dalelés dydis yra 5 um. Bendrasis neorganiniy uzpildy
kiekis yra mazdaug 45 % tairio.
Indikacija
1) llgalaikis nattralaus danties cementavimas, suteikiant adekvataus
i8laikymo savybiy, su netiesioginémis restauracijomis is:
- oksido keramikos, pvz,, cirkonio oksido (vainikéliai, tiltai,
endodontiniai kais¢iai);
- metalo bei metalo ir keramikos (jklotai, uzklotai, vainikeéliai, tiltai,
endodontiniai kais¢iai);
- licio disilikato stiklo keramikos (vainikeéliai, tiltai);
- pluostu sustiprinty kompozity (endodontiniai kais¢iai).




2) llgalaikis vainikéliy ir tilty cementavimas ant implantuoty atraminiy
danty, kurie uztikrina adekvaty islaikyma ir yra pagaminti is Siy atraminiy
medziagy:

- oksido keramikos (pvz,, cirkonio oksido);
- metalo (pvz, titano);
- licio disilikato stiklo keramikos.

Kontraindikacija

,SpeedCEM Plus” yra kontraindikuotinas:

- kaiimplantuoto atraminio danties ruosinys / forma neuztikrina adekvataus
islaikymo (pvz, laminatés, trumpi ar labai smailis danty ruosiniai /
implantuoti atraminiai dantys);

- jeizinoma, kad pacientas yra alergiskas bet kuriai sudedamajai ,SpeedCEM
Plus” daliai;

- apskritai, ,SpeedCEM Plus” neturéty bati naudojamas ant atviros pulpos
arba ant dentino, kuris yra arti pulpos.

Salutiniai poveil
Siuo metu sisteminis $alutinis poveikis nezinomas. Retais atvejais buvo gauta
informacijos apie alergines reakcijas j atskirus komponentus.

Saveika

Fenolio medziagos (pvz.,, eugenolis, gaulterijos aliejus) slopina polimerizacija.
Todel reikety vengti naudoti produktus, kuriy sudétyje yra Siy komponentuy,
pvz., burnos skalavimo skyscius ir laiking cementa. Oksiduojamojo poveikio
dezinfekavimo priemonés (pvz., vandenilio peroksidas) gali saveikauti su
iniciatoriaus sistema, o tai, savo ruoztu, gali pabloginti kietinimo procesa.
Todél negalima ruosinio ir Svirksto dezinfekuoti oksiduojamosiomis
medziagomis.

Svirkéta galima nuvalyti naudojant, pvz, servetéles, kuriy galima jsigyti
parduotuvése.

Sarminio srauto terpé gali silpninti ,SpeedCEM Plus” poveikj.

Naudojimas

13samesnés informacijos taip pat ieskokite produkty, naudojamy kartu su
,SpeedCEM Plus”, naudojimo informacijoje.

1 I8ankstinis danties ruosinio ar |mplantuotq atraminiy danty

pdoroji isband! iri
1.1 I$ankstinis ertmés ar dantles ruosinio apdorojimas
Laikinos ijos sali ir d ertmés is

Y
Pasalinkite galimus Ialklno glaistomojo kompozito likucius i$ ertmeés arba
danties ruosinio naudodami poliravimo $epetélj ir valomajg pasta be aliejy
ir fluoridy (pvz,, ,Proxyt®” be fluorido). Praplaukite purksdami vandeniu.
Tada $velniai iSdZiovinkite oru be vandens ir aliejaus. Neperdziovinkite.
Pastaba: valant alkoholiu galima perduovmn dentina.

$band iri

Tada patikrinkite restauracijos atspalvj, atitikimo tikslumg ir sukandima.
Tikrinant sukandima reikia atsargiai elgtis su trapiais ir netvirtais
keramikiniais objektais pries juos jdedant visam laikui, nes yra luzio
pavojus. Labai svarbu uztikrinti, kad operacinis plotas baty patikimai
izoliuotas, naudojant, pvz., ,OptraGate®*, vatos rulonélius, seiliy ezektoriy
ir sugeriancius tamponus. Jei kietasis danty audinys uztersiamas seilémis,
ji reikia dar karta nuvalyti.

1218 inis il inio danties ap jil
Laikinos restauracijos salinimas
Pasalinkite laiking restauracija ir, jei yra, laiking atraminj dantj. Praplaukite
implanto spindj ir dantenas aplink implanta.
|dékite ir patikrinkite galutinj atraminj dantj
Laikykités gamintojo nurodymy.
Tam, kad baty galima geriau patikrinti restauracijos atitikimo tiksluma ir
pasalinti glaistomojo kompozito pertekliy, galima naudoti retrakcinj sitila.

o T

Tada pallknnkne restauracijos atspalvj, atitikimo tiksluma ir sukandima.
Tikrinant sukandima reikia atsargiai elgtis su trapiais ir netvirtais
keramikiniais objektais pries juos jdedant visam laikui, nes yra luzio
pavojus. Kai su kompozitais naudojamas limpantis cementas, labai svarbu
uztikrinti, kad operacinis plotas baty patikimai izoliuotas - pageidautina
naudoti ,OptraGate®, vatos rulonélius, seiliy ezektoriy ir sugeriancius
tamponus.

io danties p

Pastaba: atraminiai dantys i |ICIO disilikato stlklo keramlkos turéty

buti i$ anksto (pries cementuojant restauracijg visam laikui) apdoroti

ekstraoraliai, naudojant, pvz., ,Monobond Etch & Prime®".
Uzsandarinkite atraminio danties srieginj kanala naudodami,
pvz, laiking restauracine medziaga (pvz., ,Telio® CS Inlay”).
Rekomenduojama vatos gumuléliais atskirti sraigto galvute nuo
laikinos restauracinés medziagos.

- Praplaukite atraminj dantj purk§dami vandeniu.

- 3dziovinkite atraminj dantj.

valymas ir i$ i ji

Svarblau5|a laikytis gamintojo nurodqu

Pastaba: svarbu vengti restauracijos uztersimo seilémis ar krauju per

isankstinj apdorojima ir po jo (per iSbandyma). Kad ir koks buvo ankstesnis

apdorojimas, nuvalykite uzterstus restauracijos pavirsius naudodami

ulvoclean”, kaip nurodyta toliau:

- Poishandymo kruops¢iai praplaukite restauracija purksdami vandeniu
irisdziovinkite oru be aliejaus.

- Naudodami mikrosepetélj arba Sepetélj padenkite visa restauracijos
sukibimo pavirsiy sluoksniu ,lvoclean”.

- Palikite ,Ivoclean” 20 sekundziy, kad pradéty veikti, tada kruopsciai
plaukite purksdami vandeniu ir idZiovinkite oru be aliejaus.

- Restauracijas is licio disilikato stiklo keramikos (pvz., ,IPS e.max® Press”
/.IPS emax® CAD") butina dar karta padengti ,Monobond Etch &
Prime” arba ,Monobond® Plus”.

2.1 ijos i$ oksido ikos (pvz., cirkonio oksido, ,Zenostar®”)

SVARBU! Kad bty uztikrintas stiprus sukibimas, nevalykite pavirsiy
fosforo riigstimi.

Jei restauracija laboratorijoje buvo apdorota sméliasrove:
- Nuvalykite restauracija naudodami,lvoclean”, kaip aprasyta anksciau.

Jei restauracija laboratorijoje nebuvo apdorota sméliasrove:

- Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy sméliasrove (naudokite
slifavimo parametrus, nurodytus restauracinés medziagos gamintojo
naudojimo informacijoje, pvz., ,Zenostar’, maks. 1 bar, Al,05).



- Valykite restauracija, pvz, ultragarso jrenginyje, mazdaug 1 minute.
- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
iSdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

2.2 Metalo arba metalo pagrindo restauracijos

2.3 Restauracijos i$

A)

4.1

4.2

SVARBU! Kad bty uztikrintas stiprus sukibimas, nevalykite metaliniy
pavirsiy fosforo ragstimi.

Jei restauracija laboratorijoje buvo apdorota sméliasrove:
- Nuvalykite restauracija naudodami ,lvoclean*, kaip aprasyta anksciau.

Jei restauracua laboratorijoje nebuvo apdorota sméliasrove:
Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy sméliasrove (naudokite
slifavimo parametrus, nurodytus restauracinés medziagos naudojimo
informacijoje), kol pavirsius taps lygus ir matinis.

- Valykite restauracija, pvz,, ultragarso jrenginyje, mazdaug 1 minute.

- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

Jei restauracijos sudétyje yra tauriyjy metaly, Sepetéliu arba
mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Plus” ant i$ anksto apdoroty pavirsiy,
palikite reaguoti 60 sekundziy, o tada issklaidykite stipriu oro srautu.

io disilikato stiklo keramikos

(pvz., ,IPS e.max® Press” / ,IPS e.max CAD")

Procedira naudojant ,Monobond Etch & Prime”

giant j tai, ar ija buvo i§ anksto apdorota

Iaboratorlme.

Po isbandymo kruopsciai nuplaukite restauracija purskiamu vandeniu
ir isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

- Mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Etch & Prime"” ant sukibimo
pavirsiaus ir 20 sekundziy skirstykite nestipriai spausdami. Palikite
reaguoti dar 40 sekundziy.

- Tada kruopsciai plaukite ,Monobond Etch & Prime” vandeniu, kol
neliks Zalios spalvos. Jei nuplovus smulkiose porose yra likuciy,
restauracija galima plauti vandeniu ultragarsiniame valytuve ne ilgiau
kaip 5 minutes.

- Mazdaug 10 sekundziy dziovinkite restauracija stipria oro srove be
vandens ir aliejaus.

Procedura naudojant ,Monobond Plus”

Jei restauracija buvo i$ anksto apdorota laboratorijoje:

- Jeirestauracija jau buvo i$ anksto apdorota laboratorijoje, po
isbandymo ja reikéty nuvalyti naudojant ,lvoclean”, kaip aprasyta
anksciau.

- Tuomet naudodami Sepetélj ar mikrosepetélj dar karta uztepkite
»Monobond Plus” ant nuvalyto pavirsiaus, palikite reaguoti 60
sekundziy ir tada issklaidykite stipriu oro srautu.

Jei restauracija nebuvo i$ anksto apdorota laboratorijoje:

- Esdinkite 5 % vandenilio fluorido ragstimi (pvz,, ,IPS® Ceramic”
eésdinimo geliu) 20 sekundziy arba laikydamiesi restauracinés
medziagos gamintojo naudojimo informacijos.

- Kruops¢iai praplaukite restauracija purskiamu vandeniu ir
isdziovinkite oru be vandens ir aliejaus.

— Sepetéliu arba mikrosepetéliu uztepkite ,Monobond Plus” ant i§
anksto apdoroty pavirsiy, palikite reaguoti 60 sekundziy, o tada
i8sklaidykite stipriu oro srautu.

»SpeedCEM Plus” tepimas ant restauracijos

Kiekvienakart naudodami, ant dvigubo svirksto uzdékite nauja
automatinio maisymo antgalj. Isstumkite ,SpeedCEM Plus” i$ automatinio
maisymo svirksto, tepkite norima kiekj tiesiai ant restauracijos ir padenkite
visa sukibimo pavirsiy. Kadangi glaistomoji medziaga naudojamame
maiSymo antgalyje sukietés, jis gali bati naudojamas kaip sandariklis
3virksto turiniui, kol bus naudojamas kitg karta.

ir pertekliaus §

Pastaba: kaip ir kiti kompozitai, ,SpeedCEM Plus” yra slopinamas
deguonimi. Tai reiskia, kad pavirsiaus sluoksnis nepolimerizuojamas
kietinimo proceso metu, nes jis kontaktuoja su ore esanciu deguonimi.
Kad to isvengtuméte, padenkite restauracijos krastus glicerino geliu /
oro blokatoriumi (pvz., ,Liquid Strip), vos pasaline medziagos pertekliy.
Pasibaigus polimerizavimui, glicerino gelis arba oro blokatorius
nuplaunamas vandeniu.

Tik savaiminis ki

- |dékite restauracija ir laikykite ja vietoje tolygiai spausdami, kol
medziagos perteklius bus pasalintas ir cementas visiskai sukietés.

- Paalinkite medziagos pertekliy, pvz., mikrosepetéliu / Sepetéliu
/ porolono zirneliu / danty sitilu arba skaleriu. Batina pasalinti
medziagos pertekliy per apdorojimo trukme, ypac sunkiai
pasiekiamose vietose (proksimalinése srityse, ties danteny krastais ir
tilteliais).

- Salindami medziagos pertekliy i implantuoty atraminiy danty,
naudokite specialius implanty skalerius / kiuretes, kad nejbréztuméte
implanto pavirsiaus.

yvi Sviesa, kad bty galima
atlikti pradinj medzlagos pertekliaus kietinima arba pagreitinti
kietéjimo procesa (ketvirtiné technika, indikuotina atvejais, kai
naudojama iki 2 tilto atraminiy danty = 3-4 daliy tiltai)

- |dékite restauracija ir laikykite jg vietoje tolygiai spausdami, kol
medziagos perteklius bus pasalintas ir cementas visiskai sukietés.

- Kietinkite cemento pertekliy Sviesa, naudodami polimerizavimo
lempute (mazdaug 650 mW/cm?) vienam ketvircio pavirsiui
(mezialiniam-oraliniam, distaliniam-oraliniam, mezialiniam-
bukaliniam, distaliniam-bukaliniam) mazdaug 0-10 mm atstumu
1 sekunde.

- Laikantis 3ios procediros, medziagos perteklius lengvai pasalinamas
skaleriu.

- Batina laiku pasalinti medziagos pertekliy, ypac sunkiai pasiekiamose
vietose (proksimalinése srityse ar ties danteny krastais, tilteliais).

- Salindami medziagos pertekliy i implantuoty atraminiy danty,
naudokite specialius implanty skalerius / kiuretes, kad nejbréztuméte
implanto pavirsiaus.

- Tuomet dar karta kietinkite Sviesa visas cemento jungtis 20 sekundziy
(mazdaug 1100 mW/cm?). Jei $viesos galingumas mazesnis, kietéjimo
procesas uztrunka ilgiau.




5 Baigtos restauracijos apdaila
- Tikrinkite sukandimg ir veikima, koreguokite pagal poreikj.
- Jeireikia, apdorokite cemento jungtis apdailos deimantais.
- Lyginkite cemento jungtis apdailos ir poliravimo juostelémis bei
poliruokite tinkamais poliruokliais (pvz., ,OptraPol®’).
- Jeireikia, apdorokite restauracijos krastus tinkamais poliruokliais (pvz.,
,OptraFine® keramikai).

Ypatmgos instrukcijos dél end iniy kais
Cementuodami endodontinius kalsclus kruopsciai iSvalykite Saknies
kanala, kad pasalintuméte visus Saknies kanalo uzpildo medziagos
likucius. (Eugenolio pagrindo sandarikliy likuciai gali slopinti glaistomojo
kompozito polimerizacija.)

- Sudrékinkite endodontinj kaistj, kuris buvo paruostas laikantis kais¢io
gamintojo instrukcijy, sumaisytu ,SpeedCEM Plus” ir jdékite ,SpeedCEM
Plus” cemento tiesiai j $aknies kanala, naudodami endodontinius
antgalius. Medziagos reikéty jdéti tiek, kad likty cemento perteklius.

- Istatykite endodontinj kaitj.

- I3sklaidykite cemento pertekliy ruoinio sukandimo pavirsiuje taip, kad
susidaryty plonas sluoksnis. Tada kietinkite ,SpeedCEM Plus” $viesa
20 sekundziy.

- Uztepkite pagrindinés konstrukcinés medziagos (pvz., ,MultiCore®”)
tiesiai ant ,SpeedCEM Plus”, kad buty kaip risamoji medziaga, ir kietinkite
laikydamiesi gamintojo instrukcijy (kietinimas 3viesa).

Ypatingos pastabos

Naudojant ,SpeedCEM Plus”, jis turi bati patalpos temperatiiros. Jei medziaga

yra aldytuvo temperaturos, ja sunku iSstumti ir jos apdorojimo bei kietéjimo

trukmé pailgéja.

Nevalykite ,SpeedCEM Plus” automatinio maisymo svirksty medziagomis,

turinc¢iomis oksiduojamajj poveikj.

Ispéjimas

- Saugokite, kad nesukietinto ,SpeedCEM Plus” nepatekty ant odos,
gleivinés membranos ir  akis.

- Nesukietintas ,SpeedCEM Plus” gali Siek tiek dirginti ir sukelti jautruma
metakrilatams.

- Medicininés pirstinés, kuriy galima jsigyti parduotuvése, neuztikrina
apsaugos nuo jautrinancio metakrilaty poveikio.

Saugojimas

- ,SpeedCEM Plus” turi buti laikomas vésioje vietoje (2-8 °C).

- Nenaudokite ,SpeedCEM Plus” po nurodytos galiojimo pabaigos datos.

- Nedezinfekuokite svirksty oksiduojamosiomis dezinfekavimo
medziagomis.

- Ponaudojimo ,SpeedCEM Plus” automatinio maisymo svirksta laikykite su
uzdétu maisymo antgaliu.

- Galiojimo pabaigos data: zr. informacij ant svirksty ir pakuociy.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje!

Skirta naudoti tik odontologams.

Medziaga buvo sukurta naudoti tik odontologijos srityje. Apdorojimas turi buti atliekamas
tiksliai laikantis naudojimo informacijos. Neatsakome uz zalg, atsiradusi nesilaikant instrukcijos
arba nustatytos naudojimo paskirties. Naudotojas atsako uz produkty tinkamumo patikrinima
ir naudojima pagal paskirtj, kuri aiskiai néra nurodyta instrukcijose. Aprasai ir duomenys nesu-
teikia garantijos priedams ir néra jpareigojantys.
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