everStick®NET

Vyztuz ze sklenénych vlaken uréena pro pouziti ve stomatologii

Co je vyztuz everStick NET ?

Vyztuz everStick NET je sitka ze sklenénych vlaken, ktera zesiluje a zpeviuje akrylaty a kompozity v nékolika
smérech. Vyztuz everStick NET je vyrobena z dvousmérnych sklenénych vlaken a polymerovo-pryskyfi¢né gelové
matrix. Polymerovo-pryskyficna gelova matrix udrzuje sit viaken pohromadé&, co ulehCuje manipulaci se svazkem

zubuim.

everStick NET se doporucuje v nasledovnych indikacich:
- Labialni parodontalni dlahovani

- Labialni dlahovani zubl poSkozenych traumatem

- Opravy fazet

- Docasné korunky a mistky

Pocet vrstev
Pro dostatecné zpevnéni v uvedenych aplikacich obvykle postaci 2 az 3 vrstvy sitky everStick NET.

Povrchové kotvené labialni dlahy s pouzitim sit’ky ze sklenénych viaken everStick NET

UPOZORNENI: Dlaha vyrobena z vlaken everStick NET musi byt pfilepena k zubim po celé délce, vCetné
aproximalnich oblasti. Casteénym bodovym lepenim se nedosahne dostate¢né pevné spojeni mezi zubem a viaknem.

1. Méreni a stfihani vlakna

Odméite a spolu s ochrannym obalem odstiihnéte 2 az 3 pasky sitky everStick NET
vhodné délky a Sitky pro dlahu. Prouzky musi byt stfizeny tak, aby spodni byl nejvétsi a
kazdy dalSi o néco mensi nez ten pfedchozi. Timto se pfedejde formovani pfili§ vysokych
okraju dlahy. BEhem pfipravy zubu na dlahovani udrzujte prouzky z viaken pod ochrannym
krytem, abyste je chranili pfed svétlem. NepouZité baleni vidken dobfe uzaviete a skladujte
v lednicce (pfi teploté 2-8°C / 35.6-46.4 °F).
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2. Cisténi zubd
Dlaha musi byt k zub{im pfipojena na dostate¢né velké ploSe. Plochy, na které se bude
lepit dlaha, oCistéte pemzou a vodou, oplachnéte vodou a nasledné vysuste vzduchem.
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3. Leptani

Plochy, na které se bude lepit dlaha, v&etné mezizubnich prostor, leptejte kyselinou orto-
fosfore€nou podle instrukci vyrobce bondu. Naleptana plocha by méla byt o néco vétsi nez
je Sitka/délka samotné dlahy. Doporu€ovany €as leptani skloviny pfi povrchovém kotveni
je 45-60 sekund. Po dokoné&eni leptani povrch opatrné oplachnéte vodou a osuste
vzduchem. Pracovni plochu udrZujte suchou, dokud neni dlaha uplné pokrytd kompozitem
a vytvrzend svétlem.

4. Bonding

Bond pouzivejte podle instrukci vyrobce bondu. Bond aplikujte po celé vazebni plose.
Bodovym lepenim se pro trvalé dlahy nedosahne dostate¢na pevnost spojeni, viakna musi
byt nalepena k zublm po celé jejich délce, véetné mezizubnich prostor. Bond vytvrdte
svétlem podle instrukci vyrobce.

5. Aplikovani flow kompozitu

Na nabondovanou plochu zub(, v€etné mezizubnich prostor, aplikujte tenkou vrstvu flow
kompozitu (napf. StickFlow), ale nechte dostate€ny prostor na ¢idténi. Flow kompozit zatim
nevytvrzujte.

Poznamka! Vladkna musi byt pokryta kompozitem po celé své délce, véetné
aproximalnich oblasti. V interproximalnich oblastech ponechte dostateény prostor
pro Cisténi.




6. Adaptovani vlakna

Pripravené prouzky everStick®NET adaptujte postupné na povrch zubu, kazdy prouzek
samostatné. Drzte vlakno pinzetou a odstrante bily papirovy obal z obou stran vlakna.
Vrstvu vlaken ulozte na povrch neztuhlého flow kompozitu. Pouzitim silikonového nastroje
RefixD nebo nastroje Stick Stepper pfitlacte jeden konec k zubim. VIakno neumistujte
pFili§ blizko gingivy, aby nedo$lo k vyplnéni prostoru nutného pro €isténi. Konec viakna
vytvrdte svétlem 10 sekund, pfi¢emz zbytek vlakna chrarite Sirokou koncovkou nastroje
Stick Stepper, aby se pfedeslo jeho pfed€asnému vytvrzeni. Postupné adaptujte viakno

k zublm (v€etné mezizubnich prostor) a vytvrzujte jej svétlem, kazdy zub zvlast. V této fazi
vytvrzujte vlakno jen po dobu 5-10 sekund na kazdy zub. Na povrch vytvrzeného prouzku z
vlaken naneste tenkou vrstvu svétlem tuhnouci pryskyfice (napf. Stick Resin). Pak na prvni
prouzek polozte druhy a vytvrdte jej svétlem - postupuijte stejné jako pfi prvnim prouzku.
Stejné postupujte i pfi umistovani tfetiho prouzku, je-li potfebna i tfeti vrstva.

7. Dokoncovani
Po predbézném vytvrzeni svétlem pokryijte celou dlahu z vliaken everStick NET tenkou

! vrstvou flow kompozitu (napf. StickFlow). Vytvrdte svétlem celé vliakno a kompozit, kazdy
ﬂ zub zvlast po dobu 40 sekund. Dlahu dokoncete a dolestéte. Dbejte, abyste pfi
dokonc&ovani nepfefizli vidkna.
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8. Odstranéni dlahy
V pfipadé nutnosti Ize dlahu odstranit odvrtanim.

e Vlakna musi byt vzdy pokryta kompozitem po celé ploSe.

Na udrzeni suchého pracovniho povrchu doporucujeme pouziti koferdamu.

V pfipadé nutnosti muzZete pfi dlahovani pouzit silngjsi viakno everStick PERIO.

Flow kompozit muzete aplikovat pomoci malého Stétce.

PFi dlahovani mlzete zuby z labialni nebo lingualni strany podepfit pomoci silikonového kli¢e vyrobeného
z tmelového otiskovaciho materialu.

Doporuéeny ¢&as leptani skloviny pfi povrchovém kotveni je 45-60 sekund.

Dlahovani zubti poSkozenych traumatem viakny everStick NET

Postupujte stejné jako pfi povrchové kotveném dlahovani, ale nelepte dlahu do mezizubnich prostor.
To zajisti vétsSi flexibilitu dlahy a jeji jednodussi odstranéni. Pouzijte tfi vrstvy vliaken everStick NET.

Oprava fazet viakny everStick NET

Zpeviiujici ucinek vlaken pfi opravach fazet je zalozen kromé chemické vazby na dodateéné mechanické retenci.
Kompozit se na obnazeny kov nevaze moc dobfe. Vazba na keramiku a opaker se da zvysit leptanim kyselinou
fluorovodikovou. Nejd(lezitéjsi pfi opravach fazet je umisténi viaken everStick NET pfez incizalni hranu na palatalni
nebo lingualni stranu anebo do jiné retenéni oblasti. Vlakny vyztuzeny ,drapek, drzi fazetu na misté, pficemz dalsi
Cast vlakna vyztuZuje kompozit.

Pracovni postup

1. Pfiprava korunky

Udélejte preparaci na fazetu. Preparaci prodluzte za incizalni hranu korunky. Abyste vytvofili makroskopickou retenci,
na labialni strané korunky vypreparujte retenéni drazky.

2. Odfiznuti vliakna everStick NET
Odstfihnéte prouzek everStick NET pfiméfené velikosti. VIakno musi zasahovat pfes incizalni hranu korunky, ale ne
pfes marginalni okraj cervikalné nebo aproximalné.

3. Priprava povrchu korunky
Kovovy povrch i keramiku opiskujte nebo zdrsnéte pomoci diamantového vrtacku.

4. Leptani keramiky
Pro docileni co nejlepsi retence povrch keramiky leptejte 10% kyselinou fluorovodikovou podle navodu vyrobce
leptadla.



5. Silanizace kovu a keramiky
Kovové a keramické plochy silanizujte podle navodu vyrobce (napf. ESPESIL, Ceramic Primer).

6. Bonding a adaptace vlakna

Obnazeny kovovy povrch prekryjte svétlem tuhnoucim kompozitnim opakerem (napf. Clearfil ST Opaquer od fy.
Kuraray, Espe Opaquer, 3M Opaquer, Bisco Opaquer), aby kov neprosvital a neovliviioval barvu kompozitni fazety,
a vytvrdte svétlem podle pokynud vyrobce opakeru. Na cely povrch naneste svétlem tuhnouci pryskyfici (napf.
StickResin), pomoci nastroje RefixD pfitlacte viakna everStick NET na misto a vytvrdte svétlem 5-10 sekund. Na
povrch vytvrzeného vlakna aplikujte tenkou vrstvu svétlem tuhnouci pryskyfice (napf. StickResin) a polozte druhou
vrstvu vlaken everStick NET a vytvrdte 5-10 sekund. Pokud je to nutné, postup opakujte s tfeti vrstvou viaken
everStick NET.

7. Navrstveni fazety
Kompozitem dobudujte a dokoncete fazetu, pfiéemz dodrzujte navod k pouziti vyrobce kompozitu.

Poznamka: Abyste zajistili suché pracovni pole a chranili mékké tkané, pouzivejte koferdam.

Doc¢asné mustky s pouzitim viaken everStick C&B a everStick NET

1. PFed preparaci pilifovych zubd na mustek udélejte otisk mista, kde bude do¢asny mustek. V
otisku vyfiznéte misto pro chybéjici meziclen.

2. Odstfihnéte pfimérené délky vlaken everStick C&B a everStick NET. V misté
korunek se pouziji viakna everStick NET a v misté mezic¢lenu se pouzije jedno
anebo vic vlaken (svazku) everStick C&B.

3. Otisk vyplrite materialem pro doCasné korunky a mustky, a nasledné vlozte do otisku
vlakno/vlakna everStick C&B jako konstrukci pro mustek. V misté korunek pro pilifové zuby
polozte do otisku vlakna everStick NET. Vlakna jemné pfritlacte do materialu pro do¢asny
mustek.

4. Otisk nasadte na model a nechte zpolymerizovat.

5. Sejméte otisk a vliakna v mustku vytvrdte svétlem, kazdy zub do¢asného mustku zvlast po
dobu 40 sekund z kazdé strany.




6. Dokoncete mistek, vlozte jej na misto a upravte do okluze.

7. Mastek nacementujte provizornim cementem.

SKLADOVANI: Produkty everStick musi byt skladovany v ledniéce (pfi teploté 2-8 °C / 35-46 °F) a chranény proti
svétlu udrzovanim v uzavieném foliovém obalu. ZvySena teplota a vystavovani ostrému svétlu snizuje zivotnost
everStick produktu.

Pfed aplikaci vyjméte produkt z lednicky, ale chrarite jej pfed ostrym dennim anebo umélym svétlem. BEhem stfihani
svazku vlaken chrante zbytek svazku pred svétlem ve féliovém obalu. Hned po odstfizeni potfebné délky viakna,
uzavrete féliovy obal a ulozte jej do lednicky.

POZNAMKA: StickTech produkty jsou uréeny pro ambulantni pouZiti a pacient by mél byt upozornén, aby
neoskrabaval povrch a nevystavoval se tak pfimému kontaktu s vlakny, ktera mizou vyvolat podrazdéni.

VIdkna everStick nedosahnou plnou pevnost okamZité po 40 sekundovom vytvrzeni svétlem. Polymerizace dale
pokracuje b&hem nasledujicich 24 hodin.

Ruéni nastroje Stick Stepper, Stick Carrier a silikonové nastroje Refix D, Refix L se musi pfed pouZitim sterilizovat.

UPOZORNENI: Nezpolymerizovana Zivice miZe u nékterych lidi vyvolat precitlivélost na akrylaty.

Jestli dojde ke kontaktu klize s pryskyfici, dostateéne umyjte postihnutou ¢ast mydlem a vodou. Vyvarujte se kontaktu
nevytvrzeného materialu s kuzi, sliznici anebo o€ima. Nepolymerizované everStick produkty midzou vyvolat
podrazdéni a v nékterych pfipadech vést k precitlivélosti na metakrylaty. Pfi praci s everStick produkty doporucujeme
pouziti bezpudrovych rukavic. Pfed vhozenim do odpadu everStick polymerizujte.

ZARUKA: Stick Tech Ltd vyméfuje vadny material. Stick Tech Ltd neodpovida za ztratu nebo poskozeni, at' uz pfimé
nebo nepfimé, zplsobené nevhodnym pouzivanim materialu nebo pfi nedodrzeni navodu k pouziti. Pfed pouzitim
produktu je uZivatel odpovédny za posouzeni vhodnosti pouZiti produktu pro dany ucel. UZivatel je zodpovédny za
pfipadné nasledky zplsobené nevhodnym pouzivanim materidlu nebo jinak, nez je uvedeno v navodu k pouziti.



